Kodierungsanweisung flr Elektronik
Nach dem Austausch der serienmal3ig eingesetzten Elektronischen Steuerungen muf3 die Steuerung wieder mit den Gerate—Programmen (siehe Tabelle)

kodiert werden.
Hinweis: Bei Geraten mit 3 Programmen/Tasten, mul3 die Steuerung vor dem Aufsetzen des Blendenkastens programmiert werden.

1. Aufruf:
Die Tasten S2, S3, S4 und S5 gleichzeitig driicken, gedrickt halten

und Hauptschalter betatigen.

Solang die Tasten S2 bis S5 gedriickt bleiben, blinken die LED’s L2
bis L5. Die aktuelle Kodierung wird nach dem loslassen der Tasten
S2 bis S5 Uber die LED’s L2,L3 und L4 binar kodiert angezeigt.
(siehe Kode—Tabelle)

2. Variante einstellen:

Durch Drucken der Taste S2 kbénnen die verschiedenen Kodierungen
nach den Programmsymbolen (siehe Tabelle) eingestellt werden. |

3. Kodierung speichern: AN NN & §ow N RIN I'my |
Durch Auschalten des Gerates wird die neue Kodierung gespeichert.
Kode-Tabelle:
Taste Anzeige
- LED | LED | LED
Kodierung S1 S2 S3 S4 S5 |2 13 L4
0 - - — - - e O O
1 -—— Normal 65° ECO 50° Schnell 35° Vorspilen ® O O
2 -——— Normal 65° ECO 50° Vorspulen O ® O
3 Intensiv 70° Normal 65° ECO 50° Schnell 35° Vorsplilen ® ® O
4 O O ®
LED aus O LED leuchtet ®
Programm-Symbole:
{J  Intensiv 70° % Schnell 35°
Y Normal 65° I\ Vorspiilen 5600.045.163 | Ausg.: 08.01
I\
Tce  ECO 50° C H_WW; GV450/630 S0-60/0608




