KD - Prufprogramm

Funktion Temperatur Fillmenge Zeit (s) Sensor Kurzzeichen
1 P 15 P = Pumpen
2 VF F1 VF = Vorfillen
3 F 3,9 F = Fllen
4 U+H+ZR max. 72°C 120 U = Umwalzen
5 U+H 65°C H = Heizen
6 U+H +R max. 72°C 120 ZR = Zugabe Reiniger
7 U+ 2zK 120 ZK = Zugabe Klarspuler
8 AS_KAL_IR 0-480 R = Regenerieren
9 P 60 FWW = Fullen Weichwasser (Durchspdlen)
10 FWW + AWT 60 AWT = Auslauf Warmetauscher
11 P+ AWT 30 AS_KAL_IR = Kalibrierung Tribungssensor

Werden die Tasten S2 und S4 beim Einschalten des Spulers mit dem Hauptschalter betétigt,

so ist das Prifprogramm gewahlt.

Auf der Blende erscheinen folgende Anzeigen:
— LED’s L2 und L4 blinken.

— Solange die beiden Tasten S2 und S4 nach dem Einschalten gedrickt bleiben,
wird bei erfolgreicher Uberhubkontaktabfrage eine Kennung fir die Variantencodierung angezeigt.
(z.B. 20 = Variante 0 ,
— Durch Betétigung einer der Tasten leuchtet die zugehorige LED auf.
— Durch Betatigung der Taste S3 leuchten zusatzlich das Display und die Mangelanzeigen—LED’s auf.
— Durch Betéatigung der Zeitvorwahltaste leuchtet eine 8h in der Segment—Anzeige und die

Minuten — LED auf.

Durch Betatigung der Tasten S2 und S4 wird das Prifprogramm gestartet. Es ist keine Zeitvorwahl méglich,

21 = Variante 1, usw...)

das Prifprogramm wird durch Ausschalten des Gerates Uber den Hauptschalter beendet.

Am Display wird der mégliche Fehlercode angezeigt.

Fehlercode
0 Es liegt kein Fehler vor
1 Fehler am Aquasensorsystem Hinweis: Anzeige auch wenn kein Sensor vorhanden ist !
2 Heizfehler
4 Fulifehler
8 Fehler am NTC — System
16 Wasserweiche nicht positionierbar

L1 L2 L3 L4 L5 L6

Wird keine der beiden Tasten Sonderfunktionen (Sa/Sb) gewabhlt, so ist
Wechselsplilen eingestellt. Wird die Sonderfunktion Einweichen/Oberkorb
gewahlt, so wird die Wasserweiche fir Oberkorb positioniert. Wird die

Sonderfunktion Zeitverkirzung/Unterkorb gewahlt, so wird die Wasserweiche

fur den Unterkorb positioniert.

Durch Betatigen der Taste S3 kann in den nachsten Programmschritt

geschaltet werden.

( Ausnahme: Beim Fullschritt weiterschalten nur durch den Fullschalter F1 ).

Fehlercodeanzeige ist nur im KD—Prifprogramm !

Wird mehr als ein Fehler erkannt, so addiert sich der Fehlerkode (z.B.: Fehlerkode 3 = Fehler 1 + Fehler 2)
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