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«ITRONIC H.L.» (EVO -IWMS/2)-WASCHPROGRAMMTABELLE

1) =SCHRITT "0 & 00" AKTIV NUR BEIM " TEST-PROGRAMM"
2) =SCHRITT "20" AUSFUHRUNG DES "EINLAUFS" HANGT VOM "REGENERIEREN" AB

(P) =DRUCKWACHTER-NIVEAU WARTEN
(T) =TEMPERATUR WARTEN

WENN DIE FUNKTION ECO-TROCKNEN EINGESTELLT: .
-SCHRITTE VON 37 ZU 42 UND VON 45 ZU 49 WERDEN NICHT AUSGEFUHRT

SCHRITTFOLGE BEIM TROCKNEN:
(3SEKEIN & 2SEK AUS) 3 MAL +45 SEK EIN & 15 SEK AUS + 30 SEK EIN= (105 SEK)

] ELEKTRONIK-SATZ -152 523 00/.(GRUNDELEKTR.) -152 523 01/. (OPT.A)

(OPT.A) =VERDECKTES HEIZELEMENT
(OPT.B) = EXTRA SPULEN KALT
(OPT.C) =SPULEN WARM MIT 67°C BEI PROGR. 7

PROGR.1 PROGR.2 PROGR.3 PROGR.4 PROGR.5 PROGR.6 PROGR.7 PROGR.8 PROGR.9
s
CH FUNKTIONEN (ZEIT IN SEK.) VORSPULEN INTENSIV UNIVERSAL UNIVERSAL BIO BIO ECO SCHON-PROGRAMM | SCHNELL
1 ¢ PLUS MIT VORSPULEN MIT VORSPULEN OHNE VORSPULEN | OHNE VORSPULEN | oHNE VORSPULEN | PROGRAMM
T
0 | ABLAUF & RESET 60 60 60
00 | REGENERIERUNG 120 120 120
v |1 | EINLAUF & ABLAUF 60 ]
O |[1bis [ RESET 60 ]
R | 2 | ABLAUF & RESET [ 105 105 105 105 105 105 105 105
s [ 3 [EINLAUF 40 40 40 40 40
p [ 4 | EINLAUF & HAUPTSPULEN 20 20 20 20 20
0 |5 _[EINLAUF ) P) P) (P) P)
L | & InAUPTSPULEN 210 150 150 480 480
7 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG (T= 52°C) (T=42°C) [ 1
E [78 | HAUPTSPULEN 180 180 I i
N.[9 [ ABLAUF&RESET qos s 105 105 105 v el
H |10 [ EINLAUF 40 40 40 40 40 40 40 40
EINLAUF & HAUPTSPULEN & SPULMITTEL 20 20 20 20 20 20 20 20
A M2 TENLAUF (P) (P) P} (P) P) (P) (P) (P)
U HAUPTSPULEN 120 120 120 120 0 120 120 120
P [14 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG & REGENERIERUNG 120 120 120 120 0 120 120 120
T [—» (OPT.A) [—» (OPT.A) [—» (OPT.A) [—»(OPT.A) —» (OPT.A) —» (OPT.A)
15 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG (T=68°C) (1=68°C)| (1=65°C) (1=65°C)| (I=65°C) (1=65°C) (1=45°C) (1=45°C)| (T=45°C) (T=45°C)| (T=53°C) (T=53°C)| (T=43°C) (T=53°C)
S [16 | HAUPTSPULEN 470 410 470 410 470 410 660 660 660 660 470 410 1
P [17 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG | | | | | (T=50°C) (1=50°C)[ (T=50°C) (T=50°C) I | i
0 [ 18 | HAUPTSPULEN 330 269 330 269 330 269 480 480 480 480 329 269 329 94
L [—— [a——1 < | J—— [a——1 — | [ I
19 | ABLAUF & RESET 30 0 0 30 3 0 0
E 20 [ EINLAUF & ABLAUF & RESET (2) 30 0 0 30 3 0 0
N [21 [ PAUSE 30 0 0 30 30 0 0
22 | ABLAUF & RESET 30 0 0 0 0 30 0 0
2K [23 [ EINLAUF 40 40 40 40 40 40 40 40
k 24 | EINLAUF & HAUPTSPULEN 20 20 20 20 20 20 20 20
R |25 | EINLAUF (P) (&) P) P) P) P P) P)
S |26 | HAUPTSPULEN 210 210 210 210 210 210 210 150
P I I —» (OPT.B) —» (OPT.B) —»(OPT.B) —» (OPT.B) —» (OPT.B)
] 105 105 105 105 105 I 1T A 105
',g 28 | EINLAUF 40 40 40 40 40 40 40
N [29 | EINLAUF & HAUPTSPULEN 20 20 20 20 20 20 20
k |30 | EINLAUF P) P) (P) ) P) P) (@)
A _ | [ < | D el | < | <— | I
L [ 31 [ HAUPTSPULEN 195 195 195 195 195 195 195
T |32 | ABLAUF & RESET 105 105 105 105 105 105 [ 105
Kk |33 | EINLAUF 40 40 40 40 40 40 40 40
L [34 | EINLAUF & HAUPTSPULEN 20 20 20 20 20 20 20 20
Q | 35 | EINLAUF (P) (P) (P) (P) (P) (P) (P) (P)
s [36 | HAUPTSPULEN 150 150 150 150 150 150 150 150
P [ [ I [ I [—»(OPT.C) I |
0 [87 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG (T=53°C) (T= 53°C) (T=53°C) (T=53°C) (T=53°C) (T=53°C) (1=53°C)| (T=53°C) (T=53°C)
L |3 HAUPTSPULEN & HEIZUNG & KLARSPULMITTEL 30 30 30 30 30 30 30 30 30
E [ 39 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG 5 5 5 5 5 5 5 5 5
N 40 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG & KLARSPULMITTEL, 30 30 30 30 30 30 30 30 30
41 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG (T=67°C) (T=67°C) (1= 67°C) (T=67°C) (T=67°C) (T=67°C)
W [ 42 | HAUPTSPULEN | |
A : | [ .
M |43 | HAUPTSPULEN 60 60 60 60 60 60 120 120
44 | ABLAUF & RESET 105 105 105 105 105 [ I 105
T |45 | GEBLASE 120—» (OPT.A) 120—» (OPT.A) 120—#> (OPT.A) 120 —» (OPT.A) 120—p (OPT.A) 120—»(OPT.A) 120— (OPT.A)
R |46 | GEBLASE & HEIZUNG 30 30 30 30 30 I 30 | 30 I
O [ 47 | GEBLASE 450 750 450 750 450 750 450 750 450 750 450 750 450 750
C [ 48 | GEBLASE & HEIZUNG 30 I 30 30 30 30 | 30 |
K. [49_| SUMMER 54— | 54— 5 a—— 54— 54— | 54— |
50 | PROGRAMMENDE - ~ = - - n

(DE)‘
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