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«ITRONIC H.L.» (EVO -IWMS/2)-WASCHPROGRAMMTABELLE

1) =SCHRITT "0 & 00" AKTIV NUR BEIM " TEST-PROGRAMM"
2) =SCHRITT "20" AUSFUHRUNG DES "EINLAUFS" HANGT VOM "REGENERIEREN" AB

(P) =DRUCKWACHTER-NIVEAU WARTEN
(T) =TEMPERATUR WARTEN

WENN DIE FUNKTION ECO-TROCKNEN EINGESTELLT: .
-SCHRITTE VON 37 ZU 42 UND VON 45 ZU 49 WERDEN NICHT AUSGEFUHRT

SCHRITTFOLGE BEIM TROCKNEN:
(3SEKEIN & 2SEK AUS) 3 MAL +45 SEK EIN & 15 SEK AUS + 30 SEK EIN= (105 SEK)

] ELEKTRONIK-SATZ -152 523 00/.(GRUNDELEKTR.) -152 523 01/. (OPT.A)

(OPT.A) =VERDECKTES HEIZELEMENT
(OPT.B) = EXTRA SPULEN KALT
(OPT.C) =SPULEN WARM MIT 67°C BEI PROGR. 7

PROGR.1 PROGR.2 PROGR.3 PROGR.4 PROGR.5 PROGR.6 PROGR.7 PROGR.8 PROGR.9
s
CH FUNKTIONEN (ZEIT IN SEK.) VORSPULEN INTENSIV UNIVERSAL UNIVERSAL BIO BIO ECO SCHON-PROGRAMM | SCHNELL
1 ¢ PLUS MIT VORSPULEN MIT VORSPULEN OHNE VORSPULEN | OHNE VORSPULEN | oHNE VORSPULEN | PROGRAMM
T
0 | ABLAUF & RESET 60 60 60
00 | REGENERIERUNG 120 120 120
v |1 | EINLAUF & ABLAUF 60 ]
O |[1bis [ RESET 60 ]
R | 2 | ABLAUF & RESET [ 105 105 105 105 105 105 105 105
s [ 3 [EINLAUF 40 40 40 40 40
p [ 4 | EINLAUF & HAUPTSPULEN 20 20 20 20 20
0 |5 _[EINLAUF ) P) P) (P) P)
L | & InAUPTSPULEN 210 150 150 480 480
7 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG (T= 52°C) (T=42°C) [ 1
E [78 | HAUPTSPULEN 180 180 I i
N.[9 [ ABLAUF&RESET qos s 105 105 105 v el
H |10 [ EINLAUF 40 40 40 40 40 40 40 40
EINLAUF & HAUPTSPULEN & SPULMITTEL 20 20 20 20 20 20 20 20
A M2 TENLAUF (P) (P) P} (P) P) (P) (P) (P)
U HAUPTSPULEN 120 120 120 120 0 120 120 120
P [14 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG & REGENERIERUNG 120 120 120 120 0 120 120 120
T [—» (OPT.A) [—» (OPT.A) [—» (OPT.A) [—»(OPT.A) —» (OPT.A) —» (OPT.A)
15 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG (T=68°C) (1=68°C)| (1=65°C) (1=65°C)| (I=65°C) (1=65°C) (1=45°C) (1=45°C)| (T=45°C) (T=45°C)| (T=53°C) (T=53°C)| (T=43°C) (T=53°C)
S [16 | HAUPTSPULEN 470 410 470 410 470 410 660 660 660 660 470 410 1
P [17 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG | | | | | (T=50°C) (1=50°C)[ (T=50°C) (T=50°C) I | i
0 [ 18 | HAUPTSPULEN 330 269 330 269 330 269 480 480 480 480 329 269 329 94
L [—— [a——1 < | J—— [a——1 — | [ I
19 | ABLAUF & RESET 30 0 0 30 3 0 0
E 20 [ EINLAUF & ABLAUF & RESET (2) 30 0 0 30 3 0 0
N [21 [ PAUSE 30 0 0 30 30 0 0
22 | ABLAUF & RESET 30 0 0 0 0 30 0 0
2K [23 [ EINLAUF 40 40 40 40 40 40 40 40
k 24 | EINLAUF & HAUPTSPULEN 20 20 20 20 20 20 20 20
R |25 | EINLAUF (P) (&) P) P) P) P P) P)
S |26 | HAUPTSPULEN 210 210 210 210 210 210 210 150
P I I —» (OPT.B) —» (OPT.B) —»(OPT.B) —» (OPT.B) —» (OPT.B)
] 105 105 105 105 105 I 1T A 105
',g 28 | EINLAUF 40 40 40 40 40 40 40
N [29 | EINLAUF & HAUPTSPULEN 20 20 20 20 20 20 20
k |30 | EINLAUF P) P) (P) ) P) P) (@)
A _ | [ < | D el | < | <— | I
L [ 31 [ HAUPTSPULEN 195 195 195 195 195 195 195
T |32 | ABLAUF & RESET 105 105 105 105 105 105 [ 105
Kk |33 | EINLAUF 40 40 40 40 40 40 40 40
L [34 | EINLAUF & HAUPTSPULEN 20 20 20 20 20 20 20 20
Q | 35 | EINLAUF (P) (P) (P) (P) (P) (P) (P) (P)
s [36 | HAUPTSPULEN 150 150 150 150 150 150 150 150
P [ [ I [ I [—»(OPT.C) I |
0 [87 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG (T=53°C) (T= 53°C) (T=53°C) (T=53°C) (T=53°C) (T=53°C) (1=53°C)| (T=53°C) (T=53°C)
L |3 HAUPTSPULEN & HEIZUNG & KLARSPULMITTEL 30 30 30 30 30 30 30 30 30
E [ 39 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG 5 5 5 5 5 5 5 5 5
N 40 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG & KLARSPULMITTEL, 30 30 30 30 30 30 30 30 30
41 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG (T=67°C) (T=67°C) (1= 67°C) (T=67°C) (T=67°C) (T=67°C)
W [ 42 | HAUPTSPULEN | |
A : | [ .
M |43 | HAUPTSPULEN 60 60 60 60 60 60 120 120
44 | ABLAUF & RESET 105 105 105 105 105 [ I 105
T |45 | GEBLASE 120—» (OPT.A) 120—» (OPT.A) 120—#> (OPT.A) 120 —» (OPT.A) 120—p (OPT.A) 120—»(OPT.A) 120— (OPT.A)
R |46 | GEBLASE & HEIZUNG 30 30 30 30 30 I 30 | 30 I
O [ 47 | GEBLASE 450 750 450 750 450 750 450 750 450 750 450 750 450 750
C [ 48 | GEBLASE & HEIZUNG 30 I 30 30 30 30 | 30 |
K. [49_| SUMMER 54— | 54— 5 a—— 54— 54— | 54— |
50 | PROGRAMMENDE - ~ = - - n
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Wasserschutzschalter
Kondesator
Spulmittelbehalter
Wasserzulaufventil
Regenerierungselelektroventil
Reset-Elektroventil
Funkentstoerung
Tarschalter

Klemmleiste
Ventilatormotor
Uberlaufschutz
Wasch-/Ablaufpumpe
Drucktastenschalter
Wassertandsregler
Heizelement
Glanzmittelsensor
Salzerkennung
Temperatursensor
Sicherheitstemperaturregler
Hauptmodul

Orange
Weiss

Blau
Gelb-Gruen
Grau

Braun
Schwarz
Violett
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«ITRONIC H.L.» (EVO -IWMS/2)-WASCHPROGRAMMTABELLE

PROGH,1 PROGH.2 PROGR.3 PROGR. 4 PROGR.5 PROGR.G PROGR.7 PROGR.8 PROGR.$
E FUNKTIONEN {ZEIT I SEK.} VORSPULEN INTENSIV UMIVEREAL UNIVEREAL B ] ECD SCHON-PROGRAMM | SCHNELL
? PLUS T VORSPULEN wT VORSPULEN okuE VORSPOLEN | oHNE VORSPOLEM | owwe VORSPULEN | PROGRAMA
Fal a L | T ALa LA LT st MWWWMW cummr bk
] & g &0 &0 . . &0
(L] 20 120 120 TE0 120 J_%u 120
y |1 _|EINLAUF & ABLAUF | | 1 I' | I I g
Thie | RESET i
E 2 [ ADLAUF & RESET I mJﬁ' 1% m’% 1é 05 05 105
: EINLAUF 40 40 4D 40 -
E F 20 20 20 i) a
L% | EINLAUF ﬂ (P} 1]
E & | HAUPTSPULEN 1‘3 150 ABD
7| HAUPTSPULEN (T= 52°C) [T=42°G) | T
E TE [ HAUPTSPILEN 180 180 1
N _[9_| ABLAUF i RESET .l 105 105 1 [ S [ NS N—
0 | EINLAUF 40 4 40 40 40 A0
H EINLAUF 20 20 0 20 E) _g 20 20
U HAVPTSPILER - 20 2 15 i 5 b a0
L L
R HEAIEI!!EE'!EEH & HEIZUNG & REGENERIERUNG 1 - 20 20 - 120 i20 S R T 120 20
I:Ej .ﬂ i — - B .
T 5 | HAUP [] (T=E8"C) (T=68"C)| (T=ES' (T=65"C) . (1= 1 {l= 1 _nw S 45T (T=d5°0) | (T= 5371 (T= 5307 | {T= 4303 {'I':!IIET“
5 8w 470 410 470 414 470 0 - » BB a70 410 I
b ; .‘Hlﬂ E‘BJ§ 330 zTiIs 3:‘!0 F .4 m-m nﬁ’m aejﬁ 260 aJaa 9'4 -
18 | HAUPRTS M
v e - | ‘é_-ﬂ— | - | -— | 1 1 |
L 15 | ABLAUF & AESET N o = L] E7] = 0
E 0 [ EINLAUF & ARLAUFE AEGET (2] % g_ 0 o 30 EL o) 0
M 3 | PAUSE 30 i 30 L % i
) iz T a0 0 0 ¥ 30 0 M T
3% TE [ ENCAUF ’ a0 a0 a0 a0 an a0 a0 a0
E P2 0 FI] 20 ] 20 ) — zﬁ
8 5 haversr i) 0 ™ Fil 41 il 0 B —
g HAUF LEN. 2o 210
A # I —= [GPT.E] —= (GFT. —LLEEDEE —= [OFTH] — 1
0 [ | ADLAUF & RESET B T s - 5 i 1 1 105 1
E B TEmCAUF E[)] EL] Fi Fii] ] an i
e v : 8 E : ;
(1] ’ .
" I I e __ﬂj—---q' -—| -g—? [ m— ]
L 31 | HAUPTEPLLEN 105 185 1595 il 185 185 185
T [ 32 | ADLAUT & RCSET 108 105 105 105 05 105 105 o8|
& | 83 | EINLAUF Ehl FT] 1 4D a0 a0 i @0
L 34 20 g F % fﬁ ] % ﬁ
[15] I
7 St [ hAUPTEROLEN 150 150 _iF 180 150 {-% _ 1? 150
§ (57 | HAUPTSPULEN & HEIZUNG ([,_ﬁ-t, {T=B3°C] {T= 53°C] t'l'=£W} i1=55C) (T (53l (=5 w-gom:
L 38 P H N 30 50 a0 ) B 30 0 30
E | 3o F H g [ 5 5 E 5 ] X &
N 40 [ HAaUPTSP 30 30 30 30 ad 30 30
41 | HAUPTSP! t'r-ll‘-’?‘ﬂz {T=87"C) {T=87°C) [T=67"C) 11-71"'& rr-f;?“’cr
42 N -
Y [ e | : ] | —
ﬂ 43 | HAUFTSPULEN &0 a0 60 1] 80 ] i
44| ABLALF & RESET s 106 05 T 108 e 105 105 B
T 45 120—#= (OPT.A) 120—m= (OFT.A} 120—#-(OPT.A) 180 —m= (OFT.A) 120—m= (OPT.A) 120—=(0FT.A) 120—w (OPT.A}
R |46 | % I aa a0 1 a0 a0 | a0 1 an |
o a7 750 450 450 750 450 750 450 zQF 450 750
c |48 UNG an | E ] EL] | 30 an | a0 | I
K. L_ag [ m— 54— | | sAa—| EA— | s | Ea— | 5
BT FFH)BFIMI!IENDE - - ] I T
BTy FRre: i x PN, T

!%!

{T) =TEMPERATUR WARTEN

=SCHRAITT "0 & 00" M‘l‘ﬂ' HLHBHPI
=SCHRITT “20° AUSFUHRUNG DES "EINLAUFS" HANGT VOM "REGEMERIEREN" AR
=DRUCKWACHTER-NIVEAU WARTEN

'IEE-‘I'-P'FH:I-GIIM

WEIlM DIE FUMETION E¢'CI-TRIJ¢‘KNEI~I EINGESTELLT:

~SCHRITTE VON 37 ZU 42 UND VON 45 ZU 49 WERDEM NICHT AUSGEFUHAT

SCHRITTFOLGE BEIM TROCKNEN:
(ISEK EIN & ZSEK AUS) 3 MAL + 45 SEK EIN & 15 SEK AUS + 30 SEK EIN= (105 5EK)

ELEKTRONISATZ -1 52 523 00/, (GRUNDELEKTR) -152 523 01/. (OPT.AI

?Z‘IP‘I' .A) =VERDECKTES IIEI!ELEHENT
OPT.B) = EXTRA SPULEN
{OPT.C) =SPULEN WARNM II'I‘ E?'E BEI PROGR. 7
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