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PROGRAMM TABELLE DW60cm AAB

Progr.1 Progr. 2 Progr. 3 Progr. 4 Progr. 5 Progr. 6 Progr. 7 Progr. 8 Progr. 9 Progr. 10
VORSPULEN INTENSIV UNI. PLUS UNIVERSAL BIO BIO AAB ECO SCHNELL-PROGR. PFLEGELEICHT TELLERWARMEN
Einlauf+Ablauf 1Min YFullm keine Phase | YFiillm keine Phase | ¥%Fiillm keine Phase | Y:Fulim keine Phase | Y2Fiillm keine Phase | | Y2Fillm keine Phase |
Ablauf dra dra dra dra dra dra | | dra |
VORSPULEN Einlauf | Einlauf 1 Einlauf 2 | Einlauf 2 ] Einlauf 2 Einlauf 2 Einlauf 1 | Einlauf 1
Spiilen+Heizung | 52°1 50° ¢l | | | |
Spiilen 6Min 11 4Min 11 | 6Min 11 6Min 1! 8Min 1! 6Min 11
Ablauf dra dra dra dra dra dra dra dra dra
Einlauf Einlauf 2 Einlauf 2 Einlauf 1 Einlauf 1 Einlauf 1 | Einlauf 1 | Einlauf 2 | Einlauf 1
Spiil.+Heiz.+Vert. 55°11 55°1t1 52°11 50°t1 54°11 54°t1 - 55°11 45°11
HAUPTSPULEN Spillen 4Min 11 4Min 1t} 3Min 1! SMin 1! 2Min 14 2Min i E 2Min 1! 14Min 1!
Spiilen+Heizung ] | | { [4min 52°11]x5 | [4min 52°t11]x5
Spiilen+Heizung 70°t1 68" ! 65°t4 5511 10Min 11 |
Spiilen 14Min ti 6Min 11 8Min 14 9Min 11 10Min 1 10Min t 1t §
Ablauf dra dra dra dra dral drat dra dra
1 Einlauf Einlauf 2 Einlauf 2 | Einlauf 2 Einlauf 2 Einlauf 1 | Einlauf 1 } Einlauf 1 [ Einlauf 1
Klarspilen Spiilen 5Min t{ | H_ SMintl S5Min 1! 6Min 11 N SMin 11 SMin 11 5Min 1}
kalt Spiilen+Heizung | 4Min 60°1t1 1 | | | | | |
Ablauf dra dra dra - dra dra - dra dra dra
YAFlim keine Phase | 7arim keine Phase | 2F Glim keine Phase | 7Fdllm keine Phase Y ulim keine Phase
2 Einlauf Einlauf 2 | Einlauf 2 [ Einlauf 2 Einlauf 2 | Einlauf 1 | Einlauf 1
Klarspiilen Spilen 5 S5Min t{ | H S5Min 11 SMin 1! 3 6Min 11 S5Min 11
kalt Spiilen+Heizung K | 4Min 60°1t 1 | | | |
Ablauf dra dra dra dra 6 Sek. dra
3 I'/zFUIIm keine Phase
. Einlauf Einlauf 2
KIarks;:JIen Spiilen 5Min 11
Ablauf dra | | dra
Einlauf Einlauf 2 Einlauf 2 Einlauf 1 Einlauf 1 Einlauf 1 ] Einlauf1 |__ Einlauf2 | Einlauf1 | Einlauf1
Spiilen N 30Sek. t 30Sek. t 30Sek. 1 30Sek. t 30Sek. t 30Sek. 1 [ 30Sek. ! 30Sek. 1 30Sek. t
4 Spiilen+Reg. H 52° ! 52° ! 52° 1 52° 1l 52° t4 52° 1! - 52° 11 52° 11 52° 11
Kiarspdlen _ Ablauf M | | | 2 sec. | - ] | |
warm Spiil.+Reg. +Vert. H 30Sek.x2 ! 30Sek.x2 f! 30Sek.x2 t! 30Sek.x2 t! 30Sek.x2 t! 30Sek.x2 11 F 30Sek.x2 1} 30Sek.x2 t! 30Sek.x2 1!
Spiilen+Reg. . 70° i 70° ! 68" 11 68° 11 60" 11 60° 11 o 58° ! 58° 11 68° 11
Spilen | | 45 Sek. t 45 Sek. 1 | 45 Sek. 1 | 45 Sek. 1 45 Sek. 1
Ablauf dra dra dra dra dra dra dra dra dra
TROCK Trocknen | |  Trocknent | Trocknen3 | Trocknent | Trocknent | Trocknen2 | Trocknent | | Trocknent |
' ENDE | | ENDE | ENDE | ENDE | ENDE | ENDE | ENDE | ENDE | ENDE | ENDE
DE
Schleuderdrehzal 2800Upm. Einlauf 1 = Einlauf (2300Upm. einstellen) 152 485 61/
R N Schleuderdrehzal 2300Upm. Einlauf 2 = Einlauf (2300Upm. einstellen) + 12% c.a. 152 485 41/
Schieuderdrehzal 1800Upm. dra = Ablauf (3"EIN + 2"AUS) x 3Mal + 45"EIN + 15"AUS + 15"EIN 152 555 71/
Impulsspulen:normal 1600Upm..;Impuls 1Sek. dra1 = Ablauf 2Sek. + Spilen 15Sek. + dra 152 555 73/
152 560 11/
Trocknen1 Trocknen2 Trocknen3 152 565 80/
30Sek. aus 135Sek. aus 30Sek. ein} 120Sek. aus 152 565 81/
1 30Sek. oberer Spruharm 20Sek. Unterer Spriharm 240Sek. ein 45Sek. ein 60Sek. aus 30Sek. eir;} § 30Sek. aus
i 40Sek. oberer Spruharm 25Sek. Unterer Spriharm 60Sek. aus 180Sek.aus 5Min aus 60Sek. aug) | 90Sek. au g
el 40Sek. oberer Spriharm 10Sek. Unterer Sprisharm 45Sek. ein ; 15Sek. ein 15Sek. ein 30Sek. ein 45Sek. ei
Falls % Fullm.unter:50Sek. Oberer Spriharm 10Sek.Unterer Spraharm 90Sek. aus} »| 180Sek. aus} § 180Sek. aus 120Sek. aus g
Falls % Follm.unter:10Sek. Oberer Spriiharm 50Sek.Unterer Spriharm 45Sek. ein 30Sek. ein J | 15Sek. ein 30Sek.ein| «
120Sek. aus 180Sek. aus 60Sek. aus
30Sek. ein }
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