Variantenkodierung
1 Aufruf:

Bei geotffneter TUr zwei Tasten gedriickt halten und Hauptschalter so lange L2 L3
betatigen bis im Display die Variantenkodierung angezeigt wird.

2 Sonderprogramm auswahlen: ‘ E | | \ '
Nach dem Losen der beiden Tasten leuchtet LED L3 und die LED L4 blinkt.

Im Display wird PO angezeigt. Durch Driicken der Taste S3 kann das Aesizeitin min pw"'“”’““
gewinschte Sonderprogramm ausgewahlt werden. Taste S3 so oft betatigen bis SO Display S1 S2 S3 S4 S5
P4 im Display erscheint.

Taste S4 dricken um das ausgewahlte Programm zu bestétigen.

3 Variante einstellen:
Durch Dricken der Taste S3 kénnen die verschiedenen Kodierungen nach den Programmsymbolen (siehe Tabelle) eingestellt werden.

4 Variante speichern:
Durch Ausschalten des Gerates wird die neue Kodierung gespeichert

Kode-Tabelle:
SO S1 S2 S3 S4 S5 Display
ZNW INTENSIV 70° AUTO 55/65° ECO 50° SCHNELL 35° VORSPULEN C1
ZNW OK AUTO 55/65° ECO 50° SCHNELL 35° VORSPULEN C2
ZNW INTENSIV 70° NORMAL 65° ECO 50° SCHNELL 35° VORSPULEN C3
N = auto N % ;;h e @
Intensiv 70° Normal 65° Auto 55°/ 65° ECO 50° Schnell 35° Vorspulen Oberkorb (OK) Zeitvorwahl (ZVW)
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KD-Prufprogramm

1 Aufruf:
Bei getffneter Tur zwei Tasten gedriickt halten und Hauptschalter so lange L1 L2 L3 L4 Ls

betatigen bis im Display die Variantenkodierung angezeigt wird.
9 —~0

Restzeit in min Programm abbrechen

@
2 Sonderprogramm auswahlen: —J

Nach dem Losen der beiden Tasten leuchtet LED L3 und die LED L4 blinkt.
Im Display wird PO angezeigt. Durch Dricken der Taste S3
kann das gewtnschte Sonderprogramm ausgewahlt werden. Display S1 S2 S3 S4 S5

* PO = Fehlerspeicher auslesen

* P1 = KD-Prufprogramm

* P2/P3 = werksinterne Priifprogramme

* P4 = Variantencodierung

S4 driucken um das ausgewaéhlte Programm zu bestatigen.

Fehlerspeicher auslesen (P0)

Durch Dricken der Taste S4 konnen die Fehler der letzten 8 Spilgange abgefragt werden. Bei gedriickter Taste wird der Spullgang angezeigt
(00 — 07). Bei geloster Taste wird der dazu gehorige Fehler (siehe Tabelle) angezeigt. Treten in einem Spilgang mehrere Fehler auf, so wird nur
der Fehler mit der héchsten Wertigkeit angezeigt.

KD-Prufprogramm (P1)
Durch SchlieRen der Tur wird das Kundendienstprogramm gestartet.

Mit der Taste S3 kann in die nachste Programmposition weitergeschaltet werden.
(Ausnahme: Beim Fullschritt weiterschalten nur durch den Fullschalter F1)

Ein aufgetretener Fehler wird sofort Uber das Display angezeigt (Heizfehler nach 60 Minuten). Bei mehreren Fehlern wird nur der hochwertigste
angezeigt. Nach jeder Reparatur ist ein KD Prufprogramm durchzufihren um ggf. weitere Fehler zu erkennen.
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Fehlercode:

Fehlercode |Fehlerart Wertigkeit
EO1 Heizfehler
EO02 NTC Fehler
EO3 Fullfehler
EO04 Wasserweiche nicht positionierbar
EO5 Tachogenerator
EO6 Aguasensor
EQ7 ---

Ablauf des KD-Prufprogramm:

Funktion T?Q:Sre' Fullmenge| Zeit (s) | Sensor Kurzzeichen
0P 15 P = Pumpen
1 VF F1 |VF = Vorfullen
2 F+ AWT + U (Umwaélzen erst nach Ende Fullen fir 100s) 3,9L X F = Fillen (Niveau F1)
3 U+H+ZR max. 72°C 120 U = Umwalzen
4 U+H 60°C H = Heizen
5 U+tH+R max. 72°C 120 ZR = Zugabe Reiniger
6 U+ZK 120 ZK = Zugabe Klarspuler
7 |AS_KAL max.240 R = Regenerierventil
8 WP 30 FWW = Flllen Weichwasser
9 P 45 AWT = Auslaufventil Warmetauscher
10 FWW + AWT 60 AS_ KAL= Agquasensor kalibrieren
11|SP 30 WP = Wechselpumpen
12 P+ AWT 30 SP = Stotterpumpen
13 X = Berechnete Nachfillzeit
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