Geschirrspulerserie EDW 1500
Funktionsweise
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Service Manual: H7-74-03C
F.S. - Freistehend
B. I. - Integrierbar
F. I. - Vollintegrierbar
Produktidentifizierung
Verschlisselung der fur die verschiedenen Modelle verwendeten Produktionsnummern (PNC)

erste 3 Ziffern
Produktlinie | GESCHIRRSPULER 911 XXX XXX
4. Ziffer
Familie DIVA 45 cm 9 Gedecke 6 911 6 X X XXX
DIVA 60 cm 12 Gedecke 9 911 9 X X XXX
5. Ziffer
F.S. (45/60) 1 911X 1 X XXX
B.1. (45/60) 2 911X 2 X XXX
F.l. (45/60) 3 911X 3 X XXX
Struktur F.S./B.I.(B.(Li.s)/g(r)l;wandelbar 4 911X 4 X XxX
F.S. ,BIG 60¢ 6 911X 6 X XXX
B.l. ,BIG 60“ 7 911X 7 X XXX
F.l. ,BIG 60" 8 911X 8 X XxXx
6. Ziffer
1 Taste 1 9119 X 1 xxx
Typologie der Tasten & 2 Tasten 2 9119 X 2 xxx
elektromechanische Funktion 3 Tasten 3 9119 X 3 xxx
4 Tasten / + Tasten 4 9119 X 4 xxx
EDW 1001-1100/ 1003 5 9119 X 5 xxx
EDW 1500 / 1503 6 9119 X 6 xxx
Elektronische Funktion EDW 2000 /2003 7 9119 X 7 xxx
EDW 2500 / 2503 8 9119 X 8 xxx
EDW 500 / 503 9 9119 X 9 xxx
letzte 3 Ziffern
Produktidentifizierung (Kunde/Markt) XXX 911 9 X X XXX
= | F.S. EDW1001-1100 = 911915 xxx
ES B.I. EDW1001-1100 = 9119 2 5 xxx
ES F.l EDW1003 = 911 9 3 5 xxx
= | B.U. EDW1001-1100 = 911 9 4 5 xxx
= | F.S. EDW1500 = 91191 6 xxx
= B.l. EDW1500 = 911 9 2 6 xxx
= F.l. EDW1503 = 911 9 3 6 xxx
= | B.U. EDW1500 = 911 9 4 6 xxx
Beispiel DIVA _ = | F.S. EDW2000 = 91191 7 xxx
elektronisch = B.l. EDW2000 = 911 9 2 7 xxx
= F.l. EDW2003 = 911 9 37 xxx
= | F.S. EDW2500 = 911 91 8 xxx
= B.I. EDW2500 ES 911 9 2 8 xxx
= F.l EDW2503 ES 911 9 3 8 xxx
= | F.S. EDW500 = 911 91 9 xxx
ES B.I. EDW500 = 911 9 2 9 xxx
ES F.l EDW503 = 911 9 3 9 xxx
= | B.U. EDW500 = 911 9 4 9 xxx
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Email: dieter.rutz@kueppersbusch.de
Telefon: (0209) 401-733 Kundendienst
Fax: (0209) 401-743 Postfach 100 132
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1. Allgemeines

1.1 Zweck dieses Servicehandbuchs

Dieses Handbuch soll Servicetechnikern (die bereits Uber das notwendige Grundwissen verfliigen, um
Geschirrspuler zu reparieren) Informationen tber die im Werk Solaro (Italien) hergestellten Geschirr-
spuler mit elektronischer Steuerung EDW1500 vermitteln.

Die elektronische Steuerung EDW1500 besteht aus einer Hauptelektronik und einer Steuer /Anzeige-
elektronik, die in einem gemeinsamen Kunststoffbehalter integriert sind.

Diese Steuerung wird bei Volleinbau-Modellen "DIVA" mit 60 cm-Struktur verwendet.

Behandelte Themen:

*  Allgemeine Eigenschaften

. Bedienblende und Programme
«  Technische Eigenschaften

. Erlauterung des Kundendienst-Testprogramms

Genauere Informationen zu Wasserkreislaufen und Strukturmerkmalen der Gerate konnen dem Service
Manual, in dem die Struktur "DIVA" vorgestellt wird (H7-74-03 Grundmerkmale), entnommen werden.

1.2 Hinweise

. Das Arbeiten an elektrischen Geraten darf nur von qualifiziertem Fach-
personal vorgenommen werden.

. Vor dem Beriihren der Bauteile im Gerateinneren, immer den Netzstecker
ziehen.

KUppersbusch
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1.3 Allgemeine Merkmale

Anschlussspannung
Gesamtleistungsaufnahme
Wasseranschluss

Fassungsvermogen

Abmessungen:
- Breite
- Hbhe
- Tiefe

Bedienelemente
- Ein-/Aussschalten
- Programmwabhl / Zusatzfunktionen

Display

Spulsystem
Wasserzulaufniveau
Wasseraufheizen
Temperaturkontrolle

Trocknungssystem

Sicherheitssysteme / Alarme

LA v ¥V VvV

vy

L 2 L T T

230V / 50Hz (Grenzwerte 187+254 V)
2300W
Druck min./max. 5+80N/cm?

12 Maf3gedecke

59,6 cm
81,8-87,8cm
55,5cm

Horizontal / vertikal
Bipolarer, von der Elektronik getrennter Schalter
durch Tasten (min. 3, max. 6)

2,5 Ziffern und LEDs
Kombiniert / Impuls
Druckwéchter + Software
Verrohrtes Heizelement (2100 W)
NTC-Temperaturfiihler

Activ / Turbo

Komplettwasserschutz / Totalschutz der elektronischen
Bauteile und Software

Nur zum internen Gebrauch
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2. Bedienblende

2.1 Bedienblende

Die Beschaffenheit der Bedienblende ist unterschiedlich je nach:

Typologie der Elektronik:

- Horizontale Tasten

- Vertikale Tasten
Anzahl der Programmwabhltasten (mindestens 3, hdchstens 6)
Anzahl der LEDs (max.12)

Stellung der EIN/AUS-Taste (rechts oder links)

Version mit horizontalen Tasten

B [ ] [ ] L ] L ] [ ]
g &8 w B N e e
o | | eeeeee..
D e
[ ot e S et A A U e T — I_"_! !_' i e S A
} LD1 LD2 LD3 LD4 LDS owr |1 i LD D2 LD3 LD4 LDS o7 |
| o o o o ooma || 8 i i 8 I o o o o ooms |
! o6 olbs |} | ! ! 1! OLbé oLDY |
oLn1o oLD10
90O el 9 veeee® 3 |
| oLD12 i | | | | i own |
s = - e— e m— o E—— e e e W — W m—— — e = = e— No— - — T— o — W E— W O m—— W — W E— W w— - —
Version mit vertikalen Tasten
E:) [ ] L ] L] L ] [ ] -::
o 8 ow B N e e
o | . eeeeee.
D e
[ ot e S et A A U e T — I_"_! !_"_I R R e R S A
} LD1 LD2 LD3 LD4 LDS owr |1 i LD D2 LD3 LD4 LDS o7 |
| o o o o ooma || 8 i i 8 I o o o o ooms |
! o6 oLDg ! ! ! ! ! oLDé oLlD9 !
oLn1o oLD10
| @@ oon 6! G !! &) 6 & & & 6 oo !
[] OLD‘]E [ L] 1] " OLD‘]E 1
| |1 | | || I
s = - e— e m— o E—— e e e W — W m—— — e = = e— No— - — T— o — W E— W O m—— W — W E— W w— - —
SO Ein/Aus-Taste
S1+S6 Programmwabhltasten / Zusatzfunktionstasten

LD1+LD6 Anzeige-LEDs Programme / Zusatzfunktionen
LD7+LD12 Anzeige-LEDs (Waschen - Trocknen - Programmende - Salz - Klarspuler)

Kuppersbusch
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2.1.1 Ein/Aus-Taste (S0)

Diese Taste ist bei allen Modellen vorhanden und wird zum Ein- und Ausschalten des Gerates verwen-
det. Das Ausschalten bewirkt nicht das Loschen des laufenden Programms. Die entsprechende Lampe
[LO] leuchtet, um zu zeigen, dass das Gerat angeschaltet ist.

2.1.2 Programm- und Zusatzfunktionstasten (S1+S6)

Die den Tasten zugeordneten Funktionen und ihre Nummer hangen ausschlief3lich von der Konfigurati-
onssoftware eines Gerats ab, das mit mindestens 3 und maximal 6 Tasten ausgestattet ist. Auch das
Wabhlsystem der Waschprogramme héangt von der Modellkonfiguration ab.

Die Tasten S1, S2, S3 werden immer konfiguriert, weil sie an besonderen Funktionen gebunden sind.

Modelle mit direkter Wahl
Jeder Taste ist ein bestimmtes Programm zugeordnet:

1. Die Tur schlieBen und das Gerat einschalten [SO].
2. Eine Taste driicken, um ein Programm zu wéabhlen: o m :
O
O
(o]

% O o O
- Der entsprechende Led leuchtet. g 8 w wm <
- Das Display zeigt die blinkende Restzeit. Q O O O O O
- Die Phasenanzeige-LEDs des Programms -

leuchten.

3. Innerhalb von 3 Sek nach der Programmauswabhl ist es
mdoglich, die Option oder die Startzeitvorwahl zu wéhlen (wenn vorhanden).

4. 3 Sek nach einem Tastendruck startet das Programm automatisch. Das Display zeigt die Restzeit,
die Led der laufenden Spulprogrammphase bleibt ein.

Modelle mit sequenzieller Wahl
Bei diesen Versionen Konnen die Programme durch 2 Tasten gewahlt werden:

1. Die Tur schlieBen und das Gerat einschalten [SO]. Das

Display zeigt [ --] an. o o :E
172

2. Taste [+—>] driicken, um die Wahl durchzufthren:

2z O
- Die den Programmtasten zugeordneten Led leuch- Q Q O O Os

ten (wenn vorhanden).

- Das Display zeigt blinkend das letzte gewahlte
Programm. Bei jedem Tastendruck wird das nach-
folgende Programm gewahlt: —=> 1 —>2 —> 3.....

3. Taste [- <—] dricken, um die Wahl riickwarts durchzufihren:

- Die den Programmtasten zugeordnete Led leuchten (wenn vorhanden).
-  Das Display zeigt blinkend die Nummer des letzten gewéhlten Programms. Bei jedem Tasten-
druck wird absteigend das nachste Programm gewahlt: —=>7 —>6 —>5 .....
4. Innerhalb von 3 Sek nach der Programmauswahl kann noch eine Option oder die Startzeitvorwahl
gewahlt werden (wenn vorhanden).

5. 3 Sek nach einem Tastendruck startet das Programm automatisch. Die Programmziffer und die
LED der laufenden Spilphase leuchten.

Nur zum internen Gebrauch
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2.1.3 Anzeige-LEDs (LD7+ LD12)

Die den LEDs zugeordneten Funktionen hangen von der Konfigurationssoftware jedes Gerates ab.

. ai | Waschen: leuchtet wenn das Waschenprogramm lauft und wahrend der Auswahl (wenn vorhanden)

.Lﬁ, Trocken: leuchtet wenn die Trocknungsphase lauft und wahrend der Auswahl (wenn vorhanden)

. - |Programmende: leuchtet wenn das Programm beendet ist.

. <= Salz: leuchtet, wenn Regenerierungssalz fehlt. Wenn das Regenerierungsniveau "1" (Keine Regenerie-
= rung) gewahlt wurde, bleibt die Led bleibt immer aus.

. -}3}& Klarspuler: leuchtet, wenn Klarsptler fehlt.

2.1.4 Display

Das Display, das aus 2,5 Ziffern besteht, zeigt:

- Restlaufzeit des Programms (in Minuten). Der Countdown zahlt in Minuten und wird am Ende jeder
Programmphase aktualisiert.

- Programmende [0]

- Startzeitverzdégerung (max. 19 Stunden, zahlt rickwarts)

- Gewahltes Regenerierungsniveau (wahrend der Einstellung)

- Alarmcode bei Stérung

- Eingestellte Funktion der Klarspilermangelanzeige und des Summers
- Kundendienstprogramme

2.2 Zusatzfunktionen

221 "3in 1 Tabs"

Die Einstellung erfolgt durch Driicken der entsprechenden Taste und bleibt solange gespeichert, bis die-
se erneut gedriickt wird. Diese Funktion andert die Programmphasen, um den Programmablauf durch
die Verwendung von Reinigertabs "3 in 1" zu optimieren:

- Anderung der Programmdauer und der Temperaturen zum Auflésen der Reinigertabs.
- Verringerung des Wasseraustauschs

- Abschalten der Klarspllermangelanzeige

- Abschalten der Regenerierung / Harzspilung

2.2.2 Zusatzlicher Spulgang (rinse +)

Diese Zusatzfunktion kann zeitweilig mittels der entsprechenden Taste, wenn vorhanden, oder im "Kun-
dendienst"-Modus eingestellt werden. Wenn die Funktion vom Kundendienst eingestellt wurde, bleibt sie
solange gespeichert, bis sie wieder ausgeschaltet wird (siehe entsprechendes Kapitel).

Bei dieser Funktion wird zusatzlich ein ca. 5 Minuten langer kalter Spllgang ausgefihrt (mit Impulsspi-
len).

KUppersbusch
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2.2.3 "1/2 Beladung"

Ermaoglicht die Optimierung des Spillprogramms bei reduzierter Geschirrmenge.

2.2.4 Taste %2 Beladung

Durch Driicken dieser Taste werden gegeniiber dem Grundprogramm einige Parameter des gewahlten
Spllprogramms geandert:

- Abschalten des Vorspulgangs (wenn vorgesehen)
- Reduzierung der Spultemperatur.
- Reduzierung der Programmdauer (bis zu 36 Minuten)

2.2.5 Automatische Beladungserkennung

Wenn die entsprechende Taste nicht vorhanden ist, sind einige Programme mit einem automatischen
System zur Erkennung der halben Beladung versehen: die Erkennung erfolgt durch die Messung der
Temperaturanderung wahrend der ersten Aufheizphase. Temperatur und Dauer des Spililgang werden
reduziert.

Diese Zusatzfunktion ist bei den Programmen "Intensiv", "Kurz 30 min.", "Einweichen", "Teller aufwar-
men" und "Kristall" nicht verfligbar.

2.2.6 "Hygienisierung" (Sanitize)
Sonder-Zusatzfunktion zum hygienisch sauberen Spiilen des Geschirrs; nicht fir das "Kristall"-Pro-
gramm geeignet.

- Beim letzten warmen Spilgang wird 10 Minuten lang eine Temperatur von 68°C beibehalten.

- Bei Kombination mit dem Einweich-Programm, wird 46 Minuten lang ein spezielles "Hygiene"-Pro-
gramm" ausgefihrt (1 warmer Spulgang, bei dem 10 Minuten lang eine Temperatur von 68°C beibe-
halten wird.

2.2.7 Startzeitvorwahl

- Ival 7
i 1]8 0 G)!th ii L0 Ii o o o Ofg)hg i
' I 0 O Vo I g !
! ¢ i®li 0oo0Og: |
OO e it ] = o |

Einstellung der Startzeitverzégerung:
1. Das Gerat mit der Taste SO einschalten:

2. Die Taste zum Einstellen der Startverzégerungszeit (1 ->2 ->3->...19 Stunden) wiederholt
driicken, bis die gewlinschte Zeit angezeigt wird.

3. Das Programm und die Optionen wahlen. Fir einige Sekunden wird die Restzeit angezeigt, dann
die Verzogerungszeit.

4. 3 Sekunden nach der letzten Einstellung, wird die Verzdgerungszeit aktiviert. Das Display leuchtet
und der Countdown startet: 19 ->18 ->17->....0 Stunde

5. Wahrend des Countdowns, kann die Verzdgerungszeit vor dem Programmstart gedndert oder
annulliert werden.

Nur zum internen Gebrauch
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6. Nach Ablauf der Verzégerungszeit startet das Programm automatisch.

Die Verzogerungszeit kann auch wie folgt eingestellt werden:

1. Das Gerat mit der Taste SO einschalten.

2. Das Programm und die eventuellen Optionen einstellen.

3. Die Taste zum Einstellen der Verzdgerungszeit innerhalb von 3 Sekunden wiederholt driicken.
4

Nach 3 Sekunden wird die Verzdgerungszeit aktiviert.

KUppersbusch
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2.3 Spulprogramme

Anzahl und Art der Spulprogramme sind je nach Modellkonfiguration (max. 6) verschieden.

Typ Programm Vo;rs]pl[(jzlen Si[:rJ]UJgn Nzc;nsgpem- Beladung Sanitize 3in1l Rinse + dF:SSrr?r:nl\r/lr};
11 Intensiv 1 55 68 3 X X X X 122
12 I(rljltoe'(r:]rs1is\igeschwindigkeit 55 68 3 X X X X 120
] Intensiv (kurz) 50 68 3 X X X X 88
N1 Normal kalt 68 2 X X X X 102
N2 Normal o Kalt 68 3 X X X X 100

(Hochstgeschwindigkeit
N5 Normal (3 Spilgange) kalt 55 3 X X X X 102
N3 Fein kalt 55 2 X X X X 98
El Energy label Axx kalt 50 2 X X X X 162
E4 Energy label kurz kalt 55 2 X X X X 134
E5 Egﬁg??’nf:fe' @L)’to Kalt 65 max. 2 X X X X 141
Auto 1 Automatik 50-65 (*) kalt 50-68 2-3 Auto X X X 92-115
Q4 Einweichen kalt — (2) — X — — 12 (46)
Q5 Kurz 30 min — 65 max. 2 — X X X 31
Q6 Teller aufwarmen — — 2 — X — — 30
Q7 Kristall (Glaser) — 65 max. 2 — — X X 73

(*) nur bei Modellen mit Trilbungsmesser
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2.4  Programmanderung

2.4.1 Loschen eines Programms (Reset)

10 (g8

|
. 1
LO

e = = — e -

'

e |
[oNoNoNoNoE

.

Zum Loschen eines bereits laufenden Programmes:

1. Vorsichtig die Geratetur 6ffnen und gleichzeitig die Tasten S2 - S3 ca. 2 Sekunden lang driicken:
die Led des laufenden Programms beginnt zu blinken.

2. Nach ca. 2 Sekunden leuchten alle Leds der Tasten (LD1+LD6): das Programm ist geléscht und
das Gerat befindet sich in der Programmwabhlphase.

2.4.2 Anderung eines Programms

Solange noch kein Programm lauft, kann die Anderung der erfolgten Einstellungen direkt iiber Tasten-
druck vorgenommen werden. Wenn die Gerétetiir bereits geschlossen wurde, muss zur Anderung eines
laufenden Programms wie folgt vorgegangen werden:

1. Vorsichtig die Geratetir 6ffnen und gleichzeitig die Taste des neuen Programms ca. 6 Sekunden
lang drticken; die Led des laufenden Programms beginnt zu blinken.

2. Nach ca. 6 Sekunden erlischt die Led des alten Programms und die Led des neu eingestellten
Programms leuchtet auf. Die mdglicherweise zuvor gewahlten Zusatzfunktionen sind geléscht und
missen neu eingestellt werden.

3. Zum Starten des neuen Programms die Geratetir schlie3en.

2.4.3 Unterbrechen eines Programms (Pause)

Zum Unterbrechen eines laufenden Programms:
1. Vorsichtig die Geratetiur 6ffnen und den Geschirrspiiler mit der Taste SO ausschalten.

2. Zum erneuten Starten die Taste SO nochmal driicken und die Geréatetlr schlie3en. Das Programm
fahrt an der Stelle fort (mit einer leichten Verzégerung), an der es unterbrochen wurde.

Achtung! Wenn das Gerat wahrend der Trocknungsphase ausgeschaltet oder die Geratetir lan-
ger als 30 Sekunden geodffnet wird, gilt das Programm als nach der Regenerierphase
beendet. Beim erneuten Einschalten befindet sich das Gerét in der Programmwabhl-
phase.

KUppersbusch
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2.5 Stromausfall

Die Funktion "Stromausfall" besteht darin, dass die Informationen Uber den Betriebszustand des betref-
fenden Spulprogramms auch bei einem plétzlich auftretenden Stromausfall gespeichert bleiben, damit bei
erneuter Stromzufuhr das Spulprogramm dort fortgesetzt werden kann, wo es unterbrochen wurde.

Sollte der Stromausfall wahrend der Trocknungsphase auftreten, gilt das Programm als nach der Rege-
nerierphase beendet.

2.6  Summer (Buzzer, nur bei einigen Modellen)

Normalerweise wird der Summer bei dieser Serie nicht montiert, einige Modelle kdnnen aber mit einem
Summer ausgestattet sein.

Der Summer ist eine Vorrichtung, die akustische Signale erzeugt, um das Programmende und gege-
benenfalls eine Alarmsituation anzuzeigen. Bei Programmende erténen drei Signalabfolgen: die Sig-
nale werden unterbrochen, sobald die Geratetur gedffnet wird.

Sollte eine akustische Anzeige nicht erwiinscht sein, kann sie vom Benutzer mittels einer bestimmten
Tastenkombination direkt ausgeschaltet werden.

2.6.1 Summer aus / wieder ein

r | DOl ! 7
ITE I o ++ ® [l p1 D2 LD3 o :
L ) (@] I bl o !
o 1O o 116 o |
o R : = 9 :
10 o 1l 1] F\) ° |
1. Zuvor eingestellte Programme l6schen.
2. Das Gerat mit der Taste SO einschalten.
3. Gleichzeitig die Tasten S2-S3 driicken, bis die Leds LD1, LD2, LD3 zu blinken beginnen.
1 ! 1
(i@ LD3 o !
Il © || o o ® o o b o) |
{1 ;! o o !
| | o
@I 00®O000 3§ |
| || © |

4. Wird die Taste S3 gedriickt, erlédschen die Leds LD1, LD2, wahrend die Led LD3 weiter blinkt.
Auf dem Display wird angezeigt, ob der Summer ein- oder ausgeschaltet ist:
1b Summer ein
Ob Summer aus

5. Zum Abschalten des Summers erneut die Taste S3 drucken.
Die Programmende-Led erlischt, um anzuzeigen, dass der Buzzer ausgeschaltet ist.

6. Zum Speichern dieses Vorgangs: die Taste SO dricken und das Gerat ausschalten oder
60 Sekunden warten. Das Gerat befindet sich in der Programmwahlphase.

Nur zum internen Gebrauch
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2.7  Einstellungsschritte

Programmwabhl

1. Geratetir o6ffnen, um Zugang zu den
Bedienelementen zu erhalten.

2. Die Taste SO dricken, um das Gerat r—-—=r =T —r= A — A
einzuschalten. Die Led LO leuchtet auf. 10 O [I8 §i%ii o000 ol s i

! 10 10O OE ||(?|| OOOOOO" ,

L O 2O e R el i

3. Die gewlinschte Programmaste driicken.

Das Display zeigt die blinkende Restzeit ¥ 000 3%“ oo §a
oder die Programmnummer. Die - ) S A N
Spllphasen-Leds leuchten. @ CO00O0 Ce) or @ ? ©O o

4. Gegebenenfalls innerhalb von 3 Sek die r——z——mme— B PSS | 3
eventuelle Startzeitverzégerung oder die | 10 ”_elff’_”lg %0 o000 o0 ’g"g i
gewiinschte Zusatzfunktion einstellen (wenn | 10 o ° l'@ i 000003 [
vorgesehen). i O _ 10 - G SO | = o]

Start

5. 3 Sek. nach dem letzten Tastendruck startet i e -1 r—"—"—--—"—"—"—;:"1
das Programm automatisch. Wahrend des | 1O 10 e 1SS 1501 0 0 0 o olOO8L |
Programmablaufs leuchtet die ! 'O 10 o "@ i OOOOOO !
entsprechende Led. L OO e it oAb el d

Programmablauf

6. Die R_estzeit nimmt jede Minute al_) _und wird 8 o P
nach jeder Programmphase aktualisiert. " #&

(o

7. Zum  Unterbrechen eines laufenden P @ !

Programmes: ! Lo !

1. Tir 6ffnen und das Geréat mit der i @ i
Taste SO ausschalten. ! !

2. Zum erneuten Starten die Taste SO -
driicken und die Gerétetur schliel3en.

8. Zum Ldschen eines laufenden Programms: e ot e | e ——— .
Die Geréatetir offnen und gleichzeitig die I i '2 'O (B85 {12 ii o 0000 |99 o
Tasten S2 - S3 ca. 2 Sekunden lang driicken. — 'O o i IC; e Q@ 00 O : i

S T8 10 o il i i
S a2 a5 s ] _&\.\: h?. .............. -
Programmende A
9. Bei Programmende: ! @ !
Es ertont eine Abfolge von akustischen O~ ! Lo !
Signalen. O ' '
Die PROGRAMMENDE-Led leuchtet auf. & | |
Das Display zeigt ,0". t !

10. Die Taste SO dricken und das Gerat
ausschalten.

KUppersbusch
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3. BAULICHE MERKMALE

3.1 Struktur

Das Gerét kann in vier Hauptbaugruppen unterteilt werden:

- Sockel

- Tdurbereich

- Spulraum

- Wasserkreislauf-Einheit

Diese Baugruppen werden von einer wie folgt zusammengesetzten Einheit aus einzelnen, abnehm-
baren Elementen umschlossen:

- einer unteren Front-Blende (mit zwei Schrauben).
- zwei Seitenteilen (mit sechs Schrauben).

3.2  Hydraulische Funktionsmerkmale

Turbogeblase

Trocknungskanal

Wasserzulaufbehalter und Kondensator

Gegengewicht

Sockel

Heizelement

Laugenpumpe

Wassersammler

Ablaufpumpe

Nur zum internen Gebrauch
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3.3 Wasserkreislauf

Legende

1 - Wasserzulaufschlauch

11 - Uberlaufschutz-Druckwéchter

2 - Wasserzulaufschlauch mit Aqua Stop

12 - Wassersammlereinheit

3 - Wasserzulauf-Magnetventil

13 - Laugenpumpe

4 - Regenerier-Magnetventil

14 - Verrohrtes Heizelement

5 - Air-Break

15 - Ablaufpumpe

6 - Dampfkondensator

16 - Ruckschlagventil

7 - Regenerierkammer

17 - Ablaufschlauch

8 - Salzbehalter

18 - Leitung / Trocknungsgeblase

9 - Harzbehalter

19 - Uberlaufschutz

10 - Wasserstands-Druckwachter

Nur zum internen Gebrauch
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4. ELEKTRISCHE BAUTEILE UND FUNKTIONSWEISE

4.0.1 Elektronische Steuerung EDW1500

- “R T 2 e
rj) 9y e e

@@@@Q@: e o =
&

! L i Lal 1

Die elektronische Steuerung EDW1500 besteht aus einer elektronischen Hauptelektronik und einer
Steuer-/Anzeigeelektronik, die in einem gemeinsamen Kunststoffbehalter integriert sind.

4.0.2 Funktionen der Elektronik

ANZEIGEELEKTRONIK
"Leps ;| 'Tasten |
uP
ELEK-
SENSOREN | — ,—--—Jf ----- : ——>| TRISCHE
._.Buzzer_ | LASTEN
HAUPTELEKTRONIK

Die Elektronik

- erfasst mittels der Steuer-/Anzeigeelektronik die Programmwahl. Auf dieser Elektronik befinden sich
die Tasten und die Leds.

- speist alle elektrischen Bauteile (Magnetventile, Ablaufpumpe, Reiniger-/Klarspuler-Behélter, Heize-
lement, Geblasemotor).

- Uberwacht mittels des NTC-Fuhlers die Spulwassertemperatur und mit Hilfe des Signals des tacho-
metrischen Generators die Rotationsgeschwindigkeit des Ablaufpumpenmotors.

- Uberwacht den Zustand des Druckwachters, des Klarspiiler-Sensors und des Salz-Sensors.

Nur zum internen Gebrauch
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4.0.3 Speicher der elektronischen Steuerung

}JP 4 Power Fail und
Geratezustand
+— |
B ——
Asynchrone, Synchrone EEPROM Gerate-
externe serielle : ; konfi i
: ROM RAM interne serielle (auBerhal < onfiguration
Schnittstelle Schnittstelle b des yP)
R ——
4
Programm-
beschreibung
N

Die elektronische Hauptelektronik verfigt Uber einen EEPROM-Speicher aufRerhalb des Mikropro-
zessors, der bei Stromausfall (Power Failure) die Aufzeichnung der Daten bezuglich Konfiguration, Pro-
grammbeschreibung und Gerédtezustand und die Speicherung der Alarme ermdglicht. Die
Konfigurationsdaten, die werkseitig von einem Computer mit DAAS Schnittstelle eingegeben werden,
bestimmen die Funktionsweise des Gerats (Anzahl und Art der Programme, etwaige Zusatzfunktionen,
Leds, usw.).

4.1  Spezifikation der Triebe und Sensoren

4.1.1 Bauteile

Bauteil Verflgbare Leistung Elektronische Steuerung
Laugenpumpenmotor Max. 250W Triac
Ablaufpumpenmotor Max. 100W Triac
Heizelement Max. 2100W Relais
Wasserzulauf-Magnetventil Max. 10W Triac
Regenerier-Magnetventil Max. 10W Triac
Reiniger-/Klarspiler-Magnetventil Max. 10W Triac
Geblasemotor Max. 10W Triac

4.1.2 Sensoren

Sensor Elektronische Ablesung Bauteil
Salzsensor Digital 5 Volt Reed
Klarspulersensor Digital 5 Volt Reed
Temperatursensor Analog 5 Volt * NTC
Trubungssensor (nur bei einigen Analog (max. 12 Volt) Opto_elektronisch
Modellen)

Tachometrischer Sensor Frequenz Tachometrischer Generator
Wasserstands-Sensor Digital Hochspannung Druckwéchter
Turverriegelungs-Sensor Digital Hochspannung Schalter
Auslaufschutz-Sensor Digital Hochspannung Schalter

KUppersbusch
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4.1.3 NTC-Temperaturfuhler

NTC VERGLEICHSTABELLE der WERTE
Temperatur °C Nennwert Q
10 9655
25 4850
60 1205
90 445

4.2  Stromversorgung und Programmwabhl

Die elektronische Hauptelektronik (Main
board) wird durch das Sc_hlleBen der USER INTERFACE
Kontakte 1-5 und 2-4 der Ein/Aus-Taste
(PU) gespeist. Die betroffenen Verbinder
sind A2 (Null) und B1 (Leitung).

[T

MAIN BOARD

kH

Die Steuer-/Anzeigeelektronik (User in-
terface) wird von der Hauptelektronik mit
5V gespeist, woraufhin die Programm-
wabhl erfolgen kann.

J

Wird die Gerétetir geschlossen, erhebt
die Hauptelektronik das SchlieBen der

Kontakte des Schalters (IP) zwischen :2 ;2 ;I ;1'
den Verbindern B2-D1 und startet das g - % -
Spllprogramm. Der gleiche Schalter = 8

speist die elektrischen Bauteile. g

Wird die Geratetir gedffnet, wird die &(:

Speisung der elektrischen Lasten unter- L

brochen und das Programm in den

Pausen-Zustand versetzt.

4.3 Wasserzulaufkreis

4.3.1 Wasserstands-Druckwéachter und Uberlaufschutz- Druckwachter

- Der Wasserstand wird vom Wasserstands-Druckwachter (A)
bestimmt.

- Der Uberlaufschutz-Druckwéchter (B) tragt dafur Sorge,
dass das zulaufende Wasser nicht die Sicherheitsschwelle
Ubersteigt (Wasser tritt aus der Tur).

Nur zum internen Gebrauch



Service Manual DIVA - EDW 1500

21

4.3.2 Wasserzulaufsystem

Das Wasserzulauf-Magnetventil — wird
vom Triac TY2 der Elektronik (Verbinder
C7), dem Turschalter (IP) und dem Aus-
laufschutz- Mikroschalter (DA) gespeist).

Der Wasserstand im Wassersammler
wird vom Druckwachter (RL) Uberwacht.
Die Elektronik kontrolliert mittels einer an
den Verbinder C5 angeschlossenen
"Sensing"-Leitung" konstant den Zustand
des Druckwachters:

"Leer" wenn die Kontakte auf 1-2
geschlossen sind

"Voll" wenn die Kontakte auf 1-3
geschlossen sind.

4.3.3 Auslaufschutz

r({ ooz
Q

U
T3
|
|
|
|
|
|
|
|
|

MAIN BOARD

NEUTRAL | ..

/
| | ) /
B2 DI B1 C5 c11 c7

3 Dj%‘ ;
g PN
[s 8 : I
2\ 3142 !
RL Y E
|| 1 EC

46

Das Ansprechen des Auslaufschutzes bewirkt das Offnen der Kontakte des Mikroschalters (DA), der die

Spannung vom Magnetventil nimmt.

4.3.4 Ansprechen des Uberlaufschutzes

Wenn der Uberlaufschutz-Druckwéachter
(PA) anspricht, setzt das SchlieBen des
Kontaktes auf "Voll" (1-3) die Ablaufpum-
pe (PS) unter Spannung. Diese wird so-
lange gespeist, bis der Kontakt auf "Leer"
(1-2) zuriickschaltet.

Achtung! Wird die Tur geodffnet oder
das Gerat ausgeschaltet,
wird die Ablaufpumpe
ebenfalls abgeschaltet.

~ PU

P B
1 5 3

ro o=z
Lo

] i £ MAIN BOARD

o Ly
A2 g2 01 &|l1 cl c1
3 g g = H
- 8

g
Py
L] Ps(t)

Nur zum internen Gebrauch
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4.4 Wasserzulaufkontrolle

Die zum Ausfuhren des Spulprogramms erforderliche Wassermenge wird ausschlie3lich durch das
SchlieRen des elektrischen Druckwachterkontakts bestimmt, der von Position "Leer" auf "Voll" um-
schaltet.

Fir den Fall, dass sich der Druckwéchterkontakt auf Position "Leer" wieder 6ffnet, gewahrleistet dieses
System, dass Wasser zugelassen wird, bis der Druckwéachter wieder auf "Voll" umschaltet.

Die Wasserzulaufphase wird in die folgenden Unterphasen unterteilt.

4.4.1 Statischer Wasserzulauf

Bei ausgeschaltetem Motor wird das Wasserzulauf-Magnetventil gedffnet und Wasser eingelassen, bis
das Druckwachtersignal auf "Voll" umschaltet.

4.4.2 Dynamischer Wasserzulauf

Der dynamische Wasserzulauf wird durch die Speisung der Ablaufpumpe erzielt, deren Rotation das
Umschalten des Druckwachters auf "Leer" bewirkt. Dadurch wird das Wasserzulauf-Magnetventil ge-
speist und Wasser eingelassen, bis der Druckwéachter wieder auf "Voll" umschaltet.

Die Rotationsgeschwindigkeit des Motors bestimmt die Menge an zulaufendem Wasser, da die elektro-
nische Steuerung die Ablaufpumpe mit einer differenzierten Rotationsgeschwindigkeit aktiviert, die vom
Spilsystem abhangt, die in der auf den Wasserzulauf folgenden Phase ausgefuhrt werden wird:

- Wenn ein "ctrl"-Spililgang (konstante Geschwindigkeit) folgt: graduelle Rotationsgeschwindigkeit bis
zu 2800 U/min.

- Wenn ein "PW"-Spuilgang (Impuls) folgt: graduelle Rotationsgeschwindigkeit bis zu 1900 U/min.
Die Festlegung des Spulsystems ist der Programmtabelle zu entnehmen.

4.4.3 Kontrolle der Spulwasserstabilitat

Der Wasserkreislauf funktioniert dann unter optimalen Bedingungen, wenn das Druckwéchtersignal
durchgehend auf "Voll" bleibt; d.h., dass die im Wassersammler enthaltene Wassermenge einen ruhigen
und kontinuierlichen Motorlauf ohne durch Hohlsogbildung verursachte Geschwindigkeitsdnderungen
ermaglicht.

Wenn das Druckwachtersignal auf "Voll" steht, wird das Wasserzulauf-Magnetventil ausgeschaltet.

4.5 Wasserzulaufzeit

Es wurde eine maximale Offnungszeit des Magnetventils festgelegt, die auf die verschiedenen Wasser-
zulauf-Unterphasen aufgeteilt wird.

45.1 Zeit fur den statischen Wasserzulauf

T.S. = max 90 Sekunden: Grenzzeit zum Feststellen, ob sich das Druckwéchtersignal auf "Voll" stabili-
siert hat oder nicht. Wenn sich das Druckwachtersignal nicht innerhalb der Grenzzeit auf "Voll" gestellt
hat, versetzt die elektronische Steuerung das Geréat in den Alarmzustand [1 0] und unterbricht das Spiil-
programm.

Nur zum internen Gebrauch
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45.2 Zeit fur den dynamischen Wasserzulauf

T.D. =T.S. x 3 mal: fur die gesamte Wasserzulaufphase zugestandene Zeit um festzustellen, ob sich
das Druckwachtersignal auf "Voll" stabilisiert hat oder nicht.

- Wenn sich das Druckwéchtersignal nicht innerhalb der Grenzzeit (T.S. x 3 mal) auf "Voll" gestellt
hat, schaltet die elektronische Steuerung das Wasserzulauf-Magnetventil und gegebenenfalls das
Heizelement aus und lasst das Spulprogramm bis zum Ende weiterlaufen. In dieser Situation wird
der Alarmzustand [F 0] gespeichert, der jedoch nicht fir den Benutzer sondern nur fir den Kunden-
dienst mittels einer bestimmten Tastenkombination, angezeigt wird.

- Sollte wahrend des dynamischen Wasserzulaufs bei 2800 U/min der Druckwachter wahrend der
ersten 60 Sekunden nie auf "Voll" schlie3en, versetzt die elektronische Steuerung das Gerat in den
Alarmzustand [1 0] und unterbricht das Spulprogramm.

45.3 Unterbrechung wahrend des Wasserzulaufs

Sollte der Wasserzulauf durch Offnen der Geréatetiir oder Stromausfall unterbrochen werden, werden die
bis zu diesem Zeitpunkt ausgefiihrten Berechnungen gespeichert. Wird die Geratetur wieder geschlos-
sen oder bei erneuter Stromzufuhr, fahrt der Wasserzulauf an der Stelle fort, an der er unterbrochen wur-
de und die neuen Berechnungen werden zu den vorhergehenden addiert.

4.6  Spilwasserstabilitat wahrend des Spilvorgangs

Auf die Wasserzulaufphase folgt die Spulphase. In dieser Phase wird der Zustand des Druckwachters
konstant Uberwacht, um die einwandfreie Funktion des Wasserkreislaufsystems gewahrleisten zu kon-
nen und zwar unabhangig davon, ob ein Kalt- oder ein Warmspilgang ausgefuhrt wird. Falls erforder-
lich, kann Wasser nachgefullt werden.

- Wenn der Druckwachter wahrend des Spulens auf "Leer" zuriickschaltet, wird das Wasserzulauf-
Magnetventil flr eine bestimmte Hochstzeit aktiviert, die der Zeit, die von der Gesamtgrenzzeit T.S.
x 3 flr den Wasserzulauf noch ubrig ist, entspricht.

- Wenn dieser Zeitraum Uberschritten wird, wird das Spulprogramm ohne einen weiteren Wasserzu-
lauf zu Ende gefiihrt. In dieser Situation wird der Alarmzustand [F 0] gespeichert, der jedoch nicht
fur den Benutzer sondern nur fir den Kundendienst mittels einer bestimmten Tastenkombination,
angezeigt wird.

KUppersbusch
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4.7  Spilsystem

Es handelt sich hier um das klassische System, bei dem der
mechanische Spulvorgang durch die Rotation der Laugenpum-
pe bewirkt wird, die das Wasser im Wasserkreis umlaufen lasst
und dadurch beide Spriharme gleichzeitig in Bewegung setzt.

Die Laugenpumpe wird von einem Asynchronmotor mit Anlass-

kondensator (3uF - 450VL) betrieben.

Die Rotationsrichtung lauft gegen den Uhrzeigersinn (vom

Laufrad aus gesehen).

Das System verflgt tGiber einen tachometrischen Generator.

Zur Optimierung der Spillprogramme wurden zwei Spll-

systeme festgelegt:

ctrl Spuilen bei konstanter Geschwindigkeit 2800 U/min

Service Manual DIVA - EDW 1500

(maximale Rotationsgeschwindigkeit des Motors).

PW Impulsspilen bei 1600 > 2800 U/min. Dieses Spilsystem wird von der elektronischen Steu-
erung gesteuert, um von der Laugenpumpe zwei aufeinander folgende Rotations-
geschwindigkeiten (eine Hochstgeschwindigkeit und eine Mindestgeschwindigkeit) zu

erzielen.
Motorgeschwindigkeit Zeitraum
Beibehaltung | 1600 U/min -> 4 sec
Impuls PW1 | 2800 U/min -> 0,8 sec

Die Geschwindigkeiten "ctrl* und "PW" sind konfigurierbar; néhere Informationen kénnen den Pro-
grammtabellen zu den jeweiligen Modellen enthommen werden.

4.7.1 Steuerung der Laugenpumpe

Die Laugenpumpe (PL) wird vom Triac
TY4 der Elektronik (Verbinder C3), dem
Tarschalter (IP) und der Ein/Aus-Taste
(PU) gespeist).

Die elektronische Hauptelektronik tber-
wacht die Rotationsgeschwindigkeit mit-
tels des Signals des tachometrischen
Generators (T), der an die Verbinder E1-
E2 angeschlossen ist.

Dieses Signal wird verwendet fir:

- Die Steuerung der Spiilsysteme "ctrl
und "PW".

- Die Steuerung der Pumpenmotor-
Sicherheitsvorrichtungen und der ent-
sprechenden Alarme.

- Die Steuerung des dynamischen
Wasserzulaufs.

MAIN BOARD
. % ~
ﬁ T4
b
A2 B2 DI BI E2 E1 CII_ C3

NEUTRAL

Common Components

LINE

Nur zum internen Gebrauch
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4.8 Aufheizen

Das "verrohrte" Heizelement wird zum PU
Aufheizen des Spulwassers verwendet 1753
(wird wahrend des Trockenvorgangs
nicht aktiviert). Das Heizelement ist
druckseitig an der Laugenpumpe positio-
niert und an die Zulaufleitung zum obe-
ren Spriharm angeschlossen.

MAIN BOARD

i)

RL1

5 ()

o

Das Heizelement (RR) wird vom Relais N
RL1 der Elektronik (Verbinder Al), der
Ein/Aus-Taste (PU) und dem Wasser-
stands-Druckwachter (RL) gespeist, der
auf "Voll" stehen muss (Kontakt auf 1-3 L
geschlossen).

z
-]
X
@
o
o
Q
(&3]

LINE

NEUTRAL

Y
98°C
R JIgT | 3 2
RRQ I
RL\ €1
Auf dem Heizelement sind 2 Sicherheits-
thermostate angebracht:

206°C

I+

i
- eines mit automatischer Rickstellung ' '
(spricht bei 98°C an) “J—

- Thermosicherung (206°C)

Die Wassertemperatur wird von der elektronischen Hauptelektronik mittels eines NTC-Fuhlers (ST)
Uberwacht, der an die Verbinder G5-G6 angeschlossen ist.

4.8.1 Integrierter Klarspuler-/Reiniger-Behalter

Besteht aus einem Kunststoffbehélter, der in zwei getrennte Bereiche fir
den Reiniger (A) und den Klarspuler (B) unterteilt ist. Bei dieser einspuli-
gen Vorrichtung wird eine einzige Elektrospule verwendet, die an ein me-
chanisches System angeschlossen ist und beide Funktionen ausibt. Die
elektrische Aktivierung der Spule betatigt mittels eines Hebelsystems den
Mechanismus, der nacheinander die Abgabe des Reinigungsmittels er-
maoglicht (erst den Reiniger, dann den Klarspduler).
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Die Spule des Behalters (DD) wird von
der elektronischen Steuerung mittels des
Triacs TY5 (Verbinder D7) an bestimm-
ten Programmstellen gespeist, um die
genaue Ausgabe der Reinigungsmittels
zu ermdglichen.

USER INTERFACE

AN
MAIN BOARD

Der Schaltkreis wird durch die Kontakte
des Ein/Aus-Schalters (PU) und des Tur-
schalters (IP) geschlossen.

Einige Modelle kdnnen mit einem Klar- A2 B2 DI D7 D5 B ﬁd -
spuler-Sensor ausgestattet sein, dessen o 9 2 o T T
Reed-Kontakt (SB) an die Verbinder F3- g - g =
F4 der Elektronik angeschlossen ist. = 8 o

g | I
Mangelnder Klarspiiler bewirkt das P 5 b
SchlieRen des Kontaktes und das Auf- 28l ] sB:
leuchten der entsprechenden Led (auf oo T
der Anzeigeelektronik). - —

4.9 Ausschalten der Klarspilermangelanzeige

Die Klarspulermangelanzeige kann vom Benutzer durch eine Tastenkombination ausgeschaltet werden.
Auch die Klarspuler-Led, wenn vorgesehen, bleibt erloschen.
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1. Zuvor gewahlte Programme lIéschen.

2. Das Geréat mit der Taste SO einschalten.
Die Leds LD1+LD6 mussen leuchten, um die Programmwabhlphase anzuzeigen.

Nur zum internen Gebrauch
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3. Gleichzeitig die Tasten S2-S3 drucken, bis die Leds LD1, LD2, LD3 zu blinken beginnen.

I

—

®

5

S

4. Durch Dricken der Taste S2 erléschen die Leds LD1, LD3, wahrend die Led LD2 weiter blinkt.
Im Display wird angezeigt, ob die Klarspilermangelanzeige EIN- [1d] oder AUSgeschaltet [0d] ist.

5. Erneut die Taste S2 driicken, um die Klarspiler-Zugabe auszuschalten.
Die Programmende-Led erlischt und zeigt an, dass die Klarspilermangelanzeige nicht aktiviert ist.

6. Zum Speichern des Vorgangs: die Taste SO dricken und das Gerdt ausschalten oder
60 Sekunden warten (das Gerat befindet sich in der Einstellungsphase).

49.1 Abpumpen

Die Ablaufpumpe (PS) wird vom Triac
TY3 (Verbinder C1) und tber die Kontak-
te des Turschalters (IP) und der Ein/Aus-
Taste (PU) gespeist.

Am Ende der Abpumpphase wird eine
Kontrolle durchgefiihrt um festzustellen,
ob der Kontakt des Wasserstands-Druck-
wachters offen, auf Position "Leer" steht.
Wenn dies der Fall ist, kann zur nachsten
Phase Ubergegangen werden.

Solite festgestellt werden, dass auf
Grund einer Stérung beim Abpumpen der
Druckwachterkontakt auf "Voll" geschlos-
sen ist (im Wasserkreis befindet sich
noch Wasser), wird die Abpumpphase
wiederholt. Nach dem erneuten Abpum-
pen Uberpruft die elektronische Steue-
rung neuerlich den Druckwéchter-
zustand. Sollte dieser immer noch auf
"Voll" geschlossen sein, wird das Geréat in
den Alarmzustand [i20] wegen nicht er-

"
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folgten Abpumpens, versetzt. Der Time-out fiir jede der beiden Abpumpphasen betragt 120 Sekunden.
Hinweis: die Spulprogramme beginnen immer mit einer Abpumpphase.

Nur zum internen Gebrauch
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4.10 Regeneriersystem

Die ca. 4 min. dauernde Regenerierung des Enthérters wird norma-

lerweise zu Beginn der Trocknungsphase vorgenommen.

Jedes Mal, wenn die Regenerierung vorgenommen wird (das Rege-
nerier-Magnetventil 4 wird aktiviert) wird die Sammelkammer kom-
plett entleert (insgesamt ca 230cc Wasser).

Der Regeneriervorgang wird von der elektronischen Steuerung
nach dem System "una Tantum" vorgenommen, d.h. nicht bei je-
dem Spilgang sondern je nach eingestellter Stufe in bestimmten

Abstanden.

- Wenn die Regenerierstufe [1] eingestellt ist, wird die Regenerie-
rung nie durchgefiihrt und die Salz-LED ist immer erloschen.

- Wenn die Regenerierstufe [10] eingestellt ist, wird die Regene-
rierung bei jedem Spulprogramm zweimal vorgenommen. Das
erste Mal am Ende der Spulphase, das zweite Mal zu Beginn

der Trocknungsphase.

Das Regenerier-Magnetventil (ER) wird
vom Triac TY1 (Verbinder C9) der Elek-
tronik und Uber die Kontakte des Tur-
schalters (IP) und der Ein/Aus-Taste
(PU) gespeist).

Einige Modelle kénnen mit einem Salz-
Sensor ausgestattet sein, dessen Reed-
Kontakt (SS) an die Verbinder F1-F2 der
Elektronik angeschlossen ist.

Das Fehlen von Salz bewirkt das Schlie-
Ben des Kontaktes und das Aufleuchten
der entsprechenden Led (auf der Anzei-
geelektronik).

4.11 Harzspulung
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Die Spulung der im Entharter befindlichen Harze wird zu Beginn eines jeden Spulprogramms vorgenom-
men. D.h., eine Salzlésung (Regenerierwasser) bleibt ab Ende des ausgeflhrten Programms bis zur
Ausfiihrung des darauffolgenden Programms im Harzbehalter gespeichert. Wenn die Regenerierstufe
[10] eingestellt ist, wird die Spllung ein erstes Mal zu Beginn des Spulprogramms und ein zweites Mal
sofort nach der Regenerierung am Ende der Spulphase, vorgenommen.

Regenerierschritte:

a. 30 Sekunden Abpumpen

b. Kompletter Wasserzulauf

C. 10 Sekunden Wasserabpumpen
d. 15 Sekunden Wasserzulauf

e. Komplettes Abpumpen

Nur zum internen Gebrauch
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4.12 Regenerierstufen

Die Berechnungen fur die Durchfihrung des Regenerierprogramms "una Tantum" wird von der elektro-
nischen Steuerung entsprechend der Dauer der Zulaufphasen und somit der zugelaufenen Wassermen-
ge und nicht entsprechend der Anzahl der Spiilgange, berechnet. Die Einstellung ist in 10 Stufen
untergliedert. Wenn die Stufe [1] eingestellt ist, wird die Regenerierung ausgeschlossen und die Salz-
Led bleibt erloschen.

4.12.1 Einstellung der Regenerierstufe

;
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1. Zuvor gewahlte Programme l6schen.
2. Das Gerat mit der Taste SO einschalten.
3. Gleichzeitig die Tasten S2-S3 driicken, bis die Leds LD1, LD2, LD3 zu blinken beginnen.
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@) ce

.. .. .

=
i

4. Durch Driicken der Taste S1, erléschen die Leds LD2, LD3, wahrend die Led LD1 weiter blinkt.

Zum Andern der Regenerierstufe erneut die Taste S1 driicken.
Durch jeden Tastendruck wird die Regenerierung um eine Stufe erhéht. Wenn die 10. Stufe
erreicht ist und die Taste erneut gedriickt wird, wird wieder mit Stufe 1 begonnen.

6. Zum Speichern des Vorgangs: die Taste SO driicken und das Gerat ausschalten oder
60 Sekunden warten. (Einstellungszustand).

KUppersbusch
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4.12.2 "Blending"-Funktion

Diese Funktion wird wahrend des Wasserzulaufs im Wasserzulaufbehélter vorgenommen und fiihrt, je
nach Position des Wahlschalters, automatisch die Mischung zwischen enthartetem und nicht enthérte-
tem Wasser im Gerat aus.

Das enthartete Wasser flie3t, nachdem es durch den Entharter gelaufen
ist, in den Wassersammler, wahrend das nicht enthartete Wasser (Uber
einen offenen By-pass) durch den Dampfentliftungsring direkt in das
Gerét einlauft.

/@\\%

\J»/

Bei einer Einstellung der Regenerierung auf die Stufen [1+4] wird emp-
fohlen, die Misch-Funktion (Blending) von entkalktem mit nicht entkalk-
tem Wasser zuzuschalten.

Diese Funktion ermdglicht die Optimierung des Salzverbrauchs und ver-
meidet Korrosionserscheinungen bei Glasern durch zu weiches Was-
ser.

Bei eingeschalteter "Blending"-Funktion betrégt der Anteil an nicht ent-
hartetem Wasser, das in das Gerat eingelassen wird, 15%.

Die Misch-Funktion wird durch den Wahlschalter auf der linken Innenseite des Spulraums, in der Nahe
des Dampfentliiftungsgitters, eingestellt.

Waébhlschalterposition

- Pos.1 = Mischung ein.
- Po0s.2 = Mischung aus.

4.12.3 Zusammenfassende Tabelle der Regenerierstufen

Zwischen den Offnungszeit Position Harte des
Stufe Display Regenerierphasen Regenerier- Wahlschalter behandelten

zulaufendes Wasser Magnetventil Behalter Wassers
Liter sec Anzahl (?“'_:') (ZED
1 1L --- 0 1 0>8 0>4
2 2L 130 240 1 9>14 5>8
3 3L 94 240 1 15>20 9>11
4 4L 70 240 1 21>30 | 12>17
*5 5L 53 240 2 31>40 | 18>22
6 6L 37 240 2 41>50 | 23>28
7 7L 20 240 2 51>60 | 29>33
8 8L 15 240 2 61>70 | 34>39
9 9L 10 240 2 71>80 | 40>45
10 10L 3 2x240 2 81>90 | 46>50

*“5" = werkseitig eingestellte Stufe Stellung des Wahlschalters auf “2”

Nur zum internen Gebrauch
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5. Trocknen

Das Trocknen des Geschirrs erfolgt ACTIV-DRY oder TURBO-DRY durch Dampfkondensation. Es han-
delt sich hierbei um ein Trocknungssystem mit Warmluftzirkulation, die wahrend des heil3en Nachspu-
lens entsteht, wobei der Dampf (feuchte Warmluft) innerhalb des Kondensators des
Wasserzulaufbehélters zirkuliert. Der Kondensator ist eine Kondensationskammer voller Wasser (kalte
Wand). Der Kontakt der Warmluft mit der kalten Wand fiihrt zum Kondensationsprozess. Der Trock-
nungskreislauf kann je nach Modell unterschiedlich sein.

"Activ-dry" oder "Turbo-dry".

Turbo-dry-Trocknen

Bei einigen Modellen wird ein Trock-
nungssystem mit Zwangszirkulation der T.PU
Luft verwendet. Der Dampf wird tber das 0
im Inneren der oberen Leitung befindli-
che Geblase angesaugt und zum Kon-
densator im  Wasserzulaufbehélter
geblasen, um uber den Dampfentliif-
tungsring wieder in den Spilraum zu ge-
langen.

MAIN BOARD
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TY6

Der Geblasemotor (MV) wird vom Triac
TY6 (Verbinder D3 der Elektronik) und
den Kontakten der Ein/Aus-Taste (PU) .
und des Turschalters (IP) gespeist. Die
Trocknungszeit ist variabel und fur jedes
Spulprogramm festgelegt.
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Bei einigen Modellen lauft das Geblase
nach Programmende noch fir ca. 20 Mi- H_’L
nuten. Durch Offnen der Gerétetiir wird >

das Geblase endgultig ausgeschaltet.
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6. Automatik-Programm

6.1  Tribungs-Sensor

Einige, mit einem Trubungs-Sensor versehene Modelle, verfiigen Uber ein spe-
zielles Automatik-Programm, das das Spulprogramm je nach Geschirrmenge
und Verschmutzungsgrad optimiert. Der Sensor befindet sich aulRerhalb des
Wassersammlers, direkt in Berihrung mit dem Wasser. Im gleichen Behélter
befinden sich sowohl der NTC-Fuhler fur die Kontrolle der Spilwassertempera-
tur und der optoelektronische Infrarotsensor fur die Kontrolle der Spulwasser-
triibung und somit des vorhandenen Verschmutzungsgrades.

6.1.1 Berechnung des Verschmutzungsgrades

Die Messung des Verschmutzungsgrads -~ PU
wird wahrend des kalten Vorspulgangs T
vorgenommen. Die von der Elektronik
(Verbinder G7) gespeiste Fotodiode sen- 3
det einen Lichtstrahl zum Fotoempféan-
ger. Im Fotoempféangerschaltkreis
(Verbinder G8 der Elektronik - G6 ist der AL —
Ubliche) ist ein gewisser Stromfluss vor- N 8
e
handen, dessen Intensitat proportional E-P J g £
zur empfangenen Lichtmenge (umge- + 5 F
kehrt proportional zum Verschmutzungs- e :
grad) ist. Der Mikroprozessor misst das 5[ L IP [
im Stromkreis vorhandene Signal und ist s b=g| , £
ol

MAIN BOARD

LINE]

Comman Components |

dadurch in der Lage, je nach Verschmut-
zungsgrad des Wassers das geeignete
Spullprogramm zu bestimmen.

|

|

| IS
J Turbidity + ST

6.1.2 Bestimmung der Beladung

Die Geschirrmenge (volle oder halbe Be- Tempgratur
ladung) wird wahrend der ersten Aufheiz- I
phase wahrend des Spulens festgestellt,
indem die Zeit der Wassertemperaturzu-
nahme kontrolliert wird (NTC-Fubhler, Ver-
binder G5).

Volle Beladung: wenn die Neigung der
Kurve unter einem bestimmten, als Stan-
dard gespeichertem Grenzwert liegt.

¥z Beladung

_-Grenzwert

volle Beladung

Halbe Beladung: wenn die Neigung der
Kurve tber dem Grenzwert liegt.

Zeit

Nur zum internen Gebrauch
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6.2  Automatik-Programm

In folgender Tabelle werden die Abweichungen der Programmphasen je nach Verschmutzungsgrad und Beladung aufgefihrt.

Art Programmphasen
Beladung Stark verschmutzt Vorspulen Spilen Erstes Nachspilen Zwelte“s Nach- Warm?s Trocknen
spulen Nachspulen
Voll Ja 68° C kalt
Voll Nein 55°C
kalt nein 68°C 24 min.

Halb Ja 55°C nein
Voll Nein 50°C
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7. Alarme

Die elektronische Steuerung bewirkt bei Auftreten einer Betriebsstérung, die die Funktionstlichtigkeit beeintrachtigen kénnte, das Ansprechen eines Sicherheitssystems, das
in den meisten Fallen das Spllprogramm unterbricht. Die drei zuletzt festgestellten Alarmsituationen werden gespeichert.

Mittels einer speziellen, dem Kundendienst vorbehaltenen Vorgehensweise, kénnen alle gespeicherten Alarme abgelesen werden. Fur den Benutzer werden hingegen nur
vier der aufgetretenen Alarme angezeigt.

Die Anzeige erfolgt Uber eine sich wiederholende Abfolge von Blinkzeichen der Programmende-LED, die mit "Bip"-Ténen des Summers synchronisiert ist.

7.1 Zusammenfassende Tabelle der Alarme

Fir den
Alarm Display Benutzer Beschreibung der ALARME Geréatezustand Mogliche Ursachen
sichtbar
Time_out Wasserzulauf (der Druckwachter | Die Ablaufpumpe wird eingeschaltet und Wasserhahn geschlossen; Wasserdruck zu gering; Was-
. 1 schlief3t nicht nach 90 sec. statischen Was- dann das Programm unterbrochen. serzulauf-Magnetventil / Verdrahtung defekt; Wasserkreis
110 ,’ [N} JA serzulaufs auf Voll oder schlieBt nie auf Voll des Druckwachters verstopft; Wasserstands-Druckwéch-
wahrend der ersten 60 sec. des dynamischen ter / Verdrahtung defekt; Elektronik defekt.
Wasserzulaufs bei 2800 U/)
Time_out Abpumpen (der Druckwachter Die Ablaufpumpe wird eingeschaltet und Abpumpkreis verstopft; Ablaufpumpe abgetrennt oder blo-
i20 , ’:','-: JA schaltet nach zwei Abpumpphasen von 120 dann das Programm unterbrochen. ckiert (Fremderper); Wassers_tands-Druckwéchter auf
- sec. nicht auf Position Leer um) (**) Voll (1-3) blockiert; Wasserkreis des Druckwéachters ver-
stopft; Verdrahtung defekt; Elektronik defekt.
Ansprechen Auslaufschutz (Ablauf- Das Programm wird unterbrochen und die Leckagen aus Spilraum — Wassersammler und verschie-
pumpe wird aktiviert) Ablaufpumpe eingeschaltet. denen Anschliissen (Pumpen, Zuleitung zum oberen
i30 I ::,I-,l JA Spritharm, usw.) Schwimmersensor mechanisch blockiert;
I <1 Mikroschalter defekt; Wasserzulauf-Magnetventil mecha-
nisch blockiert; Elektronik defekt (Triac Magnetventil kurz-
geschlossen).
Motor-Triac kurzgeschlossen (Die Ablauf- | Wasserzulauf bis zum Hochststand (wenn Elektronik defekt
pumpe lauft unkontrolliert mit Hochstge- erforderlich), Ausschalten der anderen
i50 | ':"l-,' JA schwindigkeit) Triebe und Unterbrechung des Programms.
I < Der Ablaufpumpenmotor dreht mit Hochst-
geschwindigkeit und der Alarm wird ange-
zeigt.
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Fur den
Alarm Display Benutzer Beschreibung der ALARME Geréatezustand Mogliche Ursachen
sichtbar
Time_out Aufheizen (die Kontrolle wird alle 3 | Das Programm lauft bis zum Ende ohne Heizelement defekt; Ansprechen Sicherheits-Thermostate
i60 I' ,'.“' ,l NEIN min vorgenommen: die Temperatur muss jeden | aufzuheizen (wahrscheinlich schlechtes (offen); Verdrahtung defekt; NTC-Fihler (mangelnder
- Step um einen bestimmten Wert ansteigen) Spulergebnis) Thermokontakt); zu wenig Wasserumlauf im Spilraum;
Laugenpumpe defekt (Laufrad); Elektronik defekt
. “1I"7 NTC-Fuhler kurzgeschlossen oder offen Das Programm lauft bis zum Ende ohne NTC-Fuhler defekt; Verdrahtung kurzgeschlossen / offen;
170 ! u_f NEIN aufzuheizen (wahrscheinlich schlechtes Elektronik defekt
Spulergebnis)
. , 2 Kommunikationsfehler zwischen Mikro- Gerét blockiert: keine Einstellung ist még- Elektronik defekt
i80 oo NEIN | prozessor und EEPROM lich. (*)
. i Konfigurationsprobleme Software Die Stérung wird gleich beim Einschalten Elektronik defekt (Konfigurationssoftware falsch).
i90 ! :u_f NEIN festgestellt: keine Einstellung ist méglich.
)
. o] Probleme beim Tribungsmesser [wenn Das Programm féhrt so fort, als ob die Tribungs-Sensor defekt; Sensor-Verdrahtung defekt;
ibO ! b Ll NEIN vorgesehen] (Time_out Messung) Spillsituation "stark verschmutzt" gemes- Elektronik defekt
sen worden ware.
Probleme beim Ablaufpumpenmotor: kein Das Heizelement wird abgetrennt; wenn Motorwicklung abgetrennt / kurzgeschlossen; Motor blo-
. 'y Signal des tachometrischen Generators die Stérung nach dem Time_out fortbe- ckiert (Fremdkorper); Verdrahtung Laugenpumpenmotor
idO ! d Ll NEIN (Ablaufpumpe wird gespeist jedoch kein Signal | steht, wird die Ablaufpumpe bei Héchstge- | defekt; Motorkondensator defekt; tachometrischer Gene-
vom Generator) schwindigkeit gespeist und der Alarm wird rator abgetrennt / kurzgeschlossen; Elektronik defekt
gespeichert (das Programm lauft weiter)
Time_out Wasser nachfillen (3 mal Dauer Das Programm lauft bis zur nachsten Geschirr umgekippt; Hauptfilter verstopft; zu starke
. = des Time_out T.S.) Phase ohne weiteren Wasserzulauf und Schaumbildung; ) Verbindungsleitung Wassersammler-
1IFO ! ]’I_l NEIN ohne Aufheizen weiter. Der Fehler wird Druckwéchter undicht; Druckwachter defekt / Anschliisse
geldscht, nachdem eine Abpumpphase locker
vervollstandigt wurde.
. "1 Kein Alarm gespeichert
i0 [N NEIN

(*) Sollte das Testprogramm nicht angewéahlt werden kénnen, das Gerat aus- und wieder einschalten um festzustellen, ob es sich um eine momentane Blockierung handelt
und vor dem Austauschen der Elektronik sicherstellen, dass diese korrekt gespeist wird. Hierzu folgendes kontrollieren:

- ob das Anschlusskabel durchgehend ist.

- ob der Entstorfilter ordnungsgemal? funktioniert

- ob die Kontakte des Turschalters schlie3en

- ob die Verdrahtung zwischen den Verbindern A2 / B1 der Elektronik und dem Entstorfilter durchgehend und nicht unterbrochen ist.
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8. Testprogramm / Zusatzfunktionen

Mit einer einzigen Vorgehensweise kann das Kundendienst-Testsystem eingestellt werden. Das Test-
system ermdglicht:

- das Ablesen / Léschen der Alarme

- die Funktionskontrolle der verschiedenen Geratebauteile

- das Einschalten des Testprogramms

- die Einstellung der dem Kundendienst vorbehaltenen Zusatzfunktionen

8.1 Anwahlen des Testprogramms

]
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1. Das Gerat ausschalten.
2. Gleichzeitig die Tasten S1-S3 driicken.

3. Mit der Taste SO das Geréat einschalten und die Tasten S1-S3 solange driuicken, bis die Leds LD1,
LD2, LD3 anfangen zu blinken.

8.2 Ablesen der Alarme und Inbetriebnahme der einzelnen Bauteile
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1. Das Kundendienst-Testprogramm einstellen (siehe 8.1).

2. Die Taste S1 druicken, um die Funktion zu aktivieren.
Die Leds LD2, LD3 erléschen, wéhrend die Led LD1 weiter blinkt.
Der erste gespeicherte Alarm wird angezeigt (iX0) (bezuglich der Entschliisselung siehe Seite 34,
"Zusammenfassende Tabelle der Alarme").

3. Durch wiederholtes Driicken der Taste S1 kdnnen die 2 anderen Alarme angezeigt werden und die
verschiedenen elektrischen Bauteile aktiviert werden.
Das Display anzeigt, nach den ersten 3 Alarmen, die Nummer der aktivierten zugeordneten
Funktion.

4. Alle Positionen kdnnen wiederholt werden, indem die Taste S1 wiederholt gedriickt wird.

Nur zum internen Gebrauch
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Inbetriebnahme S1 Display | Aktivierte Funktion
1 i u'_-:' Ablesen des letzten aufgetretenen Alarms
2 ! a’_-:' Ablesen des vorletzten aufgetretenen Alarms
3 ! 4'_-:' Ablesen des drittletzten aufgetretenen Alarms
4 '-,' Inbetriebnahme: Regenerier-Magnetventil
5 '_- Inbetriebnahme: Ablaufpumpe
6 E Inbetriebnahme: Wasserzulauf-Magnetventil bis zum Héchststand
7 -,' Aufheizen (nur bei Wasserhtchststand!)
8 8 Laugenpumpe bei 2800 g/’
9 5’ Reiniger-/Klarspliler-Behalter
10 ;’:'_-:' Trocknungs-Geblase (wenn turbo-dry)

Achtung Die Bauteile werden bei geschlossener Tur gespeist: die Geratetir 6ffnen um die
nachste Inbetriebnahme vorzunehmen und dann wieder schlief3en.
Wird die Taste S1 60 Sekunden lang nicht gedriickt, wird das Testprogramm automa-
tisch beendet.

8.3 Lo6schen der gespeicherten Alarme / Led-Test

Der gespeicherte Alarm sollten grundséatzlich geléscht werden:

- nachdem er abgelesen wurde, um festzustellen, ob er wahrend des Testprogramms erneut auftritt.

- nachdem das Gerat repariert wurde, um festzustellen, ob er wahrend des Testprogramms erneut

auftritt.
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012 | || i w012

1. Das Kundendienst-Testprogramm einstellen. (Siehe “Anwahlen des Testprogramms” auf Seite 36.)

2. Die Taste S3 driicken, um die Alarme zu l6schen.

- Alle LEDs und die Ziffer [188 ] blinken ca. 30 Sekunden lang.
- Die Funktion wird automatisch beendet und das Gerat kehrt in die Programmwahlphase

zuriick.

Nur zum internen Gebrauch
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8.4

Testprogramm

Service Manual DIVA - EDW 1500

Es handelt sich hierbei um ein verkiirztes Spilprogramm, das dem Kundendienst erméglicht, alle Funk-
tionen zu testen, die in einem gewdhnlichen Spulprogramm beinhaltet sind, indem ein normales Spiil-
programm simuliert wird.

8.4.1

®

Einstellung des Testprogramms
1
'O 5051 |
o |
10 o |

[—-

5

o

@)

LD3
® O

o

0O0®O000 S

-
ol {
500.11’-, |
|

|

1. Das Kundendienst-Testprogramm einstellen. (Siehe “Anwahlen des Testprogramms” auf Seite 36.)

2. Die Taste S3 driuicken: das Testprogramm startet.
Die Leds LD1, LD2 erléschen, die Led LD1 blinkt weiter, wahrend die Led der laufenden Spiil-

phase leuchtet.

Das Display zeigt die Restzeit an.

Das Testprogramm lauft wie ein normales Spulprogramm ab und die Funktionen Pause und
Annullieren kdnnen gewahlt werden.

8.4.2 Programmphasen
Phase Spilart i
Einstellung Triibungs- Sensor o
A -
(ohne Wasser) &
B Wasserzulauf bis zum Héchst-
stand (statisch + dynamisch)
C Reiniger-/Klarspller-Behalter ctrl
) ) ) 5 20 3 0 Tme”
D Aufheizen bis zu einer ctrl Y (min.)
Temperatur von 50°C
E 5 Minuten Spulen ctrl
F Aufheizen bis zu einer ctrl
Temperatur von 68°C
G 14 Minuten Spulen ctrl
Abpumpen
Hinweis:

- Die Gesamtdauer des Testprogramm betragt ca. 50 Minuten.

- Zu Beginn des auf das Testprogramm folgenden Programms wird eine Harzspulung vorgenommen.

Nur zum internen Gebrauch
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8.5

Vom Kundendienst einstellbare Zusatzfunktionen

Sollten in besonderen Féllen die Spulergebnisse nicht zufriedenstellend sein, kdnnen mittels einer be-
sonderen, dem Kundendienst vorbehaltenen Vorgangsweise, zwei Zusatzfunktionen zur Verbesserung
der Spulleistung eingestellt werden:

- Zusatzlicher kalter Spulgang.

- Ausblenden des Impulsspllens (PW), stattdessen konstantes Spulen (Ctrl).

8.5.1 Einstellung des zuséatzlichen kalten Spuilgangs

Mit der nachfolgend beschriebenen Vorgehensweise kann bei allen Spuilprogrammen ein zusétzlicher,
kalter Spulgang zugeschaltet werden. Dadurch wird die Spulleistung verbessert.

|

@) ce

.

=
i

Das Kundendienst-Testprogramm einstellen. (Siehe “Anwéhlen des Testprogramms” auf Seite 36.)

Gleichzeitig die Tasten S1-S2 dricken. Auf dem Display wird angezeigt, ob der zusatzliche
Spulgang ein- oder ausgeschaltet ist:

- [O0A] zusétzlicher Spulgang nicht eingeschaltet,
- [1A] zusétzlicher Spiilgang eingeschaltet.

|

@) se

...

=
i

Durch Dricken der Taste S1 kann die Funktion ein- oder ausgeblendet werden.

- [0A] zusatzlicher Spulgang nicht eingeschaltet,
- [1A] zuséatzlicher Spilgang eingeschaltet.

Zum Speichern dieses Vorgangs: die Taste SO driicken und das Gerat ausschalten oder
60 Sekunden warten (das Gerat befindet sich in Einstellungszustand).

Nur zum internen Gebrauch
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8.5.2 Ausschalten des Impulsspulens

Bei einigen Programmen wird das Impulsspulsystem (PW) verwendet. Mit der nachfolgend beschriebe-
nen Vorgehensweise kann dieses System geandert werden und das Spulsystem «Ctrl» (kontinuierlich)
eingesetzt werden. Dadurch wird auch bei Schonprogrammen die Spulwirkung intensiviert.

Ein-/Ausblendenvorgang

1
;

@) se

I:_'_':_'_':.'..';._

... .

=
i

1. Das Kundendienst-Testprogramm einstellen. (Siehe “Anwéhlen des Testprogramms” auf Seite 36.)
2. Gleichzeitig die Tasten S2-S3 drucken. Das Display zeigt den Zustand der Funktion:

- [ OP ] kontinuierliches Spulsystem “Ctrl” eingesetzt;
- [1P] Impulsspiilsystems “PW" eingesetzt.

]

@) ce

... .

=
i

3. Durch Driicken der Taste S2 kann die Funktion ein- oder ausgeblendet werden. Auf dem Display
wird angezeigt, welches Spilsystem ein- oder ausgeschaltet ist:

- [OP] kontinuierliches Spulsystem “Ctrl” eingeschaltet;
- [1P] Impulsspllsystem “PW” eingeschaltet.

4. Zum Speichern dieses Vorgangs die Taste SO dricken und das Gerat ausschalten oder
60 Sekunden warten (das Gerat befindet sich in Einstellungszustand.

8.6 Beenden des Testprogramms
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1. Zum Beenden des Testprogramms, die Taste SO driicken und das Gerat ausschalten oder

2. 60 Sekunden warten: das Gerat kehrt in die Programmwahlphase zuriick.

Nur zum internen Gebrauch
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9. Elektrische Funktionsmerkmale

9.1 Schaltschema
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Grundschaltschema

9.2
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9.2.1 Legende Schaltschema

AR =
Bl =
BL =
CE =
GI-VE =
MA =
NE =
RO =
VI =
AA/DA =
Beamer =
Cco =
DD =
EC =
ER =
GA =
IP =
MR =
MV =
PL =
PS =
PU =
PR/RL =
PA =
RR =
SB =
SS =
Turbidity =
ST =
TAC/T =
TS =

Main Board

User Interface=

Orange

Weil3

Blau

hellblau

Gelb-Grin

Braun

Schwarz

Rosa

Violett

Auslaufschutz
Leuchtvorrichtung
Kondensator
Reiniger-/Klarspuler-Dispenser
Wasserzulauf-Magnetventil
Regenerier-M.-Ventil
Entstérungs-Einheit
Turschalter
Hauptklemmbrett
Geblasemotor
Laugenpumpe

Ablaufpumpe
Druckknopftafel
Wasserstands-Druckwéchter
Uberlaufschutz-Druckwéchter
Heizelement
Klarspller-Sensor
Salz-Sensor
Tribungs-Sensor
Temperatur-Sensor
Tachometrischer Generator
Sicherheits-Thermostat
Elektronische Hauptelektronik

Anzeigeelektronik

Nur zum internen Gebrauch
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9.3 Programmtabelle

In nachfolgender Tabelle werden die Phasen der bei diesen Geratemodellen vorgesehenen, méglichen Programme aufgefiihrt. Da diese konfigurierbar sind, missen die
jeweiligen Programme eines Modells den zugehdérigen Unterlagen entnommen werden.

. . " . Zusatzl. Nach- .
Programme Vorspulen Spilen 1. Spulgang kalt 2. Spilgang kalt spiilgang Spulgang warm Trock.
£
IS
. £ O £ 18) £ £ . £
c oy c [Ty c [CRVEY 7y -
E=® s |22 = |22 £ |« = < o =9 £ g
Programm c :__% S < § S < § = = € € £ = < § = c s
c cc o N cc N cc o £ £ o £ £ Q £ o c c c o e IS
Sl1=28 2 © =g T =98 2 = = 3 = = g = 3 S =8 2 @ S
2 |8 | = < s | £ |Re| = ¥ N 2 R N 2 ¥ 2 T N = £ g
o = 5= E=] b S = P S = E=] = E=] =] = E=] E=] = =] = S = E=] S 2
> ] o S5 o N Q 5 N o 35 o o Q. o Q. o o o o =} Q S5 o pus pud
= I oz | - N < N n < ) N o o ) ) ) ) 7 < < ) = a
11 | Intensiv 1 55°C| 10 ctrl 55°C 5' 68°C 14 ctrl 3'(<65°C)| 3 PW1 3 3 PW1 5 PW1 68°C 1' PW1 24’ 122’
12 | Intensiv (ctrl) |55°C| 10 ctrl 55°C 5' 68°C 14' ctrl 3’ (<65°C)| 3’ ctrl 3 3 ctrl 5 PwW1 68°C ctrl 24 120’
13 | Intensiv (Kurz) [50°C| 2,5' ctrl 50°C 10 68°C ctrl |5 (<68°C)| 5 ctrl 5 5 ctrl 5 Pw1 68°C ctrl 6’ 88’
N1 | Normal (PW) - 6' ctrl 50°C 4 68°C 8' ctrl - 4 PW1 --- - --- 5 PW1 68°C 1' PW1 24 102’
N2 | Normal (ctrl) 6' ctrl 50°C 4 68°C 8' ctrl 4 ctrl - 5 PwW1 68°C - ctrl 24 100’
Ns | Normal — | & | cl | 500Cc | 4 |esCc| @ crl |3 (<65°C)| 3 arl | 3 | 3 ctrl 5 PW1 68°C ctrl 24 102
3 Spulgange
N3 | Fein - 6' PW1] 50°C 2' 55°C 12 PW1 - 4 PW1 --- - - 5 PW1 68°C 1' PW1 24 98’
gp | Eneroylabel 1 g fpwa| B35 | 42 — | pm1 |3 <60°C)| — | Pw1 | — | — & pwi |1e<e8°c| 2 pwi | 54 162’
AXX <62°C
E4 '(E;uerrzg)y label ' | & |pwi] soc | 2 |ssc| 12 | w1 o | pwr | - | — 5 Pw1 |16 <68°c| 2 pwi | s4 134
Energy label , 14-16.5 , , o , . 15-17’ , s s
ES | Auto) g | Pw1|T 00| 37 pw1 |5 (<60°C) PW1 2 [3x5"(2800)| oo 2 PW1 | 44 141
Aut| Automatik | & |cn|soc| 4 |esc| & | cu a pwt | — | - | — 5 PW1 68°C v | pwi | 24 | 92115
o1 | 50-65
Q4| Einweichen | — | 8 |[Pwi] - 12
Q5 | Kurz 30 min - - 145 - ctrl - - - - 5 PW1 9'<67°C - ctrl 3r
' <65°C
Teller o . ,
Q6 | srmen 68°C 2 pwi | - 30
Q7 | Kristall (Glaser)| — | - — | 45°C 9 — | pw1 |5 60°C)| - | PW1 | — | - 3 PW1 60°C pwi | 24 73

Hinweis: Die Angabe der Gesamtprogrammdauer ist ungeféahr und beruicksichtigt nicht den zusétzlichen Spiilgang, der eine Zusatzfunktion ist. Bei den verschiedenen Phasen wird nicht die Zeit fir die
Regenerierung / Harzwasche angegeben, die im n der Modus "Una Tantum" gesteuert wird und nicht bei jedem Programm ausgefihrt werden muss.

ctrl = Spilen bei einer konstanten Geschwindigkeit von 2800 U/min. PW = Impulsspulen 1600 > 2800 U/min.
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9.4  Funktionsprifung der Bauteile

Um die Kontrolle des zu priifenden Bauteils zu vereinfachen, ist ein PRUFVERFAHREN mit entspre-
chenden Hinweisen flr den Anschluss der Testgeratstifte und dem theoretischen Richtwert, der dem je-
weiligen Bauteil zugeordnet ist, erstellt worden.

- Geréatetir entfernen und alle Verbinder von der Elektronik abstecken.

- Die Stifte des Testgeréts an die festgelegten Punkte anschlieBen und den gemessenen Ohm-Wert
mit dem in der Tabelle aufgefiihrten Wert vergleichen.

W OLN=IMIOY—  <FMI0Y— <TrI0— 1~
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i R e

Achtung Auf die Position des Verbinders "Al - A2" achten: sollte dieser versehentlich umge-
kehrt montiert werden, funktioniert die Elektronik nicht, da keine Stromversorgung
vorhanden ist.
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9.5 Verzeichnis der Messpunkte and den Verbindern der
Elektronikverdrahtung

Bauteile MeSSSt..Ifte- Korrekter Messwert Bemerkungen
anschlusse
* Stromkabel & (Pu) — L<->B1 —> 0Q bei gedriickter
Ein/Aus-schalter N <-> A2 —> oQ ON/OFF-Taste
(Rr) - Heizelement + s . o .
(Ts) — Sicherheitsthermostat Al <->C5 > | 25Q+8% Serienschaltung (2100W)
(Pr) — Wasserstandsdruck- B1 <->C5 s UNENDLICH Position Leer (1-2)
wachter 0Q Position Voll (1-3)
(Pa) — Uberlaufschutz- C1 <> A2 - UNENDLICH Position Leer (1-2)
druckwéchter 0Q Position Voll (1-3)
(Ip) - Turmikroschalter B2 <-> D1 —> ([ 0Q Tur geschlossen
(Da/db) — Integrierter D5 <-> D7 —> | 15000+8% | OK
Reinigerbehélter
. UNENDLICH mit Klarspuler
(Sb) — Klarspulersensor F3<->F4 —> 00 ohne Klarspiiler
UNENDLICH mit Salz
(Ss) — Salzsensor F1l<->F2 — |00 ohne Salz
4850 Q + 5% (bei 25°C)

(St) — Temperatursensor G5 <->G6 —> 1205 O + 5% (bei 60°C)
(Sitzs—o'rl'achometrlscher E1 <> E2 s 210 O + 8% OK
(Mv) — Geblasemotor Cl1<->D3 —> 7750 Q + 8% OK
(En) n Regeneriermagnet- C11 <> C9 s 6 KO + 8% OK
ventil
(Ec) — Wasserzulauf-
magnetventil+ Clli<->C7 —> 3.800 Q + 8% Serienschaltung
(Aa) — Uberlaufschutz

Cl1..C3 50 Q + 8% Betriebswicklung
(PI) — Laugenpumpenmotor an die beiden —> 180 Q £ 8% Hilfswicklung

Motor-Litzen (bl) /
(ro)

(Ps) - Ablaufpumpenmotor Cli<>C1 —> 180 QO + 8% OK

Hinweis * = Die Messanschlisse L & N sind an den Stiften des Netzkabelsteckers

vorzunehmen

Nur zum internen Gebrauch
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10. Kurzanleitung zu den Sonderfunktionen !‘"‘|]‘""""|]6""'_"", TR e
vt ] (51 o4 [ (84 oLr e .o L1 LD2 D3 LO4 LDS | i
I "Bﬂomall”’ i o o o o olB8om |
L . ! ; o 11 ! 3 OLDé oLDg {
In nachfolgender Tabelle ist in Kurzf n r Ablauf aller fir den Benutzer un n ! LDS oLe t 3 '
achfolge de gbeest urzfassung der Ablauf aller fir den Benutzer und de ] n@ INED) L0748 DanlIII @@@@@ owo |
Kundendiensttechniker ' o} ! b oL s
einstellbaren Sonderfunktionen aufgefiihrt. s Loe [ (S8 oLz| | R owe |
Funktion Aktivieren der Funktion Startgn der Kurze Beschreibung / Kommentar
Funktion
Tasten Led(s) Tasten Display
B S0 (On/Off) (Beschreibung auf Seite 29). S1 Dricken:
e | Einstellung U LD1 + LD2+ LD3 s s1 1L 1oL | —> Liv....[1L]...... [2L]....[3L]...... [4L]...... [5L]....[6L].....[7L] ....[ 8L]...... [oL]....... [10L]
i Regenerierung blinken °F...>8 ..... >14....>20 ... >30 ..... >40 ..... >50 ..... >60 ..... >70 ... >80 .......>90
" [S2+53] °Du. >4 o >8 o >11 o >17 . 522 .. 528 ... >33 ... >39 ..... >45....... >50
t ) S0 (On/off) . .
Ausschalten Klarspuler- U LD1 + LD2+ LD3 s s2 od /1d s (Beschreibung ab Seite 26)
Z mangelanzeige (52 + 53] blinken Durch wiederholtes Drucken der Taste S2 1d = Klarspuler ein, 0d = aus
; S0 (On/Of) LD1 + LD2+ LD3 (Beschreib b Seite 14)
r + + . L eschreibung ab Seite
Ausschalten Summer U blinken g S3 Ob/1b > Durch wiederholtes Driicken der Taste S3 : 1b = Summer ein, Ob = aus
[S2 + S3]
. [S1+S3] (Beschreibung ab Seite 36)
Q;ﬁzﬁziﬁ]ﬁ'g&eez?d y Lb1 ‘;l'i‘n'ize: D3 |, | s i0/4..10 | —> | Taste .. S1 driicken: [i.0] [i.0] [.O] [41[5] [ 6] [71[8] [ 9] [10]
. S0 (On/Off) AL1.AL2..AL3..ER.. PS.EV.RR.PL..DD. MV
Y| Loschen d (51 + 53] LD1 + LD2 + LD3
n oschen der U - —> S2 [188] —> | (Beschreibung ab Seite 37) Alle LEDs blinken 30 sec. lang.
gespeicherten Alarme blinken
d S0 (On/Off)
; [51+ 53] LD1 +LD2 + LD3 [50]
n . . . . .
d Testprogramm blinken S S3 Restzeit . (Beschreibung ab Seite 38) Das Programm startet automatisch.
i S0 (On/Off)
€ [51+ 53] LD1 +LD2 + LD3 [S1+ (Beschreibung ab Seite 39)
n | zusatzliches Nachspulen U blinken - S2] - OAT1A - Durch wiederholtes Druicken der Taste S1 : 1A = Spulgang ein OA = aus
s S0 (On/Off) s1
t [S1+ S3] LD1 + LD2 + LD3 [S2 + Beschreibung ab Seite 40)
Abwéhlen Impulsspulen U blinken —> S3] .. 0A /1P —> | urch wiederholtes Driicken der Taste S2 : 1P = Impulsspulsystem PW ein;
S0 (On/Off) S2 OP = konstantes Spulsystem
Beenden / Speichern Zum Speichern der Funktionen oder zum Beenden des Testprogramms, das Gerat mit der Taste SO (On/Off) ausschalten. In den meisten Féllen erfolgt das Speichern oder das
P Beenden des Testprogramms automatisch nach 60 Sekunden (in diesem Fall kehrt das Gerat in die Programmwahlphase zuriick).

(*) Zum Aktivieren der "Benutzer"-Funktionen diirfen keine Programme eingestellt sein (das Gerat muss sich in der Programmwahlphase befinden).




