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4 Manual técnico GV 450

1. Descricéo tecnica geral

O objectivo deste manual de servico é fornecer informacfes especificas sobre o modo de
funcionamento da série GV 450 aos técnicos da Assisténcia Técnica que ja tenham os conhecimentos
técnicos necessarios para a reparacdo de maquinas de lavar louca.

Neste manual sdo abordadas todas as especificacfes do aparelho relevantes para este tipo.

Por este motivo, as descricdes e os modos de funcionamento dos componentes ja conhecidos ndo sédo
considerados nesta edicao.

Para os capitulos sobre

- instalacéo do aparelho

- bandeja do fundo

- pecas da caixa

- mecanismo regulador da mola da porta

- recipiente de lavagem

- ajuste vertical do aparelho

- porta interior

- sistema de aspersao e sistema de lavagem e bombeamento

consulte os manuais de instru¢cdes H7-410-02-01 e H7-410-02-02.

Somente para 0 uso interno
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2. Painéis de comando da série GV 450
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3. Descricdo do funcionamento

Para os capitulos sobre

- sistema Aqua Stop

- funcéo de seguranca

- entrada de 4gua com/sem comutador térmico
- regeneragdo com/sem comutador térmico

- sistema transmissor de nivel

- nivel de seguranca

- Aqua Sensor

- sistema de adicédo de detergente/abrilhantador

consulte os manuais de instru¢des H7-410-02-01 e H7-410-02-02.

Klppersbusch
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3.1 Electronica

O controlo electréonico é composto por dois médulos que estéo instalados numa caixa. O médulo de
comando/poténcia esta ligado ao moédulo de controlo/indicacéo através de um cabo plano.

Como controlos electrénicos sao utilizadas trés variantes diferentes.

Controlo G
a3 BN AL AN
N 1!2 J5eg F —
A dN FadTW|
Controlo H

~Aidl LAY .

LB L LR WARINTW |

Controlo W (completamente integrado)

a
ap
a
-
(Y
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3.1.1 Indicac¢des gerais sobre o controlo

¢ Torneirafechada

Apés 6 minutos do decurso do programa, o programa € interrompido (consulta da posicdo de
enchimento). No controlo G, o tempo restante de decurso do programa continua a ser indicado no
display. Nos controlos H e W, o LED do programa seleccionado permanece continuamente aceso.
O controlo permanece nesta posicao até que o nivel de enchimento tenha sido alcancado.

¢ Indicacao 2H (apenas no controlo G)

Se um programa for seleccionado com um tempo restante de decurso superior a 99 minutos, 2H
€ indicado no display.

¢ Interrupcgdo do programa durante a secagem

com controlo H

Se, durante a secagem, o programa for previamente interrompido (desconexdo prematura), no
préximo inicio de programa a electrénica consulta a temperatura através do NTC. Se a
temperatura for superior a 50°C, 0 programa de secagem continua a decorrer. Se a temperatura
for inferior a 50 °C, a electrdnica é reposta na posicao inicial.

com controlo W

Se, durante a secagem, o programa for previamente interrompido:

Ao abrir a porta, o programa continua a decorrer depois de fechar a porta. Ao efectuar uma
desconexao prematura, a electrénica é reposta na posicao inicial.

3.1.2 Electrénica de regeneracédo (apenas no controlo G)

A electronica determina, conforme a dureza da agua ajustada no aparelho, o nimero de ciclos de
lavagem possivel até que a instalacdo de descalcificacdo seja esgotada. Os ciclos de lavagem
realizados sdo contados. A regeneracado é efectuada quando o maximo namero possivel de ciclos de
lavagem tiver sido alcancado.

O funcionamento da electrénica de regeneracdo é descrito no ponto 3.2 Primeira colocacdo em
funcionamento / Mudanca da electrénica.

3.1.3 Deteccao de dgua quente

Se a temperatura da dgua que entra durante o abrilhantado for superior a 45°C, o comutador térmico
nao é enchido para a fase de secagem.

Para garantir a diferenca de temperatura necessaria para a condensacédo, a temperatura € aumentada
no ciclo de abrilhantado para 72°C, aumentando-se desta forma o calor préprio da louca.

3.1.4 Membrias da electrénica

A electrénica possui uma memoria que fixa o Ultimo programa seleccionado. Se no inicio do programa
nao for seleccionado outro programa, € iniciado o Ultimo programa seleccionado.

Klppersbusch
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3.1.5 Falhadarede

A electronica possui uma memdria de falha da rede que garante que, no caso de falha da rede ou do
programa, se possa continuar com o programa de lavagem iniciado.

3.1.6 Sensores

Todos os sinais que saem do interruptor da porta, do interruptor de nivel, do sensor NTC, do Aqua
Sensor e dos interruptores de falha séo registados e analisados pelo microprocessador na devida
altura.

3.1.7 Consumidores

Os consumidores, como a bomba de escoamento, as valvulas e o sistema de adicdo de detergente e
abrilhantador sdo activados através de triacs.

A bomba de circulacédo e o aquecedor continuo sdo conectados através de relés.

Somente para 0 uso interno
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3.2 Primeira colocacédo em funcionamento / Mudanca da electronica

Para a primeira colocacdo em funcionamento ou a mudanca da electronica € necessario observar o
curso de programa que se segue. (Contador de programa = 0!)

Diagrama de decurso para aparelhos com comutador térmico

'

- CP>0 Contador de programa (CP)

¢ CP>0

Bombeamento 15 seg.

'

Indicagéo de falta de sal g

Falta de sal = Desl.

L Falta de sal = Lig.

Encher previamente o comutador
térmico até F1

'

Bombeamento + Marcha por inércia
70 seqg.

'

Regeneracéo
60 seg.

¢

Aumentar em 1
o contador de ciclos

'

Cc>3 Verificar C<=3
< o contador (C) <

y

Inicio do programa de lavagem

Klppersbusch
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Diagrama de decurso para aparelhos sem comutador térmico

J

CP>0

Contador de programa (CP)

¢

Bombeamento 15 seg.

'

CP>0

Falta de sal = Desl.

Indicacédo de falta de sal

¢ Falta de sal =

Lig.

Valvula de enchimento
10 seg.

'

Regeneracéo
60 seg.

'

Aumentar em 1
o contador de ciclos

'

CcC>3

Verificar
o contador (C)

C<=3

y

Inicio do programa de lavagem
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3.3 Actuador

O sistema termohidraulico é composto por um cilindro metalico com haste. O cilindro esta cheio com
uma substancia que se expande fortemente sob a actuacao de calor.

Como fonte de calor é utilizado um PTC (Positive Temperature Coefficient) que entra em contacto
directo com o cilindro metalico. Uma mola de presséao forte leva a haste a sua posicéao inicial apds a
desconexao da fonte de calor.

Construgao
1 2 3 1 PTC
2 Contacto
/ 3 Mola de presséo
4 Cilindro de cera

( L ; -[l o ~ 5 Contacto
O“—t#y -4t = — — 6 Haste

Actuador activado

=\

__’#_‘

Curso da haste

Depois de se aplicar tensdo no PTC, este aquece e transmite o calor ao cilindro metalico recheado com
cera. A cera expande-se e empurra a haste do cilindro para fora. A haste transmite o movimento
mecanico ao mecanismo de activacao do sistema de adicdo de detergente e abrilhantador. Se a fonte
de calor for desconectada, o volume de cera diminui devido ao arrefecimento. A mola de presséo leva
a haste a sua posicao inicial.

O tempo de activacdo equivale aprox. a 2 min.; o tempo de reposicao equivale aprox. a 3 min.

Klppersbusch
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4. Explicagcdao dos comandos de lavagem

4.1 Instrucdes de codificacdo para a electrénica com controlo G

(IG 459.2)

Apés a mudanca dos controlos electrénicos de série, o controlo tem que ser novamente codificado com
0s programas do aparelho (veja a tabela).

Indicacdo: nos aparelhos com 3 ou 4 programas/teclas, o controlo tem que ser programado antes de
colocar a caixa do painel.

1. Chamar:
Carregar simultaneamente nas teclas S2, S3, S4 e S5, manté-las pressionadas e accionar o
interruptor principal. Enquanto que as teclas S2 até S5 estiverem pressionadas, os LEDs L2 até
L5 piscam. A codificacdo actual é visualizada de forma codificada no display logo que se soltem
as teclas S2 até S5 (veja a tabela de cédigos).

2. Ajustar a variante:
Ao pressionar a tecla S2 podem ser ajustadas as diversas variantes/codificacfes (veja a tabela).

3. Memorizar a codificacao:
Ao desconectar o aparelho € memorizada a nova variante/codificacao.

Tabela de cédigos

Indicagédo de Tecla
codific. no display S0 S1 S2 S3 sS4 S5 Codific.
20 ZVW Intensivo 70° Normal 65° ECO** Rapido 35° Pré- 0
*50° lavagem
21 ZVW OK Normal 65° ECO 50° Répido 35° Pré- 1
lavagem
22 ZVW Normal 65° ECO 50° Répido 35° Pré-lavagem 2
23 ZVW OK Normal 65° ECO 50° Pré-lavagem 3
24 ZNVW Normal 65° ECO 50° Pré-lavagem 4
25 ZVW Normal 65° ECO 50° Suave 40° Réapido 35° 5
26 ZVW Normal 65° ECO 50°* Répido 35° Pré-lavagem 6
27 ZVW Intensivo 70° Normal 65° ECO 50°* Répido 35° Pré- 7
lavagem

ZVW = Pré-seleccdo de tempo OK = Lavagem cesto superior
** = Programa econémico

* = Etiqueta de energia A-B-D

Simbolos de programas

D Intensivo 70° T ECO 50° ? Suave 40°
o/ e

?CP IR
E Normal 65° 55 Rapido 35° ;1\ Pré-lavagem

Somente para 0 uso interno
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4.2 Programa de controlo Assisténcia Técnica: controlo G
(com comutador térmico)

N.°: 5600 009 884

INDICE Funcéo Temperatura Tempo [s] Sensor Volume de carga

ZK [ OK

0 P 30

1 VF F1

2 F 39/33

3 U+H+TR1+TR2 max. 72°C

4 U+H+Z max. 72°C 120

5 U+H 65°C

6 U+H+R méax. 72°C 120

7 P 60

8 D+A 60

9 P+A 30

Ao accionar as teclas S2 e S4 quando se conecta a lavagem com o interruptor principal, fica
seleccionado o programa especial Assisténcia Técnica.

No painel surgem as seguintes indicacdes:
- Os LEDs L2 e L4 piscam.

- Enquanto que ambas as teclas S2 e S4 permanecerem carregadas apos a conexao, € indi-
cada a codificacdo de variantes.
P. ex.: 20 = variante 0
21 = variante 1, etc.

- Ao accionar uma das teclas de programa, o LED correspondente acende.
- Ao accionar a tecla S3, o display e os LEDs de indicacao de falta também acendem.
- Ao accionar a tecla de pré-seleccao de tempo, na indicacéo de 7 segmentos acende-se um 8h.

Ao accionar as teclas S2 e S4, o programa Assisténcia Técnica € iniciado. Nao é possivel efectuar a
pré-seleccao de tempo. O programa especial Assisténcia Técnica € terminado ao desconectar o
interruptor principal.

- No display é indicado o nimero de erro:
1 = Aqua Sensor defeituoso (Nota: esta indicacao também surge sem Aqua Sensor!)
2 = Erro de aquecimento
3 = Combinacao do erro 1 + erro 2
4 = Erro de enchimento
5= Combinacao do erro 1 + erro 4
8 = Erro NTC (interrupcao ou curto-circuito)
9 = Combinacaodoerrol +erro 8

No caso de combinacdes de erros os valores séo adicionados correspondentemente.

A funcéo do cesto superior esta seleccionada para todo o decurso do programa. Ao accionar a tecla S3
pode ser conectado o seguinte passo do programa. Se se saltar o passo de aguecimento, isso é
indicado como erro de aquecimento. (Excepc¢édo: no passo de enchimento, comutar apenas com a
tecla de enchimento F1).

Klppersbusch
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4.2.1 Intensivo 70° com comutador térmico (controlo G)

INDICE | Funcéo °C Tempo| Sensor VOL‘;Tgeade Carga | Carga | Carga | Carga | Carga | o
Volume de
lavagem* ZK/OK | Para KW | para WW | paran.R. | paraR. | para TR desl.
o 0 P 15
k] 1 VF F1
= 2 F 39733
0 ME + U
1 U+H 50°C
c 2 U 120
g 3 U+TR1 30
: 4 U+VF F1 X
3 5 u+p 30 X
a 6 P 30 X
7 VF F1 X
8 F 3,6/3,0 X
0 ME + U
1 PR+U
2 U+H+R max. 72°C | 120 X
3 U+H+Z max. 72°C | 120
4 U+H+D max. 72°C 0,1 X
5 U+H 68°C 930
6 U+H 68°C
c 7 U+ VF F1 X
5} 8 U 540 X
% 9 u+p 30 X
- 10 P 30 X
11 P+A+D 1,.2% X X
12 PA 5 X X
13 P+A+D 1,2 X X
14 PA 5 X X
15 P+A+D 1,.2% X X
16 PA 5 X X
17 P+A 30 X X
0 VF F1 X
1 F 36/3,6 X
2 U 60 X
3 U+VF F1 X
% Z U 180 X
E 5 P+U 20
g 6 P 40
= 7 VF F1
% 8 F 3,6/3,0
E 9 U 60
10 U+VF F1
11 U 180
12 P+U 20
13 P 40
0 VF F1
1 = 3,6/3,0
s 2 ME + U
8 3 U+H 55°
évs p USRI 72
2 5 UrH+Z méax. 72° | 120
6 U+ HP 69° (+2°)
7 U+H max. 72° 120 X
0 PA 180
1 F 2 X
c 2 F 0,8* X
% 3 PA 720
] 4 A 10
” 5 P 45
6 VF F1 X
7 P 30

Somente para 0 uso interno
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4.2.2 Normal 65 °C com comutador térmico (controlo G)

iNDICE Funcéo °c Tempo | Sensor (}’eo'clgr“gea Carga | Carga | Carga | Carga | Carga | oy
Volume de
lavagem* ZK/OK| Para KW | para WW | paran.R. | paraR. | paraTR desl.
° 0 3 15
ke 1 VF F1
= 2 F 39/3,3
0 0 600
c 1 U+TR1 30
g 2 U+VF F1 X
z 3 U+P 30 X
3 4 P 30 X
a 5 VE F1 X
6 F 3,6/3,0 X
0 ME + U
1 PR+ U
2 U+H+R max. 72°C | 120 X
3 U+H+2Z max. 72°C | 120
4 U+H+D max. 72°C 0,1 X
5 U+H 65°C 1030
6 U+H 65°C
c 7 U+VF F1 X
g 8 U 540 X
% 9 U+pP 30 X
~ 10 P 30 X
11 P+A+D 1,2 X X
12 PA 5 X X
13 P+A+D 1,2 X X
14 PA 5 X X
15 P+A+D 1,2% X X
16 PA 5 X X
17 P+A 30 X X
0 = F1 X
1 F 36/3,6 X
2 U 60 X
3 U+VF F1 X
% 4 U 180 X
£ 5 P+U 20
g 6 P 40
€ 7 VF F1
% 5 T 3,6/3,0
E 9 ] 60
10 U+ VF F1
11 U 180
12 P+U 20
13 P 40
0 VF F1
1 = 3,6/3,0
% 2 ME + U
£ 3 U+H 55°C
£ 7 |U+H+TRI+TR2| max. 72°C
2 5 U+H+Z max. 72°C | 120
6 U+HP 69°C
7 U+H max. 72°C | 120
0 PA 180
1 F 2"
c 2 F 0,8*
% 3 PA 720
3 4 A 10
» 5 F 45
6 VE F1
7 P 30

Klppersbusch
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4.2.3 ECO 50° com comutador térmico (controlo G)

iNDICE Funcéo °C Tempo | Sensor d\go'clgr“gea Carga | Carga | Carga | Carga | Carga | o
Volume de
lavagem* ZK/OK | Para KW | para WW | paran.R. [ paraR. | paraTR desl.
o 0 P 15
e} 1 VF F1
= 2 F 39733
0 ME + U 120
c 1 PR+U
o 2 U+H+R max. 72°C | 120 X
: 3 U+H+Z max. 72°C | 120
E‘_, 4 U+H+D max. 72°C 0,1 X
o 5 U+H 50°C 1275
6 U+H 50°C 105
7 U+H 50°C
8 ] 720
9 U+VF F1 X
10 U 600 X
11 U+P 30 X
12 P 30 X
£ 13 P+A+D 0,8* X X
=2 14 PA 5 X X
& 5 |P+A+D 0.6 X X
16 PA 5 X X
17 P+A+D 0,8* X X
18 PA 5 X X
19 P+A 30 X X
20 A+D 0,6* X X
21 A 5 X X
0 ATU 10 X
1 P 30 X
. 2 VF F1 X
3 3 F 36/36 X
£ 4 U 60 X
E 5 U+ VF F1
g 6 |U 240
g 7 |u+p 20
3 8 [P 40
9 A+U 10
10 P 30
0 VF F1
1 5 3,6/3,0
g 2 ME + U
£ 3 U+H 55°C
< 4 U+H+TRI+TR2| max. 72°C
2 5 U+H=+Z max. 72°C | 120
6 U+HP 69°C
7 U+H max. 72°C | 120 X
0 PA 180
1 F 2* X
c 2 F 0,8* X
S 3 PA 720
S 4 A 10
) 5 P 45
6 VF F1 X
7 P 30

Somente para 0 uso interno
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4.2.4 Suave 40° com comutador térmico (controlo G)

iNDICE Fungdo °c Tempo| Sensor d\feo'clgr“gea Carga | Carga | Carga | Carga | Carga | o
\Volume de
lavagem* ZK/OK | Para KW | para WW | paran.R. | paraR. | paraTR desl.
o 0 P 15
] 1 VF F1
= 2 F 39733
0 U 600
c 1 U+ TR1 30
g 2 U+ VF F1 X
: 3 U+P 30 X
% 4 P 30 X
o 5 VF F1 X
6 F 3,6/3,0
0 ME + U
1 PR+U
2 U+H+R max. 72°C | 120 X
3 U+H+Z max. 72°C | 120
4 U+H+D max. 72°C 0.1 X
5 U+H 40°C 400
6 U+H 40°C
c 7 U+ VF F1 X
g 8 U 300 X
g 9 U+P 30 X
- 10 P 30 X
11 P+A+D 1,.2% X X
12 PA 5 X X
13 P+A+D 1,2* X X
14 PA 5 X X
15 P+A+D 1,.2% X X
16 PA 5 X X
17 P+A 30 X X
© 0 VF F1 X
E 1 F 3,6/3,6 X
5 2 U 120 X
£ 3 U+VF F1 X
§ 4 U 120 X
g 5 P+U 20
3 3 P 40
0 VF F1
1 F 36/30
2 ME + U
§ 3 U+H 50°C
'5% 4 g+H+TRl+TR max. 72°C
4{% 5 U+H+Z max. 72°C | 120
6 U+HP 55°C
7 U max. 72°C | 120
8 U+H 120 X
0 PA 180
1 F 2* X
e 2 F 0,8* X
% 3 PA 720
3 4 A 10
2 5 P 45
6 VF F1 X
7 P 30

Klppersbusch
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4.25 Rapido 35° com comutador térmico (controlo G)

iNDICE Funcéo °c Tempo| Sensor (}’eo'clgr“gea Carga | Carga | Carga | Carga | Carga | o
Volume de
lavagem* ZK/OK | Para KW | paraWW | paran.R. | paraR. | paraTR | desl.
o 0 P 15
g 1 VF F1
= 2 F 39733
0 ME + U
1 PR+U
2 U+H+R max. 72°C 120 X
3 U+H+Z max. 72°C 120
4 U+H+D max. 72°C 0,1 X
5 U+H 30°C
6 U+H max. 72°C X
£ 7 U+ VF méax. 72°C 30 F1 X
= 8 u 30 X
g 9 |u+P 30 X
10 P 1,2% X X
11 P+A+D 5 X X
12 PA 1,2% X X
13 P+A+D 5 X X
14 PA 1,2* X X
15 P+A+D 5 X X
16 PA 30 X X
% 0 VF F1 X
g 1 F 2,8/28 X
g 2 U+ VE F1 X
= 3 P+U 20
&
E 4 P 40
B 0 VF F1
1 F 3,6/3,0
2 ME + U
2 3 U+H 50°C
‘:C“ 4 5J+H+TR1+TR méax. 72°C
;{% 5 U+rH+Z max. 72°C | 120
6 U+HP 55°C
7 U+H max. 72°C 60
8 U+H max. 72°C 120 X
E 0 P 45
2 1 VF F1 X
[$]
2 2 P 15
4.2.6 Pré-lavagem com comutador térmico (controlo G)
iNDICE Funcéo °C Tempo | Sensor d\gOICl;Tgea C:Xrga Ceaxrga Ceaxrga Ceaxrga Ceaxrga OK
Volume de
lavagem* ZK/OK para KW | para WW | paran.R. | paraR. para TR desl.
o 0 P 15
&l 1 VF E1
£ 2 F 39/33
e 0 u 600
9 1 U+ VF F1
] 0 U+p 30
n 1 P 30

Somente para 0 uso interno
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4.2.7 Niveis de regeneracgao para controlo G

prea levgemenre || Sapacidade o e e
regeneragao (ECO 50°C)
[°d] 1
0..6222860 22 286 0
7..8111431 11 143 1
9..1081042 8 104 2
11..125653 5 65 3
13..164524* 4 52 4*
17..213395 3 39 5
22..302266 2 26 6
31..501137 1 13 7

* = Ajuste da fabrica

4.2.8 Abreviaturas / Conceitos

A = Lavagem de marcha por inércia (comutador térmico)
D = Lavagem profunda (descalcificador)

F = Enchimento

H = Aquecimento

P = Bombeamento

R = Regeneracgéo

U = Circulacdo

z = Adicdo de detergente/abrilhantador

ME = Medir a temperatura de entrada

PA = Pausa

PR = Verificar a regeneracao

TR1 = Medicéo do grau de turvacdo

TR2 = Calibrar o sensor de turvacao

VF = Pré-enchimento (através de F1 - interruptor de nivel)
OK = Lavagem cesto superior

ZK = Lavagem dois cestos

HP = Aquecimento Mais (aumento da temperatura em 2°C)
KW = Aguafria

WW = Agua quente

Klppersbusch
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4.3

Manual técnico GV 450
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Instrucdes de codificacdo para a electronica com controlo H
(IG 448.2)

Apés a mudanca dos controlos electrénicos de série, o controlo tem que ser novamente codificado com
0s programas do aparelho (veja a tabela).

Indicacdo: nos aparelhos com 3 programas/teclas, o controlo tem que ser programado antes de colocar
a caixa do painel.

1. Chamar:
Carregar simultaneamente nas teclas S2, S3, S4 e S5, manté-las pressionadas e accionar o inte-
rruptor principal. Enquanto que as teclas S2 até S5 estiverem pressionadas, os LEDs L2 até L5
piscam.
A codificacdo actual é visualizada em codigos binarios através dos LEDs L2, L3 e L4 depois de
soltar as teclas S2 até S5 (veja a tabela de codigos).

2. Ajustar a variante:
Ao pressionar a tecla S2 podem ser ajustadas as diversas variantes/codificacfes (veja a tabela).

3. Memorizar a codificacao:
Ao desconectar o aparelho € memorizada a nova variante/codificacao.

Tabela de cédigos

Caodific. S1 S2 S3 S4 S5 LED 2 LED3 | LED4
0 Intensivo 70° Normal 65° ECO 50° Rapido 35° Pré-lavagem 0 0 0
1 Normal 65° ECO 50° Rapido 35° Pré-lavagem X 0 0
2 Normal 65° ECO 50° Pré-lava- 0 X 0
gem
3 X X 0

LED apagado =0

LED aceso = X

LB

TR

Simbolos de programas

{7 Intensivo 70°
Nt

P Normal 65°

N

Y= ECO 50°

Y Rapido 35°

>

| .‘11

AR
i

(AR

Pré-lavagem

Somente para 0 uso interno



Manual Técnico GV 450 21
|

4.4  Programa de controlo Assisténcia Técnica: controlo H
(sem comutador térmico)

N.%: 5600 009 888  (Consulte as abreviaturas em 4.2.8)

iNDICE Funcéo Temperatura Tempo [s] Sensor Volume de carga
ZK 1 0K
0 P 30
1 VF F1
2 F 3,9
3 U+H+Z max. 72°C 120
4 U+H 65°C
5 U+H+R max. 72°C 120
6 P 60
7 D 60
8 P 30

Ao accionar as teclas S2 e S4 quando se conecta a lavagem com o interruptor principal, fica
seleccionado o programa de controlo.

No painel surgem as seguintes indicacdes:
- Os LEDs L2 e L4 piscam.

- Enquanto que ambas as teclas S2 e S4 permanecerem carregadas apos a conexao, a codi-
ficacdo de variantes é visualizada em cédigos binarios através de L2, L3 e L4.
P. ex.: L2 sempre aceso = variante 1
L2 + L3 sempre acesos = variante 3, etc.

- Ao accionar uma das teclas de programa, o LED correspondente acende.

- Ao accionar a tecla S3, os indicadores de falta e os LEDs de finalizacdo também acendem.

Ao accionar as teclas S2 e S4, o programa Assisténcia Técnica é iniciado. O programa de controlo
Assisténcia Técnica é terminado ao desconectar o interruptor principal.

- O erro é indicado através dos LEDs de programa:
Erro de aquecimento

Erro de enchimento
Erro NTC (interrupcéo ou curto-circuito)

L2 sempre aceso
L3 sempre aceso
L4 sempre aceso

Ao accionar a tecla S3 pode ser conectado o seguinte passo do programa.
(Excepcdo: no passo de enchimento, comutar apenas com a tecla de enchimento F1).

Klppersbusch
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4.4.1 Intensivo 70°C sem comutador térmico (controlo H)
INDICE Funcéo Temperatura °C Tempo Sensor Volume de carga
(Volume de lavagem)
° 0 P 15
K&} 1 VF F1
IS 3 F 39
0 U+H 50°C
£ 1 u 120
§ 2 Uu+Pp 30
& 3 P 30
p 2 VE F1
5 F 3.6
0 U+H max. 72°C 90
1 U+H+R max. 72°C 120
2 U+tH+Z méax. 72°C 120
3 U+H+D max. 72°C 0,1
4 U+H max. 72°C 1275
5 U+H 68°C 25
6 U+H 68°C
£ 7 V] 600
g 8 Uu+PpP 30
8 9 P 30
10 P+D 1,2
11 PA 5
12 P+D 1,2
13 PA 5
14 P+D 1,2
15 PA 5
16 P 30
0 VF F1
« 1 F 36
5 2 V] 240
£ 3 u+p 20
2 4 P 40
e 5 VF F1
> 3 F 36
§ 7 V] 240
8 u+p 20
9 P 40
s 0 VF F1
IS 1 F 3,6
s 2 U+H 55°C
= 3 U+H+Z max. 72°C 120
< 4 U+H 71°C
E 0 P 60
§ 1 PA 780
2 2 P 15

Somente para 0 uso interno
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4.4.2 Normal 65°C sem comutador térmico (controlo H)

iNDICE Funcéo Temperatura °C Tempo Sensor Volume de carga
(Volume de lavagem)
o 0 P 15
g 1 VF F1
£ > E 3,9
£ 0 U 50°C 600
% 1 U+P 30
E 2 P 30
xq;_) 3 VF F1
o 4 F 3,6
0 U+H max. 72°C 90
1 U+H+R max. 72°C 120
2 U+H+Z max. 72°C 120
3 U+H+D max. 72°C 0,1
4 U+H 65°C 1275
5 U+H 65°C 25
6 U+H 65°C
% 7 u 600
g 8 U+P 30
3 9 P 30
10 P+D 1,2*
11 PA 5
12 P+D 1,2*
13 PA 5
14 P+D 1,2*
15 PA 5
16 P 30
0 VF F1
© 1 F 3,6
E 2 U 240
£ 3 Uu+p 20
£ 4 P 40
E 5 VF F1
> 6 F 36
§ 7 U 240
8 U+P 20
9 P 40
2 0 VF F1
8 1 F 3,6
s 2 U+H 55°C
5 3 U+H+Z max. 72°C 120
< 4 U+H 71°C
E 0 P 60
=4 1 PA 780
§ 2 P 15

Klppersbusch
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4.4.3 ECO 50° sem comutador térmico (controlo H)

iNDICE Funcéo Temperatura °C Tempo Sensor Volume de carga
(Volume de lavagem)
o 0 P 15
g 1 VF F1
£ > E 3,9
0 U 120
1 U+H+R max. 72°C 120
2 U+H+Z max. 72°C 120
3 U+H+D max. 72°C 0,1
4 U+H 50°C 1275
5 U+H 50°C 105
6 U+H 50°C
€ 7 U 1275
% 8 U 105
2 9 U+P 30
- 10 P 30 0,8*
11 P+D
12 PA 5 0,8*
13 P+D
14 PA 5 0,8*
15 P+D
16 PA 5
17 P 30
0 U+D 0,6*
8 1 P 30
E 2 V= F1
§ 3 F 3,6
£ 4 U 300
§ 5 U+P 20
g 6 P 0
3 7 U+D 0,6
8 P 45
° 0 VF F1
IS 1 F 3,6
E 2 U+H 55°C
5 3 U+H+Z max. 72°C 120
< 4 U+H 71°C
GE_) 0 P 60
g 1 PA 780
§ 2 P 15

Somente para 0 uso interno
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4.4.4 Rapido 35° sem comutador térmico (controlo H)

25

iNDICE Funcéo Temperatura °C Tempo Sensor Volume de carga
(Volume de lavagem)
o 0 P 15
g 1 VF F1
- 2 F 3,9
0 U+H max. 72°C 90
1 U+H+R max. 72°C 120
2 U+tH+Z max. 72°C 120
3 U+H+D max. 72°C 0,1
4 U+H 30°C
£ 5 U+P 30
%’ 6 u 30
2 7 P+D 1,2*
- 8 PA 5
9 P+D 1,2*
10 PA 5
11 P+D 1,2*
12 PA 5
13 P 30
5]
s 0 VF F1
E 1 F 2,8
g 2 u 60
é 3 U+P 20
[
g 4 P 40
]
—
0 VF F1
§ 1 F 36
‘g 2 U+H 50°C
= 3 U+H+Z max. 72°C 120
2 3 U+H 55°C
4 U+H max. 72°C 60
[
Q
g 0 P 60
(8]
[
%]
4.45 Pré-lavagem sem comutador térmico (controlo H)
INDICE Funcéo Temperatura °C Tempo Sensor Volume de carga
(Volume de lavagem)
o 0 P 15
g 1 VF F1
- 2 F 3,9
g 0 u 600
g 0 Uu+p 30
>
o
@ 1 P 30
—

Somente para 0 uso interno
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4.5 InstrucOes de codificacdo para a electronica com controlo W

(IGV 449.2)

Manual técnico GV 450

ApO6s a mudanca dos controlos electronicos de série, o controlo tem que ser novamente codificado com
os programas do aparelho (veja a tabela).

Indicagd@o: nos aparelhos com 3 programas/teclas, o controlo tem que ser programado antes da
integrac@o na caixa do painel.

1.

Chamar:

Carregar simultaneamente nas teclas S1, S2, S3 e S4, manté-las pressionadas e accionar o
interruptor principal. Enquanto que as teclas S1 até S4 estiverem pressionadas, os LEDs L1 até

L4 piscam.

A codificacdo actual é visualizada em codigos binarios através dos LEDs L1, L2 e L3 depois de
soltar as teclas S1 até S4 (veja a tabela de cddigos).

Ajustar a variante:
Ao pressionar a tecla S2 podem ser ajustadas as diversas codificagdes conforme os simbolos de
programas (veja a tabela).
A codificac@o avanca e € memorizada de cada vez que carregar na tecla S2.

Memorizar a codificagao:
Ao desconectar o aparelho é memorizada a nova codificagéo.

Tabela de codigos

Cod. S1 S2 S3 S4 S5 LED 1 LED 2 LED 3
0 Normal 65° ECO 50° Pré-lavagem 0 0 0
1 Normal 65° ECO 50° Pré-lavagem X 0 0
2 Normal 65° ECO 50° Rapido Pré-lavagem 0 X 0
3 Intensivo 70° Normal 65° ECO 50° Rapido Pré-lavagem X X 0
4 Normal 65° ECO 50° Suave Rapido Pré-lavagem 0 0 X
5 Intensivo 70° Normal 65° ECO 50° Suave Rapido X 0 X
6 Intensivo 70° Normal 65° ECO 50° Suave Pré-lavagem 0 X X
7 X X X

LED apagado =0 LED aceso = X
Ende ':'1.‘ % @
< S ©@ W
|
o >
= ]
©©©® @ ¢
Simbolos de programas
Intensivo 70° Suave 40°

O

="/

L@f Normal 65°

ECO 50°
T

o

>

Rapido 30°

(AN
v
(AR

Pré-lavagem

Somente para 0 uso interno
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4.6 Programa de controlo Assisténcia Técnica: controlo W
(IGV 449.2)

(Consulte as abreviaturas em 4.1.1) * com 45 cm de largura ** com 60 cm de largura

INDICE Funcéo Temperatura Tempo [s] Sensor Volume de

carga
ZK 1 OK

1 P 30

2 VF F1

3 F 3,9%/ 4,5%

4 U+H+Z max. 72°C 120

5 U+H 65°C

6 U+H+R max. 72°C 120

7 P 60

8 D+A 60

9 P+A 30

Se ao conectar a lavagem com o interruptor principal accionar as teclas S1 e S3 com a porta aberta, 0
programa Assisténcia Técnica fica seleccionado.

No painel surgem as seguintes indicacdes:

- Os LEDs L1 e L3 piscam.

- Enquanto que ambas as teclas S1 e S3 permanecerem carregadas ap0s a conexao, a codificagdo
de variantes é visualizada em cédigos binarios através de L1, L2 e L3.
P. ex.: L1 sempre aceso = variante 1
L1 + L2 sempre acesos = variante 3, etc.

- Ao accionar uma das teclas de programa, o LED correspondente acende.

- Ao accionar a tecla S2, os indicadores de falta e os LEDs de finalizacdo também acendem.
Accionar novamente as teclas S1 e S3 para iniciar o programa Assisténcia Técnica.
O programa especial Assisténcia Técnica é terminado ao desconectar o interruptor principal.
O erro € indicado através dos LEDs de programa:

L1 sempre aceso =
L2 sempre aceso =
L3 sempre aceso

Erro de aquecimento
Erro de enchimento
Erro NTC (interrupg&o ou curto-circuito)

Ao accionar a tecla S3 pode ser conectado o seguinte passo do programa.
(Excepcdo: no passo de enchimento, comutar apenas com a tecla de enchimento F1).

Klppersbusch
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4.6.1 Normal 65°C com comutador térmico (controlo W)

INDICE Funcao Temperatura °C Tempo (s) Sensor Volume de carga Carga exc. | Carga exc.
(Volume de lavagem) para KW para WW
o 0 P 15
g 1 VF F1
- 2 F 3,9
0 U 600
g 1 U+ VF F1
§ 2 U+P 30
& 3 P 30
L 4 VF F1
5 F 3,6
0 U+H+R max. 72°C 120
1 U+H+Z max. 72°C 120
2 U+H+D max. 72°C 0,1
3 U+H 65°C 1030
4 U+H 65°C
5 U 540
g 6 U+P 30
2 7 P 30
E 8 P+A+D 1,2
9 PA 5
10 P+A+D 1,2
11 PA 5
12 P+A+D 1,2
13 PA 5
14 P+A 30
0 VF F1
1 F 3,6
2 ME + U
© 3 U+H 55°C F1
E 4 U 180
£ 5 U+P 20
é 6 P 40
= 7 VF F1
> 8 F 3.6
E 9 U 60
10 U+ VF F1
11 U 180
12 U+P 20
13 P 40
0 VF F1
1 F 3.6
% 2 ME + U
< 3 U+H 55°C
g 7 U+H+Z max. 72°C 120
3 5 U+H 69°C
6 U+H max. 72°C 120 X
7 U 15
0 P 45
1 PA 180
c 2 VF F1 X
% 3 PA 720
2 4 A 5
n 5 P 45
6 VF F1 X
7 P 30 X

* quantidade de agua calculada

Somente para 0 uso interno
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4.6.2 ECO 50° sem comutador térmico (controlo W)

INDICE Funcao Temperatura °C Tempo (s) Sensor Volume de carga |Carga exc.|Carga exc.
(Volume de lavagem) para KW para WW
o 0 P 15
g 1 VF F1
- 2 F 3,9
0 U 120
1 U+H+R max. 72°C 120
2 U+H+Z max. 72°C 120
3 U+H+D méx. 72°C
4 U+H 47°C 1275 0,1
5 U+H 47°C 105
6 U+H 47°C
7 U 720
£ 8 U 600
g 9 U+P 30
z 10 P 30
- 11 P+A+D 0,8
12 PA 5
13 P+A+D 0,8
14 PA 5
15 P+A+D 0,8
16 PA 5
17 P+A 0,6
18 A+D 0,6
19 A 5
0 U+A 10
1 P 30
© 2 VF F1
3 3 F 3,6
% 4 U 60
E 5 U+ VF =
5 6 U 240
g 7 U+p 20
3 8 P 40
9 U+A 10
10 P 30
0 VF F1
1 F 3.6
§ 2 ME + U
% 3 U+H 55°C
< 4 U+H+Z max. 72°C 120
2 5 U+H 69°C
6 U+H max. 72°C 120 X
7 U 15
0 P 45
1 PA 180
£ 2 VF F1 X
% 3 PA 720
2 4 A 5
n 5 P 45
6 VF F1 X
7 P 30 X

Klppersbusch
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4.6.3 Rapido 35° com comutador térmico (controlo W)

iNDICE Funcéo Temperatura °C Tempo (s) Sensor | Volume de carga |Carga exc.|Carga exc.
Volume de lavagem) para KW para WW
o 0 P 15
L 1 VF F1
= 2 F 3.9
0 U+H+R max. 72°C 120
1 U+H+2Z max. 72°C 120
2 U+H+D méx. 72°C 0,1
3 U+H 30°C
4 U+H 30
£ 5 U+P 30
g 6 P 30
: 7 P+A+D 12
= 8 PA 5
9 P+A+D 1,2
10 PA 5
11 P+A+D 1,2
12 PA 5
13 P+A 30
% 0 VF F1
‘“E’ 1 F 3,6
& 2 U+ VF F1
= 3 P+U 20
:
o
§ 4 P 40
— 0 VF F1
1 F 3,6
° 2 ME + U
B 3 U+H 50°C
= 4 U+H+Z max. 72°C 120
E 5 U+H 55°C
< 6 U+H max. 72°C 60
7 U+H max. 72°C 120 X
8 U 15
aE) 0 P 45
2 1 VF F1 X
(8]
$ 2 P 15
* quantidade de agua calculada
4.6.4 Pré-lavagem sem comutador térmico (comando W)
INDICE Funcgéo Temperatura °C Tempo (s) Sensor | Volume de carga |Carga exc.|Carga exc.
(Volume de lavagem) para KW para WW
o 0 P 15
L 1 VF F1
= 2 F 39
£ 0 U 600
g 1 U+VF F1
] 0 U+P 30
n 1 P 30

Somente para 0 uso interno
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5. Esquemas eléctricos

Leyenda

Aktuator = Actuador

Anlass-PTC = Arranque PTC

Anzeige- und Bedienmodul = Médulo de sinalizacao e comando
Aquasensor = Aqua Sensor

Bedien- und Steuermodul = Mddulo de comando e controlo
Entstdrung = Anti-parasitagem
Hauptschalter = Interruptor principal

Heizung = Aquecimento

Integr. Tarschalter = Interruptor da porta integrado
je nach Ausstattung = conforme o equipamento

je nach Farbe = conforme a cor

je nach Motortyp = conforme o tipo de motor
Klemme mit Entstérung = Borne com anti-parasitagem
Kondensatormotor = Motor do condensador
Kupplung = Acoplamento

Laugenpumpe = Bomba de agua de lavagem
Magnetventile = Valvulas magnéticas

Modul = Maodulo

Niveaudruckdose = Caixa de nivel de pressao
PTC-Motor = Motor PTC

Reedschalter Salz/Klarsp. = Interruptor reed sal/abrilhantador
Reedschalter = Interruptor reed

Schutzleiter = Condutor de proteccédo
Schwimmerschalter = Interruptor flutuador
Sicherheitsschalter = Interruptor de seguranca
Steuerungsmodul = Mddulo de controlo
Temperaturregler + NTC = Regulador de temperatura + NTC
Temperaturregler = Regulador de temperatura
Temperatursensor = Sensor de temperatura
Tarschalter = Interruptor da porta
Wasserstandsregler = Regulador do nivel de 4gua
Zeitvorwahl = Pré-seleccéo de tempo

Klppersbusch
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