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1. INFORMACOES GERAIS SOBRE O PRODUTO

1.1 Técnica de lavagem inteligente

Na geracdo 1997 de maquinas de lavar louca da classe "Top" e intermediaria, todas as maquinas
sdo controladas electronicamente. A vantagem na utilizagéo dessas méaquinas: elas possuem uma
série de funcgbes, sobre as quais elas préprias "decidem". Com isso, as maquinas podem cumprir
de maneira éptima suas tarefas essenciais - a saber - lavar e secar muito bem loucas com
diferentes graus de sujidade num consumo minimo de agua, energia e de produtos quimicos. Esta
capacidade tem a sua razdo de ser nas seguintes funcoes:

¢ Aqua-Sensor

« Electrénica de regeneracéo

» Programas de lavagem optimamente diferenciados
» Dispositivo de reconhecimento de agua quente

O Aqua-Sensor

O componente principal da "técnica de lavagem inteligente" é o Agua-Sensor: um dispositivo de
medigdo Optico, com o qual € medida a turvacdo da agua de lavagem. O Aqua-Sensor € composto
de uma barreira luminosa que se localiza no circuito de agua de lavagem entre a bomba de
circulacdo e os bracos de esguicho. Com esta barreira luminosa, a sujidade da agua pode ser
reconhecida através de substancias desprendidas como, p. ex., gordura, 6leo, albumina.

A accao do Aqua-Sensor ocorre em todos 0s programas que contém um ciclo de pré-lavagem. Se
a agua ainda estiver "limpa" no fim do ciclo de pré-lavagem - quer dizer, se a turvacao estiver abai-
xo de um determinado limite de sujidade - entdo esta agua de lavagem sera utilizada de novo para
a lavagem que segue. Se a sujidade da agua for mais forte do este limite, a agua sera bombeada
para fora e substituida por agua fresca da torneira. Desta forma, o consumo de agua diminui em
4,5 litros quando se tratar de uma sujidade costumeira das lougcas. Portanto, a economia ocorre
sempre que a agua de lavagem tenha absorvido pouca sujidade no ciclo de pré-lavagem. Tomando
isso a letra, a economia ocorre "ainda antes da maquina ter completado a sua tarefa". Isto também
acontece - excepto em caso de sujidade moderada das loucas - quando a sujidade esta téo
fortemente aderida a louca que ela ainda néo tenha se soltado durante a pré-lavagem. Também
aqui, a agua ainda limpa nao sera bombeada desnecessariamente para o escoamento. Até agora
ainda ndo foi utilizado por nenhum concorrente na Europa um sistema parecido a este para a
verificacdo oOptica da sujidade da agua. O Aqua-Sensor faz parte - de modo geral - do equipamento
das maquinas a partir da classe de 5 programas (veja "programas e equipamentos das maquinas").
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A electronica de regeneracéo

Com a ajuda da electrénica de regeneracdo, as novas maquinas de lavar louca podem controlar o
consumo de agua e de sal de acordo com a necessidade.

Ao contrario das maquinas de lavar louga mecanicas, nas quais ocorre - de modo geral - uma
regeneracdo em cada programa de lavagem (recuperacdo da instalagdo de descalcificacdo da
agua com solucéo salina), a electrénica de regeneracdo controla esta regeneracéo de acordo com
a necessidade efectiva. Através da dureza da agua ajustada na maquina (veja p. 13 "Instalacao de
descalcificacdo da agua"), a electronica de regeneracdo detecta o numero de banhos de
enxaguadura que sdo possiveis até o "esgotamento” da instalagdo de descalcificagdo da agua. O
numero de banhos de enxaguadura efectivamente ocorrido é juntamente calculado e, apés ter sido
atingido o nimero maximo possivel, a regeneracao é realizada.

Conforme a dureza da agua e o programa de lavagem seleccionado, isto pode ocorrer depois de
cada ciclo de lavagem (31 a 50 dH) ou também somente depois do 30° ciclo de lavagem (0 a 3 dH).
Por parte de fabrica, o ajuste basico da electronica de regeneracdo estd feito no nivel 5,
correspondente a 17 até 21 dH. Com esse ajuste, a regeneracado é realizada depois de 12 banhos
de enxaguadura, o que corresponde a 3 programas normais (veja p. 13 "Instalacdo de
descalcificacdo da agua"). A vantagem é que, para a regeneracao, s sera consumido o tanto de
agua e de sal necessario para a dureza de agua indicada. O consumo de sal médio para cada
programa de lavagem se reduz em aprox. 30%, de 25g para 18g.

A electronica de regeneracdo é componente de todas as maquinas com sistema de comando elec-
trénico.

O dispositivo de reconhecimento de agua quente

O sistema de comando electrénico reage as condi¢des de conexao da maquina e possibilita, assim,
a instalagéo irrestrita de todas as maquinas de lavar louga - com ou sem permutador térmico - na
conexdo de agua quente.

Se o sistema de comando electrénico perceber que a maquina esta conectada a agua quente (isto
acontece quando a temperatura medida da agua corrente for maior do que 45 °C durante o
enxaguadura final), o permutador térmico ndo é enchido para a fase de secagem. Para garantir a
diferenca de temperatura necessaria para a condensacdo, a temperatura é elevada para 70°C
durante o enxaguadura final e, assim, intensificado o calor inerente da louca.
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1.2 Comando e manejo

Na concepcédo das maquinas de lavar louca da geracdo 1997, foi dada especial importancia a um
facil comando da maquina e a um manejo simples dos elementos de comando mais usuais. O uso
diario das novas maquinas de lavar louca ndo requer nem muito manuseio, nem muita forca e as
sequéncias de trabalho das mesmas sdo faceis de entender. Com referéncia a isto, deve ser
particularmente mencionado:

» A seleccao de todas a funcdes através de teclas de pequeno curso
e O indicador do tempo restante

« O recipiente de dosagem do detergente

» O sistema de filtros

e O travao da porta

Conforme o equipamento, em algumas maquinas pode ser seleccionado um arranque adiado do
programa. Nesta pré-seleccdo do arranque do programa, pode ser ajustado um adiamento do
arranque de até 24 horas na electronica da classe "Top" e de até 9 horas na electrénica da classe
conforto.

Também apds o inicio do decurso de um programa, ainda € possivel mudar de programa ou de modo
de operacdo. Para isso, é preciso carregar duas vezes na tecla correspondente. Esta precaucéo evita
uma alteracdo involuntaria do programa durante o decurso do mesmo. Se for feita uma alteracdo de
programa propositada, o programa ja em andamento € interrompido e o decurso de lavagem continua a
partir do ponto correspondente no programa novamente seleccionado. Assim que no indicador
numérico aparecer o "0", a maguina encontra-se hovamente na sua posic¢ao inicial e pode ser dado um
novo arrangue.

O indicador do tempo restante

Em maquinas com electrénica da classe "Top", o usuario pode verificar o tempo ainda restante
para o término do programa em decurso no painel de comando através do indicador de minutos.

O tempo restante mostrado no indicador é recalculado varias vezes durante o programa e, com
isso, actualizado. Ele depende essencialmente dos seguintes factores: da quantidade e do tipo de lou-
¢a, da temperatura da agua que entra, bem como do grau de sujidade da louca. Para o primeiro caculo
ap0s a maquina ter sido ligada, sempre serdo utilizados os valores do programa precedente. Quanto
menos os chamados factores de influéncia variarem, tanto menos correcées ocorrem com referéncia
ao tempo indicado primeiramente. Em casos desfavorareis, a necessidade de correccéo é de aparox.
10 minutos. O indicador € comandado a cristal de quartzo e, com isso, também seguro em caso de
varia¢des na frequéncia da rede.

Em maquinas com electrénica da classe conforto, a indicacdo do decurso do programa ocorre
através de uma "faixa" de LED (LED = diodo luminoso) que indica cada uma das fases do
programa de lavagem. Em si, tem o mesmo principio do "indicador" de programa das maquinas das
séries de modelos precedentes.

Indicador do tempo restante / Indicador do decurso do programa KUppersbusch
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O sistema de filtros

O sistema de filtros é composto de 3 partes: de um filtro com peneira grossa, de um com peneira
fina e de um com micropeneira. Os filtros de peneira grossa e fina podem ser juntamente retirados;
o fitro de micropeneira esté instalado separadamente no fundo do recipiente da maquina.

O filtro de micropeneira precisa ser controlado quanto a sujidades somente duas vezes por ano.
Isto deve-se ao facto de que este filtro tem uma superficie aumentada em 30% e de que ele é
lavado permanentemente durante o processo de lavagem através de um bico especial, localizado
no lado de baixo do braco de esguicho inferior.

O remodelado filtro de peneira grossa também contribui para uma melhor autolimpeza, o qual fica
aberto para a bomba da lixivia e deixa passar todas as impurezas que podem ser vencidas pela
mesma. Através disto, evita-se que o sistema de filtros seja entupido por restos de alimento. Todos
os pedacos grandes de sujidade, que ndo podem ser transportados pela bomba da lixivia,
acumulam-se na calha colectora do filtro de peneira grossa e podem ser facilmente removidos.

Sistema de filtros

O travdo da porta

Ao contrario das maquinas da geracdo antecessora a esta, a porta ndo cai sozinha ao ser aberta,
porém permanece em qualquer posicdo desejada. Isto possibilita deixar a porta entreaberta, p. ex.,
ao colocar as loucas no cesto superior ou ao encher o recipiente de detergente. Com isto, também
nao é mais necessario abaixar-se para fechar a porta.
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1.3 Técnica de montagem e de conexao aperfeicoada

O assentamento, a montagem e a conexdo das maquinas da nova geracao tornaram-se muito mais
simples. Isto possibilita ao montador de cozinhas, respectivamente instalador integrarem de
maneira rapida e facil as nossas maquinas de lavar louca.

Aqui deve ser salientado o seguinte:

¢ AquaStop

* Reducéo da altura da maquina
« Ajustes feitos pela frente

» Adaptacao da altura do painel

AquasStop

Sobretudo a instalagdo e o manejo do sistema AquaStop foram facilitados através de uma sé-
rie de aperfeicoamentos. A mangueira de alimentacdo e a de descarga estdo - em todas as ma-
quinas - separadas uma da outra para uma maior flexibilidade, caso o local das conexdes de
agua seja desfavoravel. As dimensdes do invélucro do AquaStop foram reduzidas - sem alterar
a funcdo do mesmo - para que o seu deslocamento através dos armarios inferiores seja efec-
tuado com maior facilidade.

Ha Também uma maior comodidade na instalacdo do novo AquaStop, uma vez que este pode
ser instalado em qualquer posicdo desejada, a saber: na posicao vertical, horizontal ou - em ca-
sos extremos - de cabeca para baixo. Também a altura minima até agora exigida para a cone-
xdo da mangueira de alimentacdo (0,3 m acima da superficie de assentamento da maquina)
nao precisa mais ser mantida.

Para que isto fosse conseguido, o sistema de valvulas foi alterado: a valvula pneumatica
localizada no invélucro do AquaStop foi substituida por uma segunda valvula magnética. Uma
vez que estas valvulas estdo localizadas directamente na torneira da dgua e permanecem fe-
chadas em caso de auséncia de corrente, esta garantida - assim como antes - uma seguranca
independente da rede. A garantia de seguranca do AquaStop também foi proporcionada as
novas maquinas em toda a sua extenséo.

Nas maquinas da nova geracdo, o assentamento da mangueira de descarga também pode ser
feito a vontade, uma vez que foi eliminada a até agora necessaria instalacéo vertical através de
"sifdo para mangueiras". Isto foi possibilitado através de uma instalacdo vertical e de uma
ventilagdo do escoamento de 4gua ja na prépria maquina. Com isso, no que respeita & maqui-
na, esta assegurado que nédo ocorram falhas como a marcha em vazio da mesma ou a penetra-
¢cao de agua suja das tubulacdes de escoamento entupidas.

Nas novas maquinas de lavar louca, pode ser utilizado o acessorio 485 para efectuar a
extensdo da mangueira de alimentacdo. A mangueira de descarga pode - se necessario - ser
alongada em no maximo 4m com uma mangueira plastica a venda no comércio.

KUppersbusch

0O CORAGAO DE UMA BOA COZINHA

7 S6 para uso interno



Manual Técnico
VKS_H ~ - H7-410-03-01
Geracdo de maquinas de lavar louga 630

Trabalhado por: Rutz Tel.: (0209) 401-733 Fax: (0209) 401-743 Data: 30.09.1998

Reducdo da altura da maquina

Todas as maquinas da nova geracdo - também as solo e as encaixaveis - foram reduzidas na
altura do seu corpo em 10 mm (veja p. 18 "Medidas para montagem"). Isto garante - particularmente
em caso de substituicdo - uma facil montagem também em propor¢8es de nichos limitadas, p. ex.,
devido a chao desigual, a tapetes, a revestimentos de chdo. Além disso, também podem ser
ocupados nichos de cozinhas com medidas especiais (altura entre 810 e 820 mm).

Ajustes feitos pela frente

Em todas as maquinas integraveis e completamente integraveis da nova geragéo, tanto a altura do
pé traseiro como também a tensdo prévia das molas da porta (compensacédo do peso das partes
frontais dos méveis) podem ser ajustadas pelo lado da frente.

Ajuste das molas da porta e do pé traseiro

Com isso, ndo é mais necessario ficar a empurrar e a retirar a maquina para efectuar o nivelamento
e 0 ajuste. Em maquinas ja colocadas no nicho, podem ser efectuados todos os ajustes através de
parafusos localizados na base.

As molas da porta sdo mais fortes do que as dos modelos antecessores e - em maquinas
encaixaveis - elas podem suportar dianteiras de méveis de até no max. 10,5 kg.
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Adaptacéo da altura do painel

Para adaptar a altura do painel as medidas da gaveta do mével de cozinha, nas maquinas -
integraveis é utilizado um jogo de filetes com altura ajustavel sem degrau. Este jogo é composto de
4 filetes de 8 mm de altura cada um, sendo que até 3 mm de cada um deles pode ser introduzido
no outro. Com o jogo completo, é possivel igualar diferencas de altura de até 32 mm. Os filetes
podem ser encaixados um no outro, respectivamente removidos sem ferramentas.

Todas as maquinas com painel de aco-inox constituem uma excepgcdo. A estas maquinas
acompanham 3 filetes de aco-inox que podem ser utilizados alternativamente.

Acess. n°; 42 67 44 até 17,5 mm
42 66 11 até 27,5 mm
42 66 10 até 37,5 mm

Como acessorio podem ser fornecidos outros dois filetes de aco-inox:

Acess. n°: 42 67 45 até 47,5 mm
42 67 46 até 57,5 mm
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Maquinas com altura de 82 e 87 cm

Por motivos ergonémicos, balcdes de cozinha mais altos tém prevalecido cada vez mais. Na
Alemanha, ja nos tempos actuais, 55% das novas cozinhas estdo sendo equipadas com balcdes de
servico de 91 cm ou mais de altura. Na Escandinavia, Gra-Bretanha e nos Paises-Baixos, essas
medidas de altura ja possuem cotas nitidamente maiores.

Especialmente para cozinhas com tais "alturas de balcdes", foi prevista uma outra novidade: ma-
quinas de lavar louca com 5 cm a mais de altura que aproveitam optimamente o espaco disponivel.
Em comparagdo com as maquinas de altura "normal", o interior destas maquinas de lavar louga de
"grande capacidade" dispGe de mais 5 cm de altura de ajuste. Estas maquinas cabem em todo ni-
cho de cozinha com no minimo 86 cm de altura, cuja medida de corpo (a altura do nicho menos a
altura da base) fique entre 70 e 77 cm. Para comparar: as maquinas "normais" podem cobrir medi-
das de corpo de 65 até 72 cm, sendo que a medida de nicho minima é de 81 cm.

Portanto, para escolher a maquina correcta para uma determinada cozinha, além de saber a altura
do nicho existente, também é importante conhecer a altura da base, uma vez a instalacdo da ma-
quina é determinada de acordo com a diferenca entre as duas.

Altura de nichos em mm
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1.4 Outras inovacgdes técnicas

A seguir estdo citadas e esclarecidas outras alteracdes efectuadas nas maquinas de lavar louca da
geracao 1997. Estas alteracdes também implicam aperfeicoamento no manejo, na capacidade, na
gualidade e no aspecto das maquinas.

1.4.1 Sistema de lavagem

O sistema de lavagem das maquinas de lavar louca foi aperfeicoado com o objectivo de conseguir
um resultado de limpeza 6ptimo num consumo de agua e energia 0 mais baixo possivel. Os
seguintes componentes das maquinas contribuem para isso:

O permutador térmico

O permutador térmico - um dispositivo que continua sendo oferecido somente pela Kiippersbusch -
também é oferecido nas maquinas de lavar louca da nova geracdo. Vinculada ao permutador
térmico, ha uma multiplicidade de vantagens de uso, como p. ex.: secagem econdémica e higiénica,
conducdo cuidadosa de temperatura, ndo ha escape de vapor ao abrir a porta apés o término do
programa. O permutador térmico é sobretudo utilizado em maquinas da classe "Top" e, em parte,
também em maquinas da classe média. Com o dispositivo de reconhecimento de agua quente da
electrénica, é obtida - também com conexao de dgua quente - uma boa eficiéncia de secagem.

Os bragos de esguicho

Uma nitida caracteristica das maquinas da nova geracao sao os "bracos de esguicho em ondas"
arqueados que s6 existem nas novas maquinas de lavar louca da Kippersbusch. A vantagem
deste tipo de construcdo é que todo o espaco interno é esguichado, quer dizer, ndo ha mais

angulos mortos" nem "lados da louca inatingiveis pelo esguicho". Todas as partes da louca séo
atingidas e limpas pelos esguichos.

Nas maquinas de lavar lougca da nova geragéo, tanto o braco de esguicho superior como o inferior
sdo de plastico. Isto possibilita uma modelagdo mais perfeita e um alinhamento mais exacto dos
bocais de esguicho, bem como um peso reduzido. O resultado é uma rotacao mais rapida dos bracos
de esguicho e, por conseguinte, uma melhor distribuicao da agua.

O sistema de conducéo de agua

O sistema todo de condugao de agua do involucro da bomba para os bragos de esguicho e para o
duche de tecto foi remodelado e encontra-se por completo no interior do recipiente de lavagem. O
resultado € uma reducdo da quantidade de agua inactiva e, com isso, a melhoria do resultado de
lavagem.

Novo também é o sistema de conducéo de agua para o braco de esguicho superior. O brago de
esguicho estd unido a um tubo de alimentacdo através de um acoplamento moével e fixado
directamente no cesto superior. Portanto, mais nenhuma maquina tem um funil no cesto superior a
roubar espaco. Com este novo acoplamento, € possivel - também sem funil - um ajuste de altura
do cesto superior e até mesmo retira-lo com o braco de esguicho. Neste Ultimo caso, todo o espago
interno da maquina fica disponivel (51 ou 56 cm), p. ex., para lavar tabuleiros.
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O esquentador de agua corrente

Nas maquinas de lavar louca da geracdo 630, todas as classes de maquinas recebem um
esquentador de agua corrente integrado para esquentar a agua de lavagem. Na nova geracao nao
existe, portanto, mais nenhuma maquina com radiador tubular visivel. As vantagens dos
esquentadores de agua corrente (maior altura interna, ndo ha danos em apetrechos plasticos de
cozinha, restos de alimento ndo sdo queimados) s6 estdo disponiveis - sem excepcdo - na gama
completa de maquinas de lavar louca da Kiippersbusch.

1.4.2 Cestos para loucas

Na nova geracdo de maquinas de lavar louca, sdo utilizados dois tipos diferentes de cestos para
louca: os cestos padronizados e 0s universais.

Os cestos padronizados s&o indénticos aos cestos das maquinas de lavar louca da geracao 624
(lava-lougas com permutador térmico). No cesto superior, eles tém lugar para até quatro fileiras de
copos ou de chavenas e para uma fileira de pratos pequenos. No cesto inferior ha duas fileiras para
pratos que - conforme o equipamento - sdo construidas fixamente ou como pecas intercaladas
removiveis (veja "Equipamentos das maquinas de lavar louca”). Nas maquinas com pecas
intercaladas removiveis, pode ser utilizado o0 acessorio especial "cesto especial para copos".

Os cestos universais ja séo conhecidos da geragdo 624 de maquinas de lavar louca (lava-loucas
com cesto superior). Eles possibilitam uma carga flexivel de louca tanto no cesto superior como no
inferior e sdo a condicdo para que possam ser colocados 6 jogos de louca de mesa - inclusive
todas a pecas de cozinha como panelas, travessas e frigideiras - somente no cesto superior. Os
cestos universais sdo componentes do equipamento de todas as lava-lougas com cesto superior.

Além disso, nas lava-loucas novas ha a possibilidade de ajuste da altura do cesto superior em
lava-lougas com cesto superior. Com isso, a flexibilidade da carga de lougas tornou-se ainda
melhor. No estado de fornecimento, as alturas ajustadas s&o: 26 cm em cima e 25 cm em baixo. Se
necessario, este ajuste pode ser alterado para 21 cm em cima e 30 cm em baixo. Com isso, nestas
maquinas também € possivel colocar nos cestos loucas de até 30 cm de altura (colocando-as
inclinadamente, esta altura pode ser de até 33 cm). O ajuste do cesto superior € mais simples do
gue antes: o cesto sé precisa ser retirado das barras de guia e ser introduzido no segundo nivel.

Nos cestos pradronizados, as alturas ajustadas séo, em geral, de 21 cm em cima e 30 cm em bai-
X0, sem a possibilidade de reajuste. Na versdo de maquinas "altas", as alturas ajustadas séao - in-
dependentemente do tipo de cestos - de 26 cm em cima e 30 cm em baixo e ndo ha possibilidade
de ajustes.
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As alturas de ajuste de todas as maquinas estéo indicadas na tabela que segue:

Maquinas de 82 cm Maquinas de 87 cm

Cestos normais  Cestos universais  Cestos normais | Cestos universais
Altura do cesto sup. 21 26 26 26
- com a louga inclinada 29 29 29
Altura do cesto inf. 30 25 30 30
- com a louga inclinada 33 28 33 33
ajustavel para:
Altura do cesto sup.
- com a louga inclinada
Altura do cesto inf. 30
- com a louca inclinada 33

1.4.3 Instalag&o de descalcificacdo da agua

Nas maquinas da nova geracao, a quantidade de sal para o enchimento do recipiente de sal é de
1,5 kg e é suficiente - no grau de dureza 5 - para aprox. 70 ciclos de lavagem no programa normal.
Apds o indicador de reenchimento ter-se iluminado, ainda se pode lavar 5 vezes até o
esvaziamento completo do recipiente de sal. O comando da instalagdo de descalcificagdo depende
do respectivo sistema de comando.

1.4.4 Ruido

As maquinas da nova geragdo estdo equipadas com 2 niveis de isolamento de ruidos: 48 dB e 45
dB. Estes valores valem respectivamente para o nivel de poténcia do som dB (re 1 pW) em maqui-
nas encaixaveis.

Salvo algumas excepcdes, todas as maquinas electrénicas séo equipadas com 48 dB. Este valor é
tdo baixo que - diante do barulho das imedia¢Ges da casa - o barulho da maquina ndo pode mais
ser ouvido. Com estes niveis de isolamento de ruidos, oferecemos uma ampla colecgdo de maqui-
nas de lavar louca silenciosas.

1.4.5 Intensificacdo da secagems

As maquinas electronicas da nova geragdo possibilitam ao usuario - se desejar - seleccionar uma
secagem mais intensa sob aumento de consumo de energia.

Para ajustar a intensificacdo da secagem na maquina, a tecla "forte 65°" precisa estar premida ao
ligar a maquina. No indicador de 7 segmentos aparece o valor pré-ajustado "0" (= intensificagcdo da
secagem desactivada). Carregando-se mais uma vez na tecla "forte 65°", aparece o valor "1"
(= intensificacdo da secagem activada). Apdés a maquina ter sido desligada, o novo valor fica
emorizado.
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1.4.6 Valor de conexao

As maquinas de lavar louca da nova geragcdo possuem uma poténcia de aquecimento de 2.150 W
e, com isso, uma carga conectada de 2.300 W que corresponde a uma proteccao por fusivel de
10 A. Dessa forma, futuramente todas as maquinas de lavar louga também serdo instalaveis onde
ndo haja proteccdo por fusivel de 16 A. Variantes especiais para a proteccdo por fusivel com
menos ampeéres - em parte, ainda hoje em dia existentes - ndo sdo mais necessarias.

1.4.7 O recipiente de dosagem do abrilhantador

O lugar, o enchimento, o ajuste de dosagem e o indicador de reenchimento do recipiente do
abrilhantador foram adotados das maquinas actuais. S6 a tampa foi modificada, a qual agora esta
unida a carcaca. Através disso, ndo é mais possivel perder ou deslocar a tampa.

A quantidade de enchimento do recipiente do abrilhantador é de 110 ml. No nivel 3, deve ser dosado
3 ml por programa de lavagem. Até que o indicador de reenchimento se ilumine, podem ser realizados
aprox. 25 ciclos de lavagem.

1.4.8 Evacuacgéo do ar

No interior das novas maquinas de lavar louca nédo existem orificios no tecto, nas paredes laterais e
nem na parede traseira. O Unico orificio para a saida do vapor que vai se formando encontra-se na
porta interna, integrado na unidade de adicdo de detergente e de abrilhantador. O vapor é
condensado num proprio canal na porta interna e reconduzido - por baixo das portas - ao fundo do
recipiente da maquina. Através disso, ndo ocorre uma fuga de vapor para cima e,
consequentemente, ndo ha o perigo de danos no balcéo de servico neste lugar.

1.4.9 Seguranga no manejo das maquinas

Como dispositivo de seguranca, caso a porta seja aberta durante o decurso do programa, todas as
maquinas (excepto as completamente integraveis) estdo equipadas com uma desconexao directa
da rede assim que a alca da porta for manuseada. Ao mesmo tempo em que a porta é aberta, a
magquina é desconectada no interruptor principal. Assim que a porta for fechada e a maquina
novamente ligada, o programa prossegue a partir do mesmo ponto em que foi interrompido. Em
todas as lava-loucas com cesto superior ha - além do dispositivo de seguranca na alca da porta -
um dispositvo de seguranca para criancas para a proteccdo em caso da tentativa de abrir a porta
da maquina sem autorizacdo. Se este dispositivo estiver activado, a maquina sé pode ser aberta se
premir um pino adicional existente na alca da porta. Com uma caneta ou algo parecido, este
dispositivo de seguranca também pode ser desactivado caso ele ndo seja necessario.

1.4.10 Enchimento de sal

O enchimento do fundo do recipiente da maquina com o sal de regeneracao ficou mais facil de ser
efectuado, pois a abertura para enchimento tem agora uma outra posicéo localizada mais para a
frente. Além disso, juntamente com a maquina também é fornecido um funil para o sal.
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1.4.11 Pés e patins

Os pés das maquinas sdo de material sintético e os apoios dos mesmos foram aumentados. Com
isso, evita-se danos no revestimento do chdo. As maquinas solo possuem 4 pés, as encaixaveis
possuem trés (dois dianteiros e um no centro do lado traseiro), garantindo - assim - uma estabilidade no
fundo de todas as maquinas.

Os patins deslizantes para empurrar a maquina no nicho do mével estao integrados na bacia de
fundo das maquinas, facilitando ainda mais o posicionamento das mesmas.

1.4.12 Fixagdo das maquinas no movel de cozinha

Para fixar as maquinas encaixaveis (integraveis e totalmente integraveis) no moével de cozinha, sdo
fornecidos junto com as mesmas duas pecas angulares metdlicas que se engatam no transductor
de forca, localizado no lado superior da maquina. Em cada uma das pegas angulares metalicas ha
dois pontos de fixacdo. Caso ndo seja possivel a fixagdo no balcédo de servico (p. ex.: balcdes de
servico de predra ou de granito), estas pecas angulares também podem ser utilizadas para a
fixacado lateral no corpo do movel.

Para proteger os balcdes de servigo da cozinha contra danos ocasionados por fuga de vapor - por
exemplo, se abrir a porta durante o decurso do programa - todas 0s maquinas encaixaveis sédo
fornecidas com uma folha de proteccao contra vapores, a qual deve ser fixada no lado de baixo do
balcéo de servigo.
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1.4.13 Dispositivo de seguranca para criangcas

abrir a porta com o dispositivo de
seguranga activado

desactivar o dispositivo de seguranga
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1.5 Dados técnicos

1.5.1 Valores de consumo

Electrénica com permutador térmico

Programas 2X6 5 2x4 Agua Corrente = Tempo

Prog. = Prog. | Prog. 0] (kwh) | (min.)
Panelas 70 °C X X 18/23* 1,7/1,8* 99
no cesto superior 14/18* 1,2/1,3* 90
Forte 65 °C X X X 18/ 23* 14 95
no cesto superior X X 14 /18* 1,1 85
Normal 55 °C X X X 14 /18* 1,2 90
no cesto superior X X 11/ 14* 0,9 82
Eco 55 °C X X X 16 1,2 90
no cesto superior X X 13 0,9 81
Copos 40 °C X 14 0,9 58
no cesto superior X 11 0,7 52
Réapido X X X 12 1,0 30
no cesto superior X X 10 0,8 25

* Através do Aqua-Sensor, valor mais baixo em caso de sujidade costumeira das loucas

Electrénica sem permutador térmico

Programa 5 4 Agua Corrente Tempo
Prog. Prog. 0] (kwh) (min.)
Forte 65 °C X X 23 1,6 95
Normal 55 °C X X 18 1,4 90
Eco 55°C X X 16 14 90
Copos 40 °C X 14 11 58
Réapido X X 12 1,0 30
Mecéanica
Programa 5 4 Agua Corrente Tempo
Prog. Prog. 0] (kwh) (min.)
Forte 65 °C X X 25 1,6 95
Normal 65 °C X 20 15 95
Normal 55 °C X 20 1.4 92
Eco 55°C X 16 14 88
Econdmico X 17 1,3 75
Rapido X 12 1,0 45
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1.5.2 Medidas para montagem
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1.5.3 Medidas para conexao
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2. DESCRICOES TECNICAS GERAIS

2.1 Montagem da maquina

2.2 As partes da carcaga

As paredes laterais estdo encaixadas com a aresta inferior na bacia de fundo. A fixacdo é feita com 2
parafusos na parte frontal e 2 na parte traseira da maquina. A porta externa aparafusada com a porta
interna esta fixada com bragadeiras - por baixo da caixa do painel - na coluna. Em maquinas
assentadas, o tampo das mesmas é fixado nos quatro transductores de forca. As maquinas
encaixaveis possuem uma porta externa dividida e variavel na altura para a sua adaptacédo a base.

2.3 Orecipiente de lavagem

O recipiente de aco-inox isolado com betume tem - na area da porta - um perfil em U para
garantir a sua estabilidade, o qual esta soldado com o recipiente. A parede traseira soldada esta
soldada adicionalmente em todos os quatro lados com o recipiente. Através desta forma de juncdes
em dobragem e soldadas, as arestas do recipiente sdo estaveis e ndo mostram cortes. Os
transductores de forca, especialmente moldados nos cantos superiores do recipiente da maquina,
absorvem as forcas que vém de cima e dos lados da maquina. Neles serdo aparafusadas,
adicionalmente, as partes da carcaca. A instalacdo de descalcificacdo da agua esta aparafusada no
fundo do recipiente da maquina. O permutador térmico, com entrada de agua integrada, esta fixado
com duas barras na parede esquerda do recipiente da maquina.

A juncao do permutador térmico, da instalacdo de descalcificacdo da agua e do sistema doador de
nivel, ocorre através de conectores sem mangueiras.

2.4 A portainterna

Na porta de a¢o-inox interna, também isolada com betume, esta encaixado o dispositivo de adi¢ao.
O isolamentoo contra salpicos d’agua esta aparafusado com a barra de vedacao na porta interna e
encaixada na aresta do recipiente. As arestas da porta interna estdo soldadas e dobradas sem
apresentacdo de cortes. A ventilagdo do recipiente de lavagem ocorre sobre o invélucro do
dispositivo de adicdo. Um tubo de condensacdo de vapor, encaixado entre a porta interna e
externa, conduz de volta ao recipiente de lavagem a condensacdo que cai nas fases de
aquecimento ou através de golpes de expanséo ao abrir a porta.

Na coluna, aparafusada com a porta interna, estdo fixados o sistema de comando, o interruptor
principal, os indicadores e a fechadura da porta.

A calota do painel esta encaixada sobre a coluna.
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FECHADURA PORTA

DISPOSITIVO DE IMISSAO

CAMARA DE CONDENSACAO
DO VAPOR
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2.5 A baciade fundo

Na bacia de fundo plastica estdo inseridos o sistema de bombas com esquentador de agua
corrente, o involucro da bomba, as bombas de descarga e de circulagéo, o sistema doador de nivel
e o sistema de seguranca, bem como o flutuador para o desligamento se houver agua na bacia de
fundo. A introducdo da mangueira da descarga, respectivamente da mangueira do AquaStop é
efectuada separadamente, atrds a esquerda na bacia de fundo. A conexdo eléctrica com o
supressor de interferéncias da rede é realizada atras, a direita.

A parede traseira da bacia de fundo € moldada de tal forma que ela serve, ao mesmo tempo, como
suporte e fixacdo para o recipiente de lavagem da maquina. A sustentacéo e a fixacdo dianteiras
séo efectuadas através das placas de dobradica alongadas das dobradicas da porta na bacia de
fundo, as quais estdo aparafusadas com o perfil em U do recipiente da maquina.

BACIA DE FUNDO DO RECIPIENTE DA MAQUINA

" - L S R A

7

P

4 PONTOS DE APERTO

PONTO DE REGULAGEM DO PE
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2.6 Oregulador da mola da porta

A unidade reguladora é constituida das molas de traccao, do cabo, do regulador de mola e do parafuso
regulador. As molas de tracgéo estéo fixadas com pecas angulares em baixo da bacia de fundo, na
parede traseira. O cabo de traccao é conduzido a placa de dobradica através do regulador da
mola, entdo desviado e enganchado na alavanca da dobradica da porta.

DOBRADICA DA PORTA COM MOLA DE TRACCAO

RECIPIENTE

ALAVANCA
DA CHARNEIRA
PRESILHA

PARAFUSO DE —
REGULAGEM

| MONTAGEM

-m RN

MOLA DE TRACCAO

LI Sy
o S
PONTO DE FIXACAC DAMOLA . 0 o TRACCAO

2.7 O ajuste da altura da maquina

As maquinas integraveis e encaixaveis tém na frente dois pés ajustaveis e atras um pé de altura
ajustavel pela frente. As maquinas assentadas sdo dotadas de quatro pés ajustaveis iguais, os da
frente encontram-se na base.
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2.8 O sistemade esguicho

O sistema de esguicho a rotor é constituido de trés niveis de esguicho: um braco de esguicho
inferior, um superior e um duche de tecto.

O abastecimento de agua ao braco superior e ao duche de tecto é feito através do tubo de
alimentacéo instalado internamente na parede traseira do recipiente da maquina. Este tubo esta
conectado - em uma das suas duas saidas - com um conector ao esquentador de agua corrente
gue esta localizado em baixo do invélucro da bomba.

O brago superior esta fixado, com o seu tubo de admisséo, directamente no cesto superior. A jungéo ao
tubo de alimentacdo é efectuada através de um acoplamento variavel. Em maquinas com cesto
superior de altura ajustavel, a entrada de agua ao braco de esguicho é ajustada através deste
acoplamento variavel.

O braco de esguicho inferior com seu suporte esta conectado directamente através do invélucro da
bomba a segunda saida do esquentador de agua corrente. Nesta saida encontra-se a valvula para a
lavagem do cesto superior.

2.9 Osistemade lavagem e de bombas

A mecanica de comutacdo com o0 magneto permanente e o actuador esta fixada sob o
esquentador de agua corrente. A bomba de circulacéo e a de descarga, bem como o esquentador
de &gua corrente estdo conectados ao involucro da bomba através de conectores. O esquentador de
agua corrente esta aparafusado - a prova de presséao - adicionalmente ao involucro da bomba.

O involucro da bomba é coberto pelo filtro de peneira fina. Com o fitro de peneira grossa e o de
micropeneira combinados, o filtro de peneira fina é fixado por um fecho de baioneta no fundo do
involucro da bomba. A lixivia que converge para o invélucro da bomba é sugada pela bomba de
circulacdo e impulsionada para o esquentador de agua corrente. Na pressdo adequada, o
comutador de presséo para 0 aguecimento é accionado pela membrana de flange. Um regulador
de temperatura conectado em série com temperatura de desligamento de 85°C impede um
sobreaquecimento.

Este comutador de temperatura é combinado com um sensor de NTC (Coeficiente Negativo de
Temperatura) (sendo 55/88°C) e reunido num componente. Ele é utilizado somente no sistema de
comando electronico.

A superficie do sensor tem contacto direto com a lixivia de lavagem. Na saida do esquentador de
agua corrente, esta posicionado o Aqua-Sensor com seu sensor no escoamento da lixivia de
lavagem para detectar o grau de turvacao. Uma vez que a instalacdo da bomba de descarga esta
feita directamente no invélucro da bomba, a roda de pas e a valvula de retencéo ficam acessiveis
apos a cobertura do recipiente de lavagem ter sido retirada.
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3. DESCRICAO DAS FUNCOES

3.1 Entrada de 4gua para maquinas com permutador térmico e sistema de
comando electronico

3.2 O sistema AquaStop

O sistema é composto de duas valvulas magnéticas eléctricas conectadas em série: a valvula
de enchimento e a de seguranca. Na conexdo da agua é fixada a combinagdo de valvulas circundada
por um invélucro. A mangueira de alimentacao € conduzida da valvula para a entrada de agua integrada
ao permutador térmico até a bacia de fundo.O cabo de comando eléctrico das valvulas é conduzido
da valvula para a bacia de fundo através de uma mangueira de fugas de agua, fixada no invélucro
da vélvula.

3.3 A funcao de seguranca

Todas as fugas que ocorrem dentro da maquina sdo acumuladas na bacia de fundo. Todas as
fugas que ocorrem nas valvulas de enchimento e de seguranca, bem commo na mangueira de
alimentagdo de agua, as quais sao conduzidas através da mangueira de fugas de agua para a
bacia de fundo, também sdo acumuladas na bacia de fundo. No nivel pré-determinado para a bacia
de fundo, o flutuador acciona o interruptor de seguranca no doador de nivel através de uma alavanca
de comando que desliga electricamente a valvula de enchimento e de seguranca. A0 mesmo
tempo, é ligada a bomba de evacuacédo e a lixivia de lavagem é removida do recipiente de
lavagem. A bomba entra em marcha continua.

Indicacdo: Em maquinas com sistema de comando electronico, a electronica € desligada

através do interruptor de seguranca.

3.4 Entrada de 4gua com permutador térmico no pré-enchimento (VF1)
...... (somente com sistema de comando electronico)

ApOs ter sido aberta a valvula de enchimento, a agua escoa para a entrada integrada através do
trecho de fluxo livre no descalcificador de agua e sai como agua mole para o permutador térmico.
Ap6s o enchimento da camara de regeneracdo, a agua escoa, através do canal de evacuacao, no
copo de estrangulamento do doador de nivel. Com o estabelecimento de pressdo na capsula
metélica, a vélvula de descarga do permutador térmico é aberta pelo interruptor de nivel.

A electronica detecta o tempo entre o comando de abertura da valvula de enchimento e o
fechamento do interruptor de nivel (f1). A partir deste tempo, é calculado o tempo de enchimento
suplementar da valvula de enchimento. Em todo primeiro enchimento para um programa de
lavagem é utilizado 200ml de agua a mais do que a quantidade normal de agua. Com esta
guantidade de agua é compensada a perda de agua na primeira entrada de agua para o programa
de lavagem que ocorre pela utilizacdo de louca seca. A rotacdo da bomba de circulacdo é
garantida e a agua é economizada nos proximos enchimentos. A bomba de circulacdo é accionada
com atraso de tempo, a valvula de descarga permanece aberta até que o permutador térmico
esteja completamente esvaziado.
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3.5 Esclarecimento referente aos comandos de lavagem

3.5.1 Processo de enchimento em maquinas com permutador térmico (PT)

' Préenchimento (VF) @ Enchimento (F)

Interruptor de ! H

2

variavel

Valvula de enchimento

Valvula de descarga

Bomba de circulagdo

3.5.2 Processo de enchimento em maquinas sem permutador térmico (PT)

Enchimento a nivel : Enchimento a nivel !
estatico . dinamico
Interruptor de :
enchimento F1 . .
Valvula de enchimento —_—
Bomba de circulagéo . .
30
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3.6 Entrada de agua sem permutador térmico

Apoés ter sido aberta a valvula de enchimento, a 4gua escoa para a entrada integrada através do
trecho livre até a camara de regeneracao. Apés o enchimento da camara de regeneracao, a agua
escoa - como agua mole - pelo canal de evacuacdo, através do descalcificador de agua até o
doador de nivel e invélucro da bomba. Apés ter sido atingido o nivel estatico, o sinal que sai do
interruptor de presséo do nivel é detectado pela electrénica e a bomba de circulacao é accionada.
Com o arranque da bomba de circulagdo, o interruptor de pressao do nivel comuta de volta. O
enchimento continua a ser feito dinamicamente até que o interruptor do nivel se comute
novamente. O nivel de lavagem foi, entéo, atingido.

3.7 Pararegenerar com permutador térmico

A quantidade de agua dos ciclos de lavagem ja concluidos é detectada pelo contador da
electrénica e determina o momento para a regeneracao do descalcificador de agua. Antes de cada
etapa de regeneracdo, a electrénica controla se a capacidade do descalcificador de 4gua ainda é
suficiente para um ciclo completo do programa normal. Caso ndo seja, entdo sera feita a
regeneracdo. Para regenerar, é aberta a valvula de regeneragdo localizada no descalcificador de
agua. A quantidade de agua aprovisionada escoa através da valvula até o reservatério do sal,
enriquece-se com sal e escoa como salmoura através do descalcificador de agua até o permutador
térmico. Para melhorar o efeito, sdo reintroduzidos novamente 200ml. Para isso, a valvula de
enchimento é comandada brevemente com a valvula de descarga aberta. Para remover a formagéo
calcaria solta, o descalcificador é enxaguado em duas fases na seccéo do programa de secagem.

3.8 Pararegenerar sem permutador térmico

A quantidade de agua dos ciclos de lavagem ja concluidos é detectada pelo contador da
electrénica e determina o momento para a regeneragéo do descalcificador de agua. Antes de cada
etapa de regeneracdo, a electrénica controla se a capacidade do descalcificador de 4gua ainda é
suficiente para um ciclo completo do programa normal. Caso ndo seja, entdo sera feita a
regeneracdo. Para regenerar, é aberta a valvula de regeneragdo localizada no descalcificador de
agua. A quantidade de agua aprovisionada escoa através da valvula até o reservatorio do sal,
enriquece-se com sal e escoa como salmoura através do descalcificador de agua até o invélucro
da bomba.

Para melhorar o efeito, séo reintroduzidos novamente 360ml. Para isso, a valvula de enchimento é
comandada brevemente. Para remover a formacao calcéria solta, € enxaguado em duas fases no
inicio do programa seguinte.
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3.9 O sistema doador de nivel do nivel de enchimento

Ap6s o enchimento do permutador térmico e da camara de regeneracao, a agua escoa através do
canal de descarga até o invélucro do doador de nivel para a camara de presséo de nivel. O copo
de estrangulamento, posicionado sob a cadmara de pressado faz com que a cdmara de presséo de
nivel seja prioritariamente enchida até que seja atingida a pressao correspondente para o
accionamento do interruptor de nivel. A agua excedente escoa directamente para o invélucro da
bomba.

3.10 O nivel de seguranca

Se nao ocorrer o desligamento da valvula de enchimento, o enchimento continua a ser feito até que
o nivel na camara de nivel de seguranca esteja atingido e até que o interruptor de seguranca esteja
accionado pelo flutuador. A camara de nivel de seguranca é conectada em série a camara de nivel
e encontra-se entre a camara de nivel e o orificio de saida para o invélucro da bomba.

Através do interruptor de seguranca, as valvulas de enchimento e de seguranca sao
desaccionadas e a bomba de evacuacao é accionada.
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3.11 O Aqua-Sensor

O diodo luminoso infravermelho e o fototransistor estédo dispostos um em frente ao outro sobre uma
placa de circuito impresso, em um invélucro transparente em forma de U. O diodo luminoso
infravermelho emite a sua luz infravermelha através da agua que escoa pelo U até a base sensivel
a luz do fototransistor que entao se torna condutor.

Na correspondente turvacéo da agua, a luz do diodo infravermelho nao é mais suficiente para fazer
com que o fototransistor se torne condutor. O sinal de tensdo faltante € reconhecido pelo
microcomputador, a troca necessaria de agua €, entdo, realizada nos programas que
compreendem uma pré-lavagem.

Se o valor do turvacéo nao é atingido, a agua permanece no recipiente de lavagem para o ciclo de
lavagem.

DIODO A
INFRAVERMELHOS

|

{ FOTO-

i TRANSISTOR
i

|
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3.12 O dispositivo de adicéo para o detergente/abrilhantador

O comando do mecanismo de activacédo ocorre através de um termoactuador.

No primeiro comando, a tampa do dispositivo de adigdo de detergente é aberta; ao mesmo tempo a
lingueta de desengate encaixa no coragéo de comutagéo da alavanca do abrilhantador de tal forma
gue, num novo accionamento do actuador, o tucho de dosagem de abrilhantador é levantado.

Nos trabalhos de reparacdo e de revisdo, o mecanismo de activacdo precisa ser colocado no

estado inicial. Para fazer isso, feche e abra a tampa.
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3.13 Os painéis de comando

TOP UNE
° 2a42|% HER
Maquina encaixavel - integravel
[ = e T |
[ o= - woe “u28m@E  EIEE |

Maquina completamente integravel

4. PROGRAMA / DISPOSICAO DAS TECLAS DO SISTEMA DE
COMANDO E1

Dois Cesto Intens. Forte Normal Econom. Delic. Réapido
cestos superior 70 65 ECO 55 40 30
S1 S2 S3 S4 S5 S6
Interrupgdo do programa carregue por aprox. 3 seg. no S2 + S4
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5. EQUIPAMENTOS DAS MAQUINAS DE LAVAR LOUCA

Sistema de comando E26 E24 E15 F15 F14 M4 R
Modelos S/DII SNV SIDIIV S S S/D/I S/D/I
NUmero dos programas 2x6 2x4 5 5 4 4 3
Lavagem do cesto superior X X — — — — —
Unidades de inser¢do de cestos — — 2 2 — — —
Secagem (permutador térmico / calor inerente) w W w E E E E
/’-\qua-Sensor / Automatismo de economia de XIX YIX XIX X —x . o
agua
Indicador do tempo de marcha restante,
indicador de 7 segmentos com dois X X X — — — —
algarismos
Decurso do programa, indicador de . o . X X i i
7 segmentos com um algarismo
Decurso de programa imprimido — — — — — X X
Pré-selec ¢édo do tempo com o indicador de X . - o o _ _
7 segmentos
Ajuste da area de dureza da agua
- electrénico deOa? X X X X X — —
- mecanico como até agora de0a3 — — — — — X X
Teclas de presséo /Selector rotativo 10/0 710 710 6/0 5/0 5/1 1/1
Inscri¢do do painel Legenda | Simbolos = Simbolos | Simbolos | Simbolos | Simbolos | Simbolos
LED do programa seleccionado 6 4 5 5 4 — —
LED do indicador de reenchimento de sal X X X X X X —
LED do indicador de reenchimento de

- X X X X — — —
abrilhantador
Valores de consumo de &gua / corrente
Ruido consolidado em dB (re 1 pW) 48 48 48 48 48 51 54

* Totalm. integr. (c/ pré-selec. de tempo)
** |ntegr. (s/ pré-selec. de tempo)
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6. VALORES DE CONSUMO

6.1 Electrénica com permutador térmico

Agua* Corrente** Tempo
Medicéo calculada Dados Medicao calculada  Dados Medicdo calculada Dados
| kWh min.
Panelas 70 °C 23,5 25,0 23 1,83 1,9 1,8 95 99 99
Forte 65 °C 23,5 23,3 23 1,62 1,7 1,4 92 95 | 95
Normal 55 °C 19,0 20,8 18 1,42 15 1,2 94 95 95
Normal 55 °C A-S 14,5 14,8 14
Normal 55 °C (cesto superior) 14 1,08 0,9
Normal 55 °C (cesto superior, A-S) 11
ECO 55 °C 16,5 17,0 16 1,38 1,5 1,2 90 90 95
ECO 55 °C (cesto superior) 12,2 12 1,04 0,9
Copos 40 °C 14,5 15,0 14 0,91 1,0 0,9 58 58
Répido | 11,35 12,0 12 0,96 1 45 44 | 30
A-S = Aqua-Sensor * = Os dados sdo relativos a 17° dH ** Dados em boa secagem
(70 °C enxaguadura final)
6.2 Electrénica sem permutador térmico
Agua* Corrente** Tempo
Medicéo calculada Dados Medigéo calculada Dados Medigéo calculada Dados
| kWh min.

Panelas 70 °C | 26 23 19 2 99
Forte 65 °C 23 1,7 1,6 95
Normal 55 °C 18 1,4 95
Normal 55 °C, A-S 14
Normal 55 °C (cesto superior) 14 1,1
Normal 55 °C (cesto superior, A-S) 11
ECO 55 °C 18,5 16 15 1,4 95
ECO 55 °C (cesto superior) 12 1,1
Copos 40 °C | 14 0,9 58
Répido 12 12 1 30

A-S = Aqua-Sensor

* Os dados séo relativos a 17°dH

** Dados em boa secagem

(70 °C enxaguadura final)
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7. PROGRAMAS ESPECIAIS DO SISTEMA DE COMANDO E1

Programa especial Chamada Indicador
Grau de dureza S3 + IP (IP = interruptor L3 fica a piscar
principal) Display: ajuste actual

Ajuste: "0" até "7" com a

tecla S3
Memorizar com o IP
Teste de funcionamento S2+S3+IP L2 +L3 ficam a piscar
Indicacdo no display: 20, 21...
interrog. do contacto de curso
reconhecida / variantes de codifica¢éo
Arranque: S2 + S3 enguanto ambas as teclas estiverem
carregadas
Indicacéo de falha n° (veja abaixo)
Assisténcia técnica S2+S4+1P L2 + L4 ficam a piscar
Indicacéo no display: 20, 21...
interrog. do contacto de curso
reconhecida / variantes de codificacdo
enguanto ambas as teclas estiverem
Arranque: S2 + S4 carregadas

Indicacao de falha n° (veja abaixo)
Secagem especial S2+1IP L2 fica a piscar

Display: ajuste actual
Ajuste: "0" ou "1" com a

tecla S2
Memorizar com o IP
Teste (marcha continua) S2+S3+S4+1P Diodos luminosos do ultimo programa
utilizado
ficam a piscar
Arranque: Seleccéo de S0 para fabricagao
programa Programa € iniciado de novo apds uma
dentro de 4 segundos pausa de 20 min.
Teste de segurancga eléctrica |S3 + S4 +IP L3 + L4 ficam a piscar
(alta-tenséo)
Sinal acustico (s6 no VI) S4 + 1P L4 fica a piscar

Display: ajuste actual
Ajuste: "0" ou "1" com a
tecla S4
Memorizar com IP

Indicacao no display no caso dos programas especiais "teste de funcionamento" e "assisténcia téc-
nica":

1 Sensor de turvacao defeituoso

2 Falha no aquecimento

4 Falha no sensor Nas combinac¢des de falhas, os valores
8 Falha no NTC séo correspondentemente somados.
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7.1 Codificacdo das teclas

Sistema de comando F com um indicador de 7 segmentos

S1

000
Panelas

000
Panelas

000
Panelas

000
Panelas

000
Panelas

S2

001
Forte

001
Forte

001
Forte

001
Forte

001
Forte

001
Forte

001
Forte

001
Forte

001
Forte

001
Forte

001
Forte

001
Forte

001
Forte

001
Forte

001
Forte

002
Normal

001
Forte

001
Forte

lavagem do
cesto
super.

sim

sim

sim

sim

Teclas dos programas Funcao
Pré- Iavggsem
S3 S4 S5 S6 selecg¢do dois
do tempo cestos
002 003 004 005 ndo ndo
Normal ECO Copos Réapido
002 003 005 ndo ndo
Normal ECO Réapido
002 003 004 ndo ndo
Normal ECO Copos
002 003 005 sim ndo
Normal ECO Réapido
002 003 006 ndo ndo
Normal ECO Pré-lav.
002 003 006 sim ndo
Normal ECO Pré-lav.
002 003 004 005 sim o
Normal ECO Copos Réapido
002 003 005 006 sim ndo
Normal ECO Réapido Pré-lav.
002 003 004 005 ndo ndo
Normal ECO Copos Réapido
002 003 004 sim ndo
Normal ECO Copos
002 003 005 005 sim ndo
Normal ECO Répido Réapido
002 003 005 006 ndo ndo
Normal ECO Réapido Pré-lav.
002 003 005 006 sim ndo
Normal ECO Répido Pré-lav.
002 003 005 ndo ndo
Normal ECO Répido
002 003 005 sim ndo
Normal ECO Réapido
003 005 néo néo
ECO Réapido
002 003 004 005 sim ndo
Normal ECO Copos Réapido
002 003 néo néo
Normal ECO
1 Forte
002 Normal
0
Pre-selecgao do tempo 004 Copos
‘iE‘DﬁE 005 Rapida
l poa R
| 1
o =t ||
® B8 FEEEFICs

— @

ficha de
codificac@o

sem

vermelho

sem

vermelho

azul

azul

sem

vermelho

sem

sem

sem

vermelho

vermelho

vermelho

vermelho

vermelho

sem

sem
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7.2 Codificacdo das teclas
Sistema de comando E e
Sistema de comando V com dois indicadores de 7 segmentos

Teclas dos programas Funcao
. lavagem
Pré- lavagem )
s1 s2 s3 s4 s5 s6 seleccdo dos do ficha de
) cesto codificagéo
do tempo | dois cestos
super.
000 001 002 003 004 005 sim sim sim sem
Panelas Forte Normal ECO Copos Répido
000 oo1 002 003 005 sim sim sim vermelho
Panelas Forte Normal ECO Réapido
000 oo1 002 003 005 sim nao nao vermelho
Panelas Forte Normal ECO Réapido
000 oo1 002 003 005 néo nao néo vermelho
Panelas Forte Normal ECO Répido
--- oo1 002 003 005 sim sim sim vermelho
Forte Normal ECO Réapido
--- oo1 002 003 005 néo sim sim vermelho
Forte Normal ECO Réapido
--- oo1 002 003 005 néo nao nao vermelho
Forte Normal ECO Réapido
000 001 002 003 006 sim ndo ndo azul
Panelas Forte Normal ECO Pré-lav.
000 001 002 003 005 006 sim néo ndo vermelho
Panelas Forte Normal ECO Réapido Pré-lav.
000 001 002 003 005 006 sim sim sim vermelho
Panelas Forte Normal ECO Réapido Pré-lav.
000 001 002 003 004 005 sim o ndo sem
Panelas Forte Normal ECO Copos Répido
- 001 002 003 005 006 sim néo néo vermelho
Forte Normal ECO Répido Pré-lav.
000 Panelas
001 Forte
002 Momnal
Q03ECO
2 Cestos 004 Copos
Pre-seleccao datempo
Cestosup, 005 Rapido

2 EEel® BB BIEE[EEER
‘Eloo 5 ls o lo lo lo o 1o

ali

Maquina encaixavel - integravel

=

Maquina completamente integravel

T T

I
L
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7.3 Programa Especial "teste de funcionamento” com permutador térmico

Sigla indice T|po~de Funcéo Temperatura Tempo (seg.) Sensor
accao
P = Bombeamento 0 6 P+OK 5
VF = Pré-enchimento 1 23 TR1+TR2+0OK
F = Enchimento 2 5 VF+Z+OK F1
U = Circulagéo 3 0 F+OK
H = Aquecimento 4 3 U+VF F1
z = Adigdo 5 9 U+P 30
R = Regeneragéao 6 6 P 30
D = Enxaguadura 7 0 F
A = Escoamento 8 13 U+H+Z 90
TR1+TR2 = Calibragéo
sensor de 9 14 U+H+R 60
turvacao
10 25 H 5
11 12 U+H 55°C
12 12 U+H 90
13 9 U+P 15
14 7 P+H 45

O programa especial "teste de funcionamento" é seleccionado se - ao ligar a lava-loucas - accionar
as teclas S2 e S3 juntamente com o interruptor principal.

No painel aparecem as seguintes indicac¢oes:
- O diodo luminoso L2 e o L3 ficam a piscar.

- Enquanto as teclas S2 e S3 permanecerem premidas apds a lava-loucas ter sido ligada, € mostrado -
em caso de interrogagéo bem sucedida do contacto de curso - um indicativo para a codificagéo de
variantes, p.ex. 20 = variante 0, 21 = variante 1, etc..

- Accionando-se uma das teclas dos programas, o diodo luminoso pertencente a esta tecla
ilumina-se.

- Accionando-se a tecla S3, iluminam-se adicionalmente o display e os diodos luminosos dos
indicadores de falhas.

- Accionando-se a tecla de pré-seleccdo do tempo, o diodo luminoso dos minutos ilumina-se.

Accionando-se as teclas S2 e S3, o programa de teste de funcionamento é iniciado. Nao é possivel a
pré-seleccéo do tempo.

S6 para uso interno 48




VKS-H

Manual Técnico
Geracao de maquinas de lavar louga 630

H7-410-03-01

Trabalhado por: Rutz Tel.: (0209) 401-733 Fax: (0209) 401-743 Data: 30.09.1998

Possivel indicacéo de cédigos de falha:

Cadigo de falha

A funcéo do cesto superior esta seleccionada para o decurso de programa completo.

Através do accionamento da tecla S3, pode ser comutado para a proxima etapa do programa.
Excepcdo:. Na etapa de enchimento, continue a comutar somente através do interruptor de

enchimento F1.

um indicador de 7 segmentos
N&o hé falhas

Falha no sistema Aqua-Sensor
Aviso: Indicagdo mesmo se ndo houver sensor

Falha de aquecimento

A combinagao de falhas: falha 1 + falha 2
Falha de enchimento

A combinagao de falhas: falha 1 + falha 4
Falha no sistema NTC

A combinagao de falhas: falha 1 + falha 8

A combinagao de falhas: falha 4 + falha 8
A combinacéo de falhas: falha 1 + falha 4 + falha 8

Falha de enchimento (a partir de FD 7610)
(S6 é indicada no decurso de programa normal.)

dois indicadores de 7 segmentos
Néo hé falhas

Falha no sistema Aqua-Sensor

Falha de aquecimento

A combinacéo de falhas: falha 1 + falha 2
Falha de enchimento

A combinagéo de falhas: falha 1 + falha 4
Falha no sistema NTC

A combinacéo de falhas: falha 1 + falha 8
A combinacgéo de falhas: falha 4 + falha 8

A combinacéo de falhas: falha 1 + falha 4 + falha 8

Falha de enchimento (a partir de FD 7710)
(S6 é indicada no decurso de programa normal.)
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7.4 Programa de teste "assisténcia técnica" da lava-loucas electronica

A nova geracdo de maquinas de lavar louca corresponde ao nivel técnico mais moderno. Nao sé a
nova estrutura totalmente construtiva, mas também os varios detalhes técnicos na funcdo e no
sistema de comando caracterizam este produto. E dada particular importancia sobretudo a mais
alta qualidade.

O servico de assisténcia técnica esta desafiado a colaborar - em caso de falhas - para esta
gualidade através de uma rapida reacgdo e da competéncia profissional. Todas a particularidades
podem ser informadas ao departamento "VKS-H" através de notificacdo e de remessa de
componentes.

PARA SER IMPRETERIVELMENTE OBSERVADO!

ApOs toda visita do servigo de assisténcia técnica, a electronica deve ser
reposta no estado inicial.

- Ligue o interruptor principal

- Carregue nas teclas S2 e S4 por aprox. 3 segundos (indicacéo do display 0)

- Espere até que a bomba de descarga se desligue (aprox. 1 min.)

- Desligue o interruptor principal.

7.4.1 Denominacgdes das teclas, p. ex.:

70 graus = S1, 55 graus =S4
Forte 65 graus = S2, 40 graus = S5
Normal 55 graus = S3, 30 graus = S6

Indicacdo: Independente do nimero de teclas de comando (de acordo com a variante de
maquina), o programa de teste é activado sempre que for carregado simultaneamente
na tecla "65 graus" e na segunda tecla depois desta.

7.4.2 Para accionar o programa de teste

- Mantenha as teclas S2 e S4 carregadas.
- Ligue o interruptor principal.

Indicacdo: Enquanto as teclas estiverem premidas, aparece no display o n° de varitantes da
electronica (p. ex. 20, 21 ..., eventualmente importante no pedido de informagées).

- O diodo luminoso das teclas S2 e S4 ficam a piscar.

7.4.3 Teste dos diodos luminosos

- Carregue na tecla correspondente; o diodo luminoso ilumina-se.

- Carregando-se na tecla S3, o display e os diodos luminosos dos indicadores de falhas
iluminam-se.
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7.5 Programa de teste, com permutador térmico

. P Tipo de " Tempo
Sigla Indice accdo Funcéo Temperaturaa (seq)) Sensor

P = Bombeamento 0 6 P 30
VF = Pré-enchimento 1 23 TR1+TR2
F = Enchimento 2 2 VF F1
U = Circulagéo 3 0 F
H = Aquecimento 4 13 U+H+Z 120
z = Adicéo 5 12 U+H 65 °C
R = Regeneragdo 6 14 U+H+R 120
D = Enxaguadura 7 6 P 60
A = Escoamento 8 22 D+A 60
TR1+TR2 = Calibragédo . 9 7 P+A 30

sensor de turvacag

O programa de teste é seleccionado se - ao ligar a lava-loucas - accionar as teclas S2 e S4
juntamente com o interruptor principal.

No painel aparecem as seguintes indica¢oes:
- Os diodos luminosos L2 e L4 ficam a piscar.

- Enquanto as teclas S2 e S4 permanecerem premidas apos a lava-loucas ter sido ligada, é
mostrado - em caso de interrogacdo bem sucedida do contacto de curso - um indicativo para a
codificagéo de variantes, p.ex. 20 = variante 0, 21 = variante 1, etc..

- Accionando-se uma das teclas, o diodo luminoso pertencente a esta tecla ilumina-se.

- Accionando-se a tecla S3, iluminam-se adicionalmente o display e os diodos luminosos dos
indicadores de falhas.

- Accionando-se a tecla de pré-seleccdo do tempo, o diodo luminoso dos minutos ilumina-se.

Accionando-se as teclas S2 e S4, o programa de teste € iniciado. N&o é possivel a pré-seleccdo do
tempo. O programa de teste é encerrado assim que a maquina for desligada através do interruptor
principal.
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Possivel indicacéo de cédigos de falha:

Codigo de falha um indicador de 7 segmentos
0 N&o hé falhas
1 Falha no sistema Aqua-Sensor
Aviso: Indicagdo mesmo se ndo houver sensor
2 Falha de aquecimento
3 A combinagao de falhas: falha 1 + falha 2
4 Falha de enchimento
5 A combinagao de falhas: falha 1 + falha 4
8 Falha no sistema NTC
9 A combinagao de falhas: falha 1 + falha 8
12
13
c A combinagao de falhas: falha 4 + falha 8
d A combinacéo de falhas: falha 1 + falha 4 + falha 8
F Falha de enchimento (a partir do FD 7610)

(S6 é indicada no decurso de programa normal.)

dois indicadores de 7 segmentos
Néo hé falhas

Falha no sistema Aqua-Sensor

Falha de aquecimento

A combinacéo de falhas: falha 1 + falha 2
Falha de enchimento

A combinagéo de falhas: falha 1 + falha 4
Falha no sistema NTC

A combinacéo de falhas: falha 1 + falha 8
A combinacgéo de falhas: falha 4 + falha 8

A combinacéo de falhas: falha 1 + falha 4 + falha 8

Falha de enchimento (a partir do FD 7710)
(S6 é indicada no decurso de programa normal.)

A funcéo do cesto superior esta seleccionada para o decurso de programa completo.

Excepcéo: Na etapa de enchimento, continue a comutar somente através do interruptor de

enchimento F1).
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7.6 Para accionar o programa "assisténcia técnica"

- Carregando-se novamente nas teclas S2 e S4, o programa "assisténcia técnica" é accionado.
ATENCAO! No display aparece a indicag&o de um nimero entre 0 0 e 0 15 (0 = sem falha)

A electrénica verifica 4 funcdes e indica a falha surgida com o respectivo cédigo no display.

O display indica o numero de falha da seguinte forma:

Aqua-Sensor defeituoso

Falha de aquecimento

Falha de enchimento (falha no tempo ou falha no hardware)
Falha no NTC

Varias falhas surgidas ao mesmo tempo séo indicadas uma somada a outra.

AN

O indicador de falha apaga-se somente ap0s uma reparagdo, quando - em seguida - tiver sido
realizado um teste de funcionamente completo, p. ex.: depois de uma falha de aquecimento, assim que
a temperatura alvo for atingida.

A indicacdo do 1 no display logo apés o accionamento deste programa (aprox. 5 segundos) ndo
significa uma falha, mas sim esté condicionada ao processo de calibracdo do Aqua-Sensor.

A comutacéo para cada uma das posicdes de teste ocorre automaticamente.
Indicacdo: Se for carregado na tecla S3, pode ser saltada alguma etapa, p. ex., a etapa da
posicdo de aquecimento. As fun¢des saltadas séo indicadas como cddigo de falha.

7.7 Caodigo de falha

Cadigo de falha 1: Aqua-Sensor

Falha no Aqua-Sensor durante o processo de calibracdo ou ndo existe nenhum Aqua-Sensor
- Defeito eléctrico

- Sensor sujo / calcificado

- Falha de contacto

Caddigo de falha 2: falha de aquecimento

O tempo max. de aquecimento (60 minutos) foi ultrapassado

- Aquecimento defeituoso

- O interruptor de presséo ndo tem nenhuma fungéo

- Interruptor térmico 85° C nao tem passagem (defeito eléctrico, ultrapassagem de temperatura)
- Nao ha tenséo no aquecimento

- Falha de contacto

O tempo de lavagem com o aquecimento defeituoso varia - de acordo com o programa - de 75 a
300 minutos.

Cddigo de falha 4: falha de enchimento

O tempo max. de enchimento de 10 min. foi ultrapassado
- Nao ha alimentacéo de agua

- A pressédo da agua é muito baixa

- Véalvula AquaStop defeituoso
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ATENCAOQO! Esta etapa ndo pode ser saltada com a tecla 3. Em caso de enchimento alternado e
de bombeamento da 4gua para fora (a electrénica pode - de acordo com a versao -
ser desligada no bombeamento da agua para fora), o interruptor de nivel precisa
ser verificado.

Cddigo de falha 8: falha no NTC

- Resisténcia na temper. da agua de 25° +/- 8° ~ 48 KOhm
- Resisténcia na temper. da agua de 60° +/- 6° ~ 11 KOhm
- Falha de contacto

- Interrupcéo de linha

- etc.

ATEN(;AO! O valor da resisténcia do NTC para o indicador do codigo de falha é interrogado no
estado frio. As etapas de aquecimento controladas pelo NTC armazenado no
programa séo saltadas e a temperatura seleccionada néo € atingida.

7.8 Memorizagdo do cédigo de falha

A electronica AKO 546 304 com n° art. 1 738 300 130 memoriza os codigos de falha somente no
término de um programa de lavagem. Se desligar a maquina antes disto (interruptor principal,
interruptor da porta, falha da tenséo de rede), nenhuma falha é memorizada.

7.9 O indicador do tempo de marcha restante

O indicador do tempo de marcha restante € autodidata e calcula o provavel tempo de lavagem
restante até o término do programa. Durante o decurso do programa, o tempo de marcha restante
€ recalculado apds cada etapa de aquecimento. Um novo célculo ocorre também em caso de
mudanca do programa de lavagem e de interrupcdo do programa (interruptor principal, interruptor
da porta, falha da tens&o de rede). Se - devido a falhas ou defeitos - o tempo de lavagem durar
mais tempo do que o calculado, o "1" permanece indicado no display. Na Ultima etapa de
bombeamento da agua para fora no término do programa, o indicador muda para o "0".

7.10 Comando - Programa de lavagem

Para efectuar uma mudanca de programa de lavagem, precisa ser - de acordo com a variante de
magquina - carregado duas vezes na tecla do novo programa seleccionado. Isto também vale para a
mudanca de funcionamento com um cesto para o funcionamento com dois cestos ou vice-versa.

A mudanca de seleccdo efectuada pode ser observada imediatamente através do diodo luminoso
que se ilumina. A reprogramacado dentro da electrénica ocorre somente apés a mudanca de uma
sequéncia do programa, p. ex.: apos a comutacao da pré-lavagem para a lavagem.

De acordo com a variante de maquina, a falha de enchimento é indicada no display através de um
"F" (p. ex.: se a torneira da agua estiver fechada).

O indicador de falha apaga-se assim que o interruptor de enchimento F1 for accionado.
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7.11 Decurso do programa

Legenda

TR1+TR?2
TR 1

KW = Conexao de agua fria

P =Bombas
WW = Conexao de agua quente

R = Regeneragéo
PA = Pausa

D = Enxaguar

H = Aquecer

VF = Pré-enchimento
F = Enchimento

U = Circulagéo

Z = Adicdo

A = Descarga

INR = Ignorar em caso de n&o-regeneracdo
IST = Ignorar sensor de turvagao

Calibracéo do sensor de turvacao

Medir a turvacdo. Se o valor do turvacao
estiver acima do valor limiar, a proxima
etapa de bombeamento e a etapa de
enchimento que segue a isto ndo serao
realizadas. Se o valor de turvacdo estiver
abaixo do valor limiar, o programa sera
continuado sem alteracéo.

Nao realizar em caso de conexao de agua
fria.

Bomba da lixivia ligada.

N&o realizar em caso de conexdo de agua
guente.

Vélvula de regeneracéo ligada.

Etapa de pausa, todos os consumidores
estdo desligados.

Véalvula de enchimento para o tempo
pré-determinado ligada.

Aquecimento ligado. Se a etapa de
aquecimento durar mais do que 60 min.,
este tempo é interrompido e € comutado
para a proOxima etapa.

Vélvula de enchimento ligada.
Valvula de enchimento ligada.
Bomba de circulagéo ligada.
Actuador ligado.
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7.11.1 Programa intensivo / panelas 70°C, com permutador térmico

indice T|po~de Funcdo  Temperatura WSz Sensor INR IST
acgdo (seg.)
° 0 6 P 15
S 1 23 TR1+TR2
£ 2 2 VF F1
> 3 0 F
H 4 12 U+H 40°C
@ 5 12 U+H 60
a 6 10 U 180
7 10 u 120
8 16 U+TR 30
9 3 VF+U F1 X
10 9 U+P 30 X
11 6 P 30 X
o 0 2 VF F1 X
- 1 0 F X
£ 2 13 U+H+Z méx. 55 °C 120
o 3 12 U+H 65 °C
3 4 12 U+H 60
- 5 10 u 120
6 10 U 120
7 3 U+VF F1
8 10 u 120
9 9 U+P 30
10 6 P 30
—_— 0 2 VF F1
3 5 1 0 F
gg 2 10 u 60
S E 3 3 U+VF F1
3 4 10 u 180
£ 5 9 P+U 30
6 6 P 30
7 2 VF F1
8 0 F
9 10 u 60
10 3 U+VF F1
11 10 U 180
12 9 P+U 30
13 6 P 30
° 0 2 VF F1
S5 1 0 F
§ 3 2 14 U+H+R méx. 55 °C 120 X
3" 3 12 U+H max. 55 °C 120
g 4 24 U+H+D max. 55 °C 5 X
S D = fazer entrar 200 ml de agua
5 12 U+H 55 °C
6 13 U+H+Z max. 60 °C 120
7 12 U+H 65 °C
8 12 U+H 60
9 10 U 0
10 10 u 30
11 12 U+H 30
12 15 U+H+KW 120
o 0 18 PA 600
- 1 18 PA 120
£ 2 7 P+A 30 X
2 D = enxaguar com 1,5 | de agua
2 3 26 P+A+D 43 X
n 4 27 A 30 X
D = enxaguar com 2 | de agua
5 22 A+D 55 X
6 7 P+A 45
7 4 VE+WW F1
8 6 P 15
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7.11.2 Programa forte 65°C, com permutador térmico
indice T|po~de Funcdo  Temperatura WSz Sensor INR IST
accao | (seq.)
0 6 P 15
3 1 23 TR1+TR2
= 2 2 VF F1
> 3 0 F
z 4 10 U 360
3 5 10 U 120
& 6 16 U+TR1 30
7 3 VF+U F1 X
8 9 U+P 30 X
9 6 P 30 X
. 0 2 VF F1 X
5 1 0 F X
£ 2 13 U+H+Z max. 55 °C 120
= 3 12 U+H 65 °C
3 4 12 U+H 0
- 5 10 U 120
6 10 U 120
7 3 U+VF F1
8 10 U 120
9 9 U+P 30
10 6 P 30
5o 0 2 VF F1
35 1 0 F
g5 2 10 u 60
> o
SE 3 3 U+VF F1
o] 4 10 U 180
£ 5 9 P+U 30
6 6 P 30
7 2 VF F1
8 0 F
9 10 U 60
10 3 U+VF F1
11 10 U 180
12 9 P+U 30
13 6 P 30
. 0 2 VF F1
€3 1 0 F
23 2 14 U+H+R max. 55 °C 120 X
3 & 3 12 U+H max. 55 °C 120
g 4 24 U+H+D max. 55 °C 5 X
o D = fazer entrar 200 ml de agua
5 12 U+H 55 °C
6 13 U+H+Z méx. 60 °C 120
7 12 U+H 65 °C
8 12 U+H 60
9 10 U 0
10 10 U 30
11 12 U+H 30
12 15 U+H+KW 120
° 0 18 PA 600
o 1 18 PA 120
£ 2 7 P+A 30 X
2 D = enxaguar com 1,5 | de 4gua
] 3 26 P+A+D 43 X
2 4 27 A 30 X
5 22 A+D 55 X
D = enxaguar com 2 | de agua
6 7 P+A 45
7 4 VF+WW F1
8 6 P 15
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7.11.3 Programa normal ECO, com permutador térmico

indice T|po~de Funcdo  Temperatura JER Sensor INR IST
acgdo (Seq.)
. 0 6 P 15
o 1 23 TR1+TR2
£ 2 2 VF F1
> 3 0 F
z 4 10 u 360
3 5 10 U 240
a 6 16 U+TR1 30
7 3 VF+U F1 X
8 9 U+P 30 X
9 6 P 30 X
5 0 2 VF F1 X
N 1 0 F X
£ 2 13 U+H+Z max. 55 °C 120
> 3 12 U+H 55 °C
z 4 12 U+H 0
~ 5 10 U 720
6 10 u 120
7 3 U+VF F1
8 10 U 180
9 9 U+P 30
10 6 P 30
. 0 2 VF F1
§EQ 1 0 F
g2 2 10 U 120
8= 3 3 U+VF F1
4 10 u 240
5 9 P+U 30
6 6 P 30
© o 0 2 VF F1
5« 1 0 F
8% 2 14 U+H+R max. 55 °C 120 X
%-«: 3 12 U+H max. 55 °C 120
x 4 24 U+H+D méx. 55 °C 5 X
) D = fazer entrar 200 ml de 4gua
5 12 U+H 55 °C
6 13 U+H+Z méx. 60 °C 120
7 12 U+H 65 °C
8 12 U+H 60
9 10 u 0
10 10 u 30
11 12 U+H 30
12 15 U+H+KW 120
° 0 18 PA 600
- 1 18 PA 120
£ 2 7 P+A 30 X
o 3 26 P+A+D 43 X
3 D = enxaguar com 1,5 | de 4gua
) 4 27 A \ 30 \ X
5 22 A+D \ 55 \ X
D = enxaguar com 2 | de 4gua
6 7 P+A 45
7 4 VF+WW F1
8 6 P 15
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7.11.4 Programa econdmico 55°C, com permutador térmico

indice T|po~de Funcdo  Temperatura JER Sensor INR IST
acgdo (Seq.)
P";g’“" 0 6 P 15
° 0 2 VF F1
I 1 0 F X
£ 2 10 u 480
= 3 13 U+H+Z méx. 55°C 120
E 4 12 U+H 55°C
- 5 12 U+H 0
6 10 u 600
7 10 u 120
8 3 U+VF F1
9 10 u 180
10 9 U+P 30
11 6 P 30
£ o 0 28 A+U+D 15
o S5m™ 1 6 P 30
gg 2 2 VF F1
B 3 0 F
g 4 10 u 60
£ 5 3 U*VF F1
6 10 u 120
7 10 u 0
8 10 U 240
9 9 U+P 30
10 6 P 30
11 28 A+U+D 15
12 6 P 45
. 0 2 VF F1
€3 1 0 F
Ss 2 14 U+H+R max. 55 °C 120 X
2= 3 12 U+H méx. 55 °C 120
g 4 24 U+H+D méx. 55 °C 5 X
) D = fazer entrar 200 ml de agua
5 12 U+H 55 °C
6 13 U+H+Z méx. 60 °C 120
7 12 U+H 65 °C
8 12 U+H 60
9 10 u 0
10 10 U 30
11 12 U+H 30
12 15 U+H+KW 120
o 0 18 PA 600
- 1 18 PA 120
£ 2 7 P+A 30 X
2 3 26 P+A+D 43 X
8 D = enxaguar com 1,5 | de agua
) 4 27 A \ 30 \ X
5 22 A+D \ 55 \ X
D = enxaguar com 2 | de 4gua
6 7 P+A 45
7 4 VFE+WW F1
8 6 P 15
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7.11.5 Programa delicado 40°C, com permutador térmico

indice T|po~de Funcdo  Temperatura JER Sensor INR IST
| acgao | (Seq.) | |
P’e3"(f;""' 0 6 P 15
o 0 2 VF F1
< 1 0 | F | | | X
£ 2 13 U+H+Z méx. 40 °C 120
= 3 12 U+H 40°C
2 4 12 | U+H | 0
- 5 10 U 180
6 10 u 120
7 3 U+VF F1
8 10 U 180
9 9 U+P 30
10 6 P 30
. 0 2 VF F1
S E 1 0 F
g2 2 10 u 120
> C©
&= 3 3 | U+VF | F1
4 10 u 120
5 9 P+U 30
6 6 | P | 30
<o 0 2 VF F1
5d 1 0 F
B [ 2 14 | U+H+R | méax.55°C 120 | X
2 3 12 U+H max. 55 °C 120
g 4 24 U+H+D max. 55 °C 5 X
) D = fazer entrar 200 ml de agua
5 12 U+H 55 °C
6 13 U+H+Z méx. 55 °C 120
7 12 U+H 0
8 10 U 0
9 10 u 30
10 12 U+H 30
11 15 | U+H+KW | 120
o 0 18 PA 600
- 1 18 PA 120
£ 2 7 | P+A | 30 | X
= 3 26 P+A+D 43 X
9 D = enxaguar com 1,5 | de 4gua
N 4 27 | A | 30 | X
5 22 A+D 55 X
D = enxaguar com 2 | de 4gua
6 7 P+A 45
7 4 VF+WW F1
8 6 P 15
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7.11.6 Programa rapido 30°C, com permutador térmico

indice T|po~de Funcdo  Temperatura JER Sensor INR IST
| accao | (Seq.) | |
P’e3"(f;""' 0 6 P 15
o 0 2 VF F1
0 1 0 | F | | | X
£ 2 13 U+H+Z méx. 30 °C 120
= 3 12 U+H 30°C
2 4 12 | U+H | 0
- 5 10 U 180
6 10 u 120
7 3 U+VF F1
8 10 U 180
9 9 U+P 30
10 6 P 30
. 0 2 VF F1
SEZ 1 22 d+a 25
g2 2 10 U 120
&= 3 3 | U+VF | F1
4 10 u 0
5 9 P+U 30
6 6 | P | 30
© o 0 2 VF F1
54 1 0 F
B [ 2 14 | U+H+R | méax.55°C 120 | X
2 3 12 U+H max. 55 °C 120
g 4 24 U+H+D max. 55 °C 5 X
) D = fazer entrar 200 ml de agua
5 12 U+H 55 °C
6 13 U+H+Z méx. 60 °C 120
7 12 U+H 65 °C
8 12 U+H 60
9 10 u 0
10 10 u 30
11 12 | U+H | 30
12 15 U+H+KW 120
o 0 18 PA 0
N 1 7 | PA | 30 | X
g 2 26 P+A+D 43 X
2 D = enxaguar com 1,5 | de 4gua
2 3 | 27 | A | 30 | X
N 4 22 A+D 55 X
D = enxaguar com 2 | de 4gua
5 7 P+A 45
6 4 VF+WW F1
7 6 P 15

7.11.7 Programa de pré-lavagem, com permutador térmico

indice T|po~de Funcdo  Temperatura JER Sensor  Transb.b.n.R. Transb.TR
accao (Seq.)
° 0 6 P 15
[=Ed
5 1 2 VF F1
g 2 0 F
K 3 10 _ U _ 360
) 4 10 u 240
o 5 3 VF+U F1
6 9 | U+P | 30
7 6 P 30
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7.12  Ajuste dos niveis de regeneracao

5 :
Area de reg. da :\I S EHES 66 Capac. do Ajuste da
> avagem entre i B
dureza da agua X descalcificador area
a regeneracao
[°d] [1]
0..3 30 540 0
4.6 15 270 1
7.9 8 144 2
10..12 6 108 3
13..16 4 72 4
17..21 3 54 5 = ajuste de fabrica
22..30 2 36 6
31..50 1 18 7

Mantenha a tecla do programa "normal” [ 9 ] carregada e ligue o interruptor principal [ 1 ], entdo
solte as teclas.

A indicacao luminosa da tecla "normal" e o valor ajustado de fabrica "5" ficam a piscar no indicador
numerico.

Cada vez que carregar nas teclas, o valor de ajuste passa para o nivel seguinte. Assim que o valor
"7" for atingido, o indicador salta novamente para o "0".

Desligue o interruptor principal [ 1 ]. O valor ajustado € memorizado na maquina.

I T PR FEEREF

nin M-
(] B

=== ==
—_l0e 0= =

Em todas as maquinas que possuem o sistema de comando electrénico, a regeneracdo da
instalacdo de descalcificacdo da agua é - conforme as necessidades - activada pela
electronica(veja "Técnica de lavagem inteligente").

Com isso resultam - dependentemente da dureza da &gua - valores de consumo diferentes para a
agua e o sal. Todos os dados para o consumo de agua contidos em nossos catalogos (tabelas,
etc.) referem-se a uma dureza da agua de 14°dH.
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Os valores de consumo de sal estdo indicados na seguinte tabela:

(°dH)

0-3

4-6

7-9
10-12
13-16
17-21
22-30
31-50

Dureza da agua

Para ajustar o grau de dureza da agua (grau de 0 a 7), mantenha a tecla "normal 55°"

Dureza da agua

(mmol/l)

0-0,6
0,7-11
12-16
1,7-21
22-25
26-3,7
3,8-54
55-89

carregada e ligue a maquina na maquina.

Ajuste do grau

~NOoO o WwDNE O

No indicador numérico aparece, entéo, o valor pré-ajustado "5".

Para alterar este pré-ajuste, carregue repetidamente na tecla "normal 55°".

O novo valor é memorizado assim que a maquina for desligada.

Nos médulos comandados mecanicamente, a regeneracdo da instalagdo de descalcificacdo da
agua é realizada durante cada programa de lavagem.

O ajuste da dureza da agua ocorre nos graus de 0 a 3 através do interruptor que se encontra no
orificio de enchimento de sal, localizado no fundo do recipiente da maquina.

Consumo de sal
por ciclo de
lavagem (g)

0
4
7
9
14
18
27
54
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8. Possiveis indicacdes de falha com explicacéo da linha
caracteristica do NTC

8.1 Esquemas de circuitos

IG 634.1

IG 644.1

S0O-60/0331
S0O-60/0372
S0O-60/0333

S0O-60/0353
S0-60/0352
S0-60/0391
S0-60/0343

até FD 7704
até FD 7705

IG 659.1

S0O-60/0358
S0O-60/0347
S0O-60/0387
S0-60/0343

até FD 7704
até FD 7705

IG 669.1

IGV 659.1

S0-60/0358
S0-60/0351
S0O-60/0384
S0-60/0343

S0O-60/0356
S0-60/0361
S0O-60/0388
S0-60/0343

até FD 7703
até FD 7704

até FD 7704
até FD 7705
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8.2

Indicacdes no display e nos diodos luminosos em sistemas de

comando electrénico com um indicador de 7 segmentos

PROGRAMAS DE LAVAGEM

PROGRAMA DE TESTE

No decurso do programa normal, quer dizer, ma-
quina de lavar louga ligada através do interruptor princi-
pal sem carregar numa outra tecla.

O diodo luminoso do cesto superior ilumina-se se
0 cesto superior for seleccionado.

Os diodos luminos de falhas iluminam-se se houver
uma falha. Atencéo! Se estiver ajustado o grau de
dureza "0", o diodo luminoso de falta de sal ndo se
ilumina em hip6tese alguma.

Um diodo luminoso de programa ilumina-se

Se carregar na tecla de pré-ajuste do tempo,
podem aparecer os nimeros de 0 a 7 no indicador
de 7 segmentos. O "0" apaga-se apos 4 segundos.

No decurso do programa, ilumina-se um Unico tra-
¢o transversal do indicador de 7 segmentos. O
que fica mais acima ilumina-se durante a
pré-lavagem e a lavagem, o central durante a
lavagem intermediaria e o enxaguadura final, o
que fica mais abaixo durante a secagem. No
término do programa é indicado o0 "0".

Se - durante o enchimento - surgir uma falha de
enchimento (veja falha 4), é indicado um "F" no in-
dicador de 7 segmentos. Se o nivel de enchimento
for atingido, mas nao reconhecido, o maquina fica
a comutar entre enchimento e bombeamento. Se o
enchimento nédo é realizado, entdo o maquina fica
parado até que o nivel tenha sido atingido. A val-
vula de enchimento precisa ser comandada, en-
quanto o "F" estiver sendo indicado (zumbido).

No programa especial "programa teste - assisténcia
técnica", quer dizer, as teclas "FORTE 65" e "ECO"
permanecem premidas ao ser ligado o interruptor pri-
cipal.

Enquanto as teclas "FORTE 65" e "ECO"
permanecerem premidas, a codificagdo é indicada
no indicador de 7 segmentos. Indicacédo de 0 a 7,
conforme a ficha de codificagdo. O "0" significa
sem ficha de codificacdo. Até agora foram
fabricados méquinas com codificacdes 0, 1 e 2.

Os diodos luminosos dos programas “forte 65" e
"ECO" ficam a piscar para indicar o programa
especial "assisténcia técnica - programa teste".

Assim que as teclas forem soltas, encontra-se no
modo ‘"reflectir teclas”, quer dizer, o diodo
luminoso da tecla correspondente ilumina-se se
esta for carregada. Um caso especial é a tecla do
programa normal. Se carregar nesta tecla durante
o modo 'reflectir teclas", ilumina-se ndo sé o
diodo luminoso do programa normal, mas também
o diodo luminoso de falhas e todos os segmentos
do indicador de 7 segmentos, quer dizer, um "8".

Se carregar de novo nas teclas "FORTE 65" e "ECO"
simultaneamente, é accionado o decurso do progra-
ma especial "programa teste - assisténcia técnica".
No indicador de 7 segmentos aparece o seguinte:
0,1,2,3,4,5,6,7,8,9,A,b,c,d EF

O término do programa “programa teste -
assisténcia técnica" néo € indicado.

Aviso: Veja "programa teste - assisténcia técnica".
O programa "programa teste - assisténcia técnica"
funcina somente com lavagem do cesto superior -
quer dizer - em maquinas com permutador térmico
e sem valvula de vedagédo para o braco de es-
guicho inferior, é feita a lavagem - no funciona-
mento com dois cestos - com maior quantidade de
agua (3,6 I).
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8.3 Chamada do programa "assisténcia técnica" ou do programa

"teste de funcionamento"

| Electrénica com uma indicagéio de 7 segmentos

0 = N&o hé falhas

1 = Falha 1, Falha no sistema de turvagéo
2 = Falha 2, falha de aquecimento

3 = Combinagao de falhas, falhas 1+2=3

4 = Falha 4, falha de enchimento

5 = Combinacéo de falhas, falhas 1+4=5

6 = Combinacéao de falhas, falhas 2+4=6**
7 = Combinacéo de falhas, falhas 1+2+4=7**
8 = Falha 8, falha no sistema do NTC

9 = Combinagao de falhas, falhas 1+8 = 9
A = Combinagao de falhas, falhas 2+8 =A**
b = Combinac&o de falhas, falhas 1+2+8 =b**
¢ = Combinacéo de falhas, falhas 4+8 =c
d = Combinacéo de falhas, falhas 1+4+8 =d
E = Combinacéo de falhas, falhas 2+4+8 =E**
F = Combinacéo de falhas, falhas 1+2+4+8 =E**

As combinacgdes de falhas marcadas com ** ndo
podem aparecer juntas.

Electrénica com duas indicacfes de 7 segmentos

0 = Né&o ha falhas

1 = Falha 1, falha no sistema de turvacéo

2 = Falha 2, falha de aquecimento

3 = Combinacéo de falhas, falhas 1+2=3

4 = Falha 4, falha de enchimento

5 = Combinagao de falhas, falhas 1+4=5

6 = Combinagao de falhas, falhas 2+4=6**
7 = Combinagao de falhas, falhas 1+2+4=7*
8 = Falha 8, falha no sistema do NTC

9 = Combinacéo de falhas, falhas 1+8 =9
A = Combinagao de falhas, falhas 2+8 =A**
b = Combinacgao de falhas, falhas 1+2+8 =b**
¢ = Combinagao de falhas, falhas 4+8 = ¢
d = Combinacéo de falhas, falhas 1+4+8 =d
E = Combinacg&o de falhas, falhas 2+4+8 =E**
F = Combinagéo de falhas, falhas 1+2+4+8 =E**

As combinagbes de falhas marcadas com ** nao
podem aparecer juntas.

r
¥

Falha 1, sistema do sensor de turvagdo defeituoso

O sensor de turvacao é verificado ap6s a primeira etapa de

bombeamento. Depois da primeira etapa de bombeamento, é

decidido se a falha 1 sera indicada.

Possiveis causas:

- N&o héa sensor de turvagédo

- Sensor de turvacdo néo calibrado (defeituoso)

- Falhas de conex&o

- Componente electrénico para a avaliagdo do sensor de turvagao
defeituoso

- Electrénica defeituosa

Falha 2, falha de aquecimento

Se a temperatura final néo for atingida ap6s 60 min., aparece

este codigo de falha.

Possiveis causas:

- Aquecimento defeituoso

- Interruptor de presséo defeituoso

- Interruptor térmico 85° defeituoso (sempre aberto)

- N&o ha agua no maquina

- Relé de aquecimento ou comando da electrénica defeituosos

- Falhas de conex&o

- Bomba de circulagéo néo funciona temporariamente, interruptor
de protecgéo do motor fica a comutar

Aviso:

O tempo de lavagem com o aquecimento defeituoso varia - conforme

0 programa - entre 75 e 300 minutos.

Falha 4, Falha de enchimento

Se o nivel de enchimento néo for atingido apds 6 min. ou néo for

reconhecido, aparece o codigo de falha 4.

Possiveis causas:

- Torneira da 4gua fechada

- Vélvula de enchimento defeituosa

- Falhas de conex&o

- Um componente electrénico defeituoso no reconhecimento do
interruptor de enchimento

- Comando da vélvula de enchimento defeituoso na electrénica

- Presséo da dgua muito baixa

Falha 8, falha no sistema do NTC

Se o valor da resisténcia do sensor de temperatura NTC - que

se encontra no termoéstato de seguranca - determina valores que

ficam abaixo ou acima de valores limite (p. ex. curto-circuito do

NTC ou interrupgéo de cablagens de ligagéo), aparece o codigo

de falha 8.

Possiveis causas:

- Escorreu agua no interruptor do terméstato com NTC

- Falhas de conex&@o

- Interruptor térmico com NTC defeituoso (vj. valores experimentais)

- Componente electrénico para a avaliagéo da temperatura
defeituoso

Valores experimentais do NTC:

10°C aprox. 97,9 KQ

30°C aprox. 38,5 KQ

50°C aprox. 16,5 KQ

65°C aprox. 9,1 KQ

25°C aprox. 48,4 KQ
40°C aprox. 25,0 KQ
60°C aprox. 11,0 KQ
70°C aprox. 7,1 KQ
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Manual Técnico
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9. ESQUEMAS DE CIRCUITOS

veja as paginas seguintes
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