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1. Generalidades

1.1 Caracteristicas gerais

Alimentacéo de energia
eléctrica

220 - 240 V/50 Hz (valores limites 187 + 254 V)

Consumo de energia total

2300 W (com elemento de aquecimento 2100 W)

Alimentacdo de agua

pressao min. /max. 5+ 80 N/cm?

Capacidade

12 jogos de louca

Dados de consumo

agua (em litros) 19 (progr. 4) 17 (progr. 6)

consumo de corrente kWh 1,4 (progr. 4) 1,4 (progr. 6)

Duracao do programa

minutos 90 (progr. 4) 75 (progr. 6)

Nivel de ruido

db (A) 33 (presséo acustica)

1.2 Exemplo de aplicacao

Sistemas de lavagem

alternado
impulso

Nivel da alimentacdo de agua

controlo "LMI" (equilibrio din&mico)

Aquecimento da agua

elemento de aquecimento escondido

Controlo da temperatura

sensor da temperatura

Tipologias de secagem

activa
turbo

Sistemas de seguranca /
alarmes

sistema de protec¢do contra 4gua completo e software

Moédulo de comando
electrénico

Placa de circuito impresso

comando principal (através do microprocessador)

Médulo de indicacédo / médulo
de comutacédo

interface usuério/aparelho

S6 para uso interno
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2. Caracteristicas das funcoes

L1

®OLs ®L7

L g@g ®OLs @Ls
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DGT_1 DGT_2 DGT.

! 12 § @ @
0 sSwi1 SwW2 SW3 SW4 SW5
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o

2.1 Painel de comando

2.1.1 Tecla LIG/DESL (SWO0)

[l Serve para ligar e desligar o aparelho.

[l Se a maquina de lavar louga for ligada, o display (Dgt) acende e eventualmente
também os diodos luminosos do abrilhantador e/ou do sal "L1" e "L2".

2.1.2 Diodo luminoso do abrilhantador (L1) (vermelho)
[J Acende se for necessario o reenchimento de abrilhantador.

[0 O controlo ocorre durante o decurso todo do programa. Porém, o diodo luminoso
de indicacdo do reechimento acende s6 se a porta do aparelho estiver aberta.

2.1.3 Diodo luminoso do sal (L2) (vermelho)
(1 Acende se for necessario o reenchimento do sal de regeneracao.

[J O controle ocorre durante o decurso todo do programa. Porém, o diodo luminoso
de indicacao do reechimento acende sé se a porta do aparelho estiver aberta.

[J Se tiver sido ajustado o nivel de regeneragédo 0 (sem regeneracgéo), este diodo
luminoso permanece sempre apagado.

2.1.4 Diodo luminoso do WRD (L3) (vermelho)

[0 Acende se for seleccionado um programa de lavagem com a funcdo de
prélavagem.

[] Indica que € necessario o reenchimento do respectivo dispositivo de dosagem de
detergente do WRD.

KUppersbusch
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2.1.5

2.1.6

2.1.7

2.1.8

2.1.9

2.1.10

2.1.11

2.1.12

Display [DGT_1] [DGT_2] [DGT_3] (verde)
[ Indicagdo em forma de letras e nimeros.
[ Indicagéo do nimero do programa.

[] Indicagio da contagem de tempo regressiva (em horas) no caso de pré-selecgéo
do inicio retardado do programa (1 a 12).

[ Indicagdo da contagem regressiva do tempo em decurso por intermédio do ponto
decimal a piscar.

[ Indicacdo do término do programa através dos segmentos (centrais) acesos.

|

Indicagcdo de um eventual estado de alarme.

Tecla de selecc¢éo do programa (SW1)
[0 Serve para ajustar o programa de lavagem desejado.

[0 O numero do programa indicado altera-se sucessivamente toda vez que a tecla for
premida.

Tecla ¥z carga "superior / inferior" (SW2)
[J Possibilita a optimizagéo do programa de lavagem no caso de pouca louca.

[0 A louca pode ser colocada facultativamente em um ou em ambos 0s cestos para
louga.

Diodo luminoso ¥ carga "superior” (L5) (verde)

[0 Acende quando houver louga somente no cesto superior e, por essa razdo, o
processo de lavagem estiver concentrado sobretudo neste cesto.

Diodo luminoso ¥ carga "inferior" (L6) (verde)

[] Fica aceso quando houver louga somente no cesto inferior e, por essa razéo, o
processo de lavagem estiver concentrado sobretudo neste cesto.

Tecla de selec¢cdo da SECAGEM (SW3)

[1 Possibilita 0 ajuste da funcéo de secagem desejada:
- activa
- secagem ecoldgica
- sem secagem.

Diodo luminoso da secagem "ECO" (L7) (verde)

[1 Acende quando a fungado adicional "Secagem ECO" for seleccionada.

Diodo luminoso "SEM secagem” (L8) (verde)

[0 Acende quando a fungéo de secagem tiver sido excluida.

S6 para uso interno
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___________________________________________________________________________________________________________________________________|
2.1.13 Secagem padréo
[0 Ambos os diodos luminosos (L7 e L8) permanecem apagados.

[0 Maquinas de lavar louca com o sistema de secagem ACTIVA realizam o sistema
de secagem activa.

[1 Maquinas de lavar louga com o sistema de secagem TURBO realizam o sistema
de secagem ventilada.

2.1.14 Tecla de pré-selecc¢ao do inicio retardado (SW4)
[1 Serve para o ajuste do inicio retardado do programa.

[0 Toda vez que esta tecla for premida (nimero de horas), retarda-se o inicio do
programa em uma hora a mais.

2.1.15 Tecla ANULAR/INDICACAO DO TEMPO RESTANTE (SW5)

FUNCAO

[0 carregando-se nesta tecla apos o inicio do programa de lavagem b (com a porta

do aparelho aberta), pode-se anular o programa de lavagem ajustado anterior-
mente.
Neste caso, o BESOURO soa (sequéncia_F) e no display aparecem, durante
2 segundos, trés segmentos acesos [ - - - ] que indicam o término do programa. A
seguir, € indicado de novo o programa de lavagem seleccionado anteriormente
com as respectivas funcdes adicionais.

[l Se esta tecla for premida durante a contagem regressiva do tempo em decurso
(pré-selecgédo do inicio do programa), a contagem do tempo é zerada. Todos os
outros ajustes permanecem armazenados.

No display é indicado o nimero do programa ajustado.
Agora o usuario pode alterar os ajustes, iniciar o programa de lavagem ou realizar
uma nova pré-seleccéo do inicio retardado do programa.

INDICACAO DO TEMPO RESTANTE

[l Se esta tecla for premida durante a fase de seleccdo do programa, ocorre a
indicacdo do tempo restante durante o tempo de funcionamento do programa
seleccionado.

Soltando-se a tecla, aparece no display o numero do programa seleccionado.

KUppersbusch
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2.2 Indicacao acustica (besouro)

O besouro piezoeléctrico montado na placa electrénica soa no inicio e no término do programa e - como
confirmacéo - toda vez que a tecla for premida.

Se o0 usuario quiser, ele pode desligar (desactivar) esta fungéo de indicac@o acustica através de uma
combinacéo de teclas.

Sequéncia_A: Premir a tecla Besouro soa 80 ms

Sequéncia_B; Inicio do programa Besouro soa 500 ms

Sequéncia_F: Término do programa  Sinal intermitente do besouro por 2 segundos
(500 ms LIG/ 500 ms DESL)

Sequéncia_E: Alarme Sinal intermitente do besouro por 15 segundos

(2 seg. LIG/ 3 seg. DESL)

2.2.1 Exclusédo da funcéo do besouro

A funcéo do besouro pode ser desactivada através da combinacéo de duas teclas distintas.
Desactivar e activar novamente a funcéo do besouro s6 € possivel na fase de seleccdo do
programa, no inicio do mesmo e com a porta do aparelho aberta.

®OLs ®L7

@ s
gg@@@ — %
o O Z % D @

SW1 Sw2 SW3 Sw4 SW5

L1

SwWo DGT

Para desactivar o besouro:

[0 cCarregar simultaneamente nas teclas "SW1" e "SW3" por no minimo 3 segundos.
A seguir, 0 besouro soa (sequéncia_A) para indicar a desactivagcao desta funcéo
adicional.

[l Tendo sido efectuada a desactivacdo do besouro, ndo se houve mais o sinal do
mesmo quando a tecla for premida, o programa for iniciado ou terminado e
quando surgir um estado de alarme.

Para activar o besouro novamente:

[0 cCarregar simultaneamente nas teclas "SW1" e "SW3" por no minimo 3 segundos.
Durante este tempo, ndo soa nenhum sinal do besouro. Depois disto, a fun¢éo do
besouro estd novamente activada.

O ajuste efectuado permanece armazenado também depois do aparelho ter sido
desligado. Ajuste padréo: besouro conectado.

S6 para uso interno
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2.3 Indicacao do tempo restante

A placa electrénica esta programada com um algoritmo que calcula o tempo restante do programa a ser
indicado no display.

Este sistema algoritmico considera:

0 Tempos fixos para as seguintes fases do programa:
0 Bombeamento
0 Lavagem / ciclos de lavagem com agua fria
0 Pausas do programa
0

Secagem

H Tempos variaveis para as seguintes fases do programa:
0 Alimentacdo de dgua

[l  Aquecimento da agua
e para a quantidade de louca existente na maquina de lavar louca

Os tempos fixos estdo determinados directamente para cada programa de lavagem.

Os tempos variaveis sdo alterados em todo programa de lavagem relativamente aos parametros
medidos nos programas de lavagem anteriores. Através disto, a duragao do programa de lavagem pode
ser alterada e adaptada correspondentemente as condi¢gdes sob as quais o aparelho trabalha.

Esta adaptacdo ocorre em tempo efectivo durante o decurso do programa de lavagem e, na verdade,
no fim de cada uma das fases do programa.

2.4 Falha da tensao de rede

A funcéo «falha da tensdo de rede» significa que todas as informacgdes referentes ao decurso e aos
parametros do programa ficam armazenadas no caso de uma repentina falha da tenséo de rede para
gue - assim que houver alimentacdo de tensdo novamente - o programa de lavagem possa continuar a
partir do ponto em que foi interrompido.

Principio da fungdo «falha da tenséo de rede»

No caso da ocorréncia de uma falha da tensdo de rede, todas as cargas eléctricas sdo desactivadas
simultaneamente e a energia armazenada no condensador é utilizada para armazenar os dados
operacionais no EEPROM. Através disto, o programa de lavagem interrompido pode - assim que houver

alimentacéo de tensdo novamente - ser prosseguido a partir de onde ele foi interrompido.

KUppersbusch
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2.5

Seleccao do programa - Realizacao do programa -
Término do programa (sem pré-seleccéo do inicio retardado do programa)

ole [FE7 o S
L3|@ ==

DGT_1 DGT_2 DGT.

L1

o

! 12 § @ @
0 sSwi1 SwW2 SW3 SW4 SW5

Seleccéo do programa

1.

Com a porta do aparelho aberta, carregar na tecla "SWO0" para ligar a maquina de lavar louga.

[l O display indica o programa realizado por Gltimo [P..] e as fun¢des adicionais
eventualmente seleccionadas pelo usuario.

0 Os diodos luminosos "L1" e/ou "L2" acendem eventualmente.

Para ajustar o programa de lavagem desejado, carregar na tecla "SW1" repetidamente.

[l O diodo luminoso "L3" acende no caso da seleccéo dos programas 2 e 3.

Carregar nas teclas "SW2" e "SW3" se quiser estas fun¢des adicionais.

[l Se for seleccionado o programa nimero 1 (amolecer), ndo pode ser ajustada nenhuma
outra funcéo adicional.

[l Para aindicacdo do tempo de funcionamento do programa, carregue na tecla "SW5".

Realizagédo do programa

4.

Depois de fechar a porta do aparelho, o programa de lavagem ajustado inicia auto-
maticamente.

[0 Um breve sinal acUstico (sequéncia_B) confirma o inicio do programa.

No inicio do programa (porta do aparelho fechada), € indicado no display o tempo que resta até
o término do programa. Todos os diodos luminosos estdo apagados.

Estando a porta do aparelho aberta, é indicado no display o tempo que resta até o término do
programa.

[l Osdiodos luminosos "L1" e/ou "L2" acendem eventualmente.

[0 cCarregando-se na tecla "SW1", é indicado o programa de lavagem em decurso.

[l Os diodos luminosos "L5", "L6", "L7" ou "L8" acendem se as respectivas functes
adicionais tiverem sido seleccionadas.

[l Todas as teclas estio desactivadas, excepto a "SW1" e a "SW5".

Para anular o programa de lavagem em decurso, carregue na tecla "SW5".

S6 para uso interno
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Término do programa

8. No término do programa de lavagem, o besouro emite um sinal acustico (sequéncia_F).

[l O término do programa de lavagem é indicado no display através de 3 segmentos [- - -]
acesos.
[l Todos os diodos luminosos se apagam, com (eventual) excepcdo dos diodos luminosos
"L1" e "L2".
[l Todas as teclas estdo desactivadas, excepto a tecla "SW1".
9. Agora, a maquina de lavar louca pode ser desligada carregando-se, para isso, na tecla "SWO0"

ou - com a porta do aparelho aberta - pode-se ajustar um novo programa de lavagem
carregando-se, para isso, na tecla "SW1".

[l Carregando-se uma vez na tecla "SW1", a maquina de lavar louca volta para as
condicbes de funcionamento ajustadas anteriormente com as respectivas funcdes
adicionais.

2.7 Ajuste do sistema de descalcificacdo da agua

Uma alteracéo do grau de dureza so é possivel antes do inicio do programa de lavagem.

L1(© OLs OLu7
ol eses
L3|@ Lni ‘ ——
o ! 1”2 84 @ @

SW0 DGT O ~—~ —~
sSwi1 SW2 SW3 Sw4 SW5

Para alterar o grau de dureza:

1. Ligar a maquina de lavar louca (estado de ajuste).

2. Manter as teclas "SW2" e "SW3" carregadas simultaneamente durante no minimo 5 segundos.
No display aparece [L . .]:

[l Dgt 1=[L] (fica a piscar)
[l Dgt 2 =apagado
[l Dgt_3 =indicacdo do grau de dureza ajustado (digito de 0 até 9)

gﬂ@g Exemplo: Indicagéo do grau de dureza ajustado na fabrica.

3. Para alterar o ajuste, carregue dentro de 5 segundos na tecla "SW3" distinguivel através do
diodo luminoso L8 que fica a piscar. Todas as outras teclas estdo desactivadas.

KUppersbusch
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[l 5 segundos depois da tecla "SW3" ter sido premida pela Ultima vez, a maquina de lavar
louca armazena o grau de dureza ajustado e, entdo, volta automaticamente para 0 modo
de funcionamento anterior.

[0 O grau de dureza ajustado permanece armazenado também depois do aparelho ter sido
desligado.

[0 Ajuste de fabrica: grau de dureza 4.

2.7.1 Programa de regeneracéao especial

Com o novo sistema de descalcificagdo da agua IWMS, o grau de dureza pode ser ajustado para um
Unico programa de lavagem da seguinte forma (Calculo dos intervalos de ciclos a partir de um programa
com 5 fases de alimentacéo por ciclo):

Grau de Ciclos auténomos Fases de Dureza da agua Dureza da 4gua
dureza aliment. tratada °F tratada °A
(TH) (dh)
0 sem regeneracao - 0-8 0-4
1 8 ciclos: regeneracdo no 40 9-14 5-8
9° ciclo
2 6 ciclos: regeneracgéo no 30 15-20 9-11
7° ciclo
3 4 ciclos: regeneragéo no 20 21-30 12 - 17
5° ciclo
4 3 ciclos: regeneracdo no 15 31-40 18 - 22
4° ciclo
5 2 ciclos: regeneracgédo no 10 41 - 50 23-28
3° ciclo
6 1 ciclo: regeneracéo no 5 51 -60 29-33
2° ciclo
7 0 ciclo: regeneracdo em cada 1 61-70 34 -39
um dos ciclos
8 0 ciclo: regeneracédo em cada 1 71-80 40 - 45
um dos ciclos
9 0 ciclo: regeneracéo em cada 1 81-120 46 - 70
um dos ciclos

[l A contagem de ciclos para a realizac&o do programa de regeneragéo "especial" baseia-se
no nimero de fases de alimentagdo e ndo no ndmero actual de ciclos. Desta maneira,
este processo nao é dependente do nimero e tipo dos programas realizados.

S6 para uso interno
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[l No caso de alteracdo do grau de dureza, no programa seguinte é realizado auto-
maticamente uma descalcificacdo da agua, independentemente de quantas fases de
alimentacéo foram realizadas até entéo.

[l Com a nova placa de circuito impresso, no primeiro programa de lavagem ¢ realizada
automaticamente uma regeneracéo, independentemente do grau de dureza ajustada.

Observagdo: O Time-Out da valvula magnética da regeneracdo esta determinado para
10 minutos.

[l Depois de um processo de regeneracdo, a alimentacdo de agua seguinte é realizada
automaticamente com uma fase de alimentacao estatica de 45 segundos (ao invés de
30 segundos).

KUppersbusch
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2.8 Lavagem: com carga total / com meia carga

Relativamente a distribuicdo da loucga, os ajustes de série das fases de lavagem alternadas podem ser
alterados carregando-se na tecla "2 CARGA" (SW2).

As duragbes das fases de lavagem alternadas estéo determinadas ja de fabrica.

Duracao das fases de lavagem alternadas com carga total e com meia carga

Fase do programa Cargatotal 1 |

Y2 carga 1t [

Y carga |

Braco de Bracgo de Bracode | Bracode | Bracode | Bracode
esguicho esguicho esguicho | esguicho | esguicho | esguicho
superior inferior superior inferior superior inferior
t = seg. t = seg. t = seg. t = seg. t = seg. t = seg.
PRE-LAVAGEM 25 25 40 25 25 40
LAVAGEM 25 25 40 25 25 40
PAUSA 25 25 40 25 25 40
CICLOS DE
LAVAGEM A FRIO *) 25/40 25 40 25 25 40
CICLOS DE
LAVAGEM A 25/40 25 40 25 25 40
QUENTE *)
Explicagdo dos simbolos:
Tl = Funcéo de alternancia equilibrada
gl = Funcgédo concentrada no cesto de louca superior
t 0= Func¢édo concentrada no cesto de loucga inferior
*) Funcéo de alternancia variavel (variante especifica, veja tabela dos programas)

Carregando-se na tecla "%2 CARGA™:

¢ O ciclo de pré-lavagem é realizado nos programas 3, 4, 6 e 9.

¢ O bombeamento completo da 4gua realizado na pré-lavagem é substituido, no programa 2, pelo
bombeamento parcial.

¢ Emtodos os programas (a excepcédo do programa 8) é realizado um ciclo a menos de lavagem com
agua fria.

S6 para uso interno
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2.9 Especificacdes dos accionamentos e dos sensores

2.9.1 Componentes

Tipo de componente Poténcia absorvida Tipo do comando

Bomba de circulagao max. 250 W Triac & relé

Bomba da lixivia méx. 100 W Triac & relé
Elemento de aquecimento lavagem méx. 2300 W Relé
Vélvula magnética da alimentagéo de agua max. 10 W Triac
Valvula magnética do Reset / da ventoinha max. 10 W Triac
Vélvula magnética do detergente / do max. 10 W Triac

abrilhantador
Vélvula magnética da regeneracéo / da lavagem max. 20 W Triac
de resina

2.9.2 Sensores

Tipo de sensor Tipo de leitura Tipo de componente
Sensor do sal digital 5 Volt Reed
Sensor do abrilhantador digital 5 Volt Reed
Sensor da temperatura anéalogo 5 Volt NTC
Sensor taquimétrico frequéncia 5 Volt Gerador taquimétrico
Sensor do bloqueio da porta digital, alta-tenséo Interruptor
Sensor da protec¢do contra escoamento digital, alta-tenséo Interruptor

2.10 Funcionamento do motor

Esta maquina de lavar louca esta equipada com um motor monofésico assincrono com velocidade
variavel.

Uma sonda taquimétrica instalada no motor detecta constantemente a velocidade do motor e transmite-
a ao sistema de controlo electronico.
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Medicdo da velocidade do motor

¢ O funcionamento do motor é controlado pelo sistema de controlo electrénico que altera a
velocidade do motor para a optimizagc&o de cada um dos programas de lavagem.

¢ O sinal transmitido pelo sensor taquimétrico ao sistema de controlo electrénico (microprocessador)
sinaliza a velocidade do motor.
O microprocessador realiza uma série de calculos através do sistema de "estrangulamento de
alimentagéo"” e, entdo, conecta o triac para gerar a velocidade correspondente.

¢ Durante o programa de lavagem, entram em ac¢éo as seguintes velocidades do motor:

O

I I I O

1600 R/min.:
1900 R/min.:
2100 R/min.:
2300 R/min.:
2700 R/min.:

Caracteristicas

O

OO 0OOd

Alimentacéo:
Condensador:
Sentido de rotagéo:
Fase de lavagem:

rotinas de protec¢éo contra variagdo brusca da presséo

acima de tudo na pré-lavagem e nas fases de lavagem com agua quente
acima de tudo no ciclo de lavagem com agua quente

acima de tudo nos ciclos de lavagem com agua fria

na lavagem por impulsos

220-240V 50Hz

4uF

bidireccional

contra o sentido dos ponteiros do relégio

Fase de bombeamento: no sentido dos ponteiros do reldgio
Y O ——
RA RM
X R
~ P~
= I @ (e
o un
™~ ~
= R
e
*—||—o 'E'E‘
3 ) B @
o] (o}
A L
"“O"‘ ~!

Lavagem / bombeamento

As funcbes de LAVAGEM e de BOMBEAMENTO séo activadas através da alimentagéo alternada do
enrolamento principal (RM) e do enrolamento auxiliar (RA).

O controlo do circuito do motor cabe a placa electronica que:

¢ alimenta ambos os enrolamentos e determina a velocidade de rotacdo através do TRIAC (TY1);
¢ determina a alimentacéo alternada de ambos os enrolamentos através do RELE (R1).
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O circuito de conexdo do motor funciona da seguinte forma:

Fase de LAVAGEM
O RELE ndo alimentado
Fase de BOMBEAMENTO

O RELE alimentado

Lavagem alternada

A FUNCAO DE LAVAGEM ALTERNADA é realizada através da alimentacéo do motor por um sistema
de controlo que - no funcionamento de ambos os bracos de esguicho - prevé determinadas pausas de
duracéo fixada.

LMI

f

ill
il

0.5sec -—)

Lavagem por impulsos

Na FUNCAO DE LAVAGEM POR IMPULSOS, o motor é alimentado alternadamente e com duas
velocidades de rotacdo diferentes por um sistema de controlo. Estas fases s@o interrompidas por
impulsos breves (ap8s cada intervalo de (t) = segundos ocorre um impulso de (t) segundos)

Lavagem por impulsos Braco de esguicho Braco de esguicho
superior inferior
Velocidade do moto (R/min) 1900 1900
Intervalos (t) 3 + 5 seg. 4 seq.
Impulsos (t) 0,6 + 0,9 seg. 0,8 seg.
Velocidade do motor (R/min.) 2700 2700
R/min. IMPULSOS .ﬁ
2700
A /\ IMPULSOS
1900 x!:
T
Seg. 3-5
Seg. 06-09

Seg. 4 |
Seg. 0.8
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2.10.1 Proteccao contra variacado brusca da presséo

0 Se nas fases de lavagem com agua quente o funcionamento do motor for interrompido
através do abrir e fechar da porta do aparelho, podem ocorrer variagdes bruscas da
pressado quando o motor for colocado novamente em funcionamento.

H Uma variacdo brusca da pressdo pode ter como consequéncia o vazamento de agua
pela vedacéo da porta.

H A placa electrénica realiza um processo de controlo especial para controlar o funciona-
mento do motor e evitar as variagdes bruscas da presséo.

0 Este processo de controlo prevé uma fase (aprox. 20 segundos) em que o0 motor
funciona com uma velocidade de 1600 R/min.

H Este processo sO ocorre nas fases de lavagem e na continuacdo do programa de
lavagem apés uma falha da tenséo de rede, respectivamente apds a porta do aparelho
ter sido aberta e fechada novamente.

H Nesta fase, todas as cargas de poténcia estdo desactivadas.

2.11 Alimentacédo de agua

O novo software possibilita - nas maquinas de lavar louca que estdo equipadas com um motor com
sensor tequimétrico - o controlo da alimentag&o de agua por intermédio de um sistema para a deteccao
da velocidade de rotacdo do motor "RVM".

A fase de alimentacao esta subdividida em trés subfases:
a) Alimentacao estatica

b) Alimenta¢&o dinamica

c) Alimentacdo complementar

a) Alimentacéo estética
0 A valvula magnética da alimentacéo abre e a 4gua escoa para o recipiente de lavagem.

0 A duracéo da fase de alimentacao esta fixada para 30 segundos (45 segundos se no
programa de lavagem precedente foi realizado um processo de regeneragéo). A esta
fase segue uma:

b) Alimentacdo dindmica

0 Durante a alimentac¢do dindmica de &gua, a quantidade de agua necessaria para o
funcionamento correcto do circuito de 4gua escoa para o colector de agua.

0 O circuito de agua funciona correctamente se a quantidade de agua contida no colector
de agua possibilitar um funcionamento silencioso e continuo da bomba sem alteracdes
de velocidade e formacéo de cavitacéo.

0 Ao ser atingido este estado de funcionamento, a maquina de lavar louca encontra-se
no estado de equilibrio dinamico.

0 No caso de formacéo de cavitagdo, a velocidade do motor é acelerada.
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0 A dimenséo da formacéo de cavitacdo pode ser medida comparando-se a velocidade
do motor efectiva com uma velocidade objectiva determinada.
Através desta comparagdo, pode-se comprovar a "falha de velocidade". E, na verdade,
isto ocorre se 0 motor girar mais rapido do que a velocidade objectiva.

Neste momento, o sistema reconhece uma possivel formacéo de cavitacdo, sendo que sdo considera-
dos dois parametros:

1. Falha de velocidade
2. Duracéo da formacéo de cavitacdo

1. Falha de velocidade
H A falha de velocidade precisa ser maior do que o respectivo valor limiar.

0 Para comprovar esta formagdo, o sistema de controlo electrénico soma o valor da
velocidade objectiva com o valor limiar.

Velocidade objectiva Valor limiar Falha de velocidade
R/min. R/min. R/min.
2300 40 > 2340
2. Duracdo da formacéo de cavitacdo

Resultados de testes indicaram que uma formacgao de cavitagdo tipica dura normalmente
cerca de 200 mseg.

A tarefa deste sistema é, portanto, reconhecer uma formagdo de cavitacdo e determinar o
momento exacto em que o circuito de agua atingiu o equilibrio dinamico.

Para reconhecer a ocorréncia de uma formacao de cavitagdo, precisa ser detectada uma
falha de velocidade em que acontecam os seguintes parametros:

H Falha maior do que o valor limiar

H Duracdo de mais do que 200 mseg.

Deteccao do nivel da 4gua "LMI"

Se o sistema de controlo da alimentagdo de 4gua detectar o estado de equilibrio dindmico,
ele realiza uma série de testes para verificar a estabilidade deste estado de funcionamento e
para comprovar se o nivel de agua "LMI" foi atingido.
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Controlo da estabilidade:
Esta fase de controlo estende-se por um tempo de no maximo 20 segundos, na qual:
0 O nivel da 4gua "LMI" é tido como atingido se, por mais do que 20 segundos, néo for

comprovada nenhuma formacgdo de cavitagdo. Com isso, a fase da alimentagéo
dindmica de agua esta encerrada e a fase da alimentacdo complementar de &gua inicia;

0 Se for comprovada uma formagdo de cavitacdo (dentro do tempo fixado de
20 segundos e maior do que 200 mseg.), a valvula magnética da alimentacéo abre-se
em intervalos para deixar entrar mais agua .

0 Depois disto, os testes de estabilidade séo repetidos.

Duragéo da alimentacéo

A duracdo méxima total de alimentacédo é de 2,5 minutos. A vélvula magnética pode estar
aberta durante este tempo que abrange as seguintes fases de alimentacao:

a) Fase de alimentacgéo estatica
b) Fase de alimentacdo dinamica

Além disso, foi fixado um tempo maximo de 4 minutos, no qual um Time-Out entra em ac¢ao
e coloca o aparelho num estado de alarme se o equilibrio dindmico "LMI" ndo for atingido
dentro da fase de alimentag&o dindmica devido a formagéo de cavitacao.

Alimentacdo complementar de agua

Se o nivel LMI estiver atingido, é realizada uma alimentacdo de 4gua adicional de diferente
duracéo (aprox. 3 + 5 seg.) que se distingue de fase para fase.
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3. Sistemas de seguranca, de controlo e de alarme

3.1 Descricao dos sistemas de seguranca e de alarme

Uma série de sistemas de seguranca ficam activados durante o decurso do programa de lavagem para
a proteccao de todos os componentes do aparelho.

Se um dos sistemas abaixo relacionados entrar em ac¢éo (p. ex. no caso de um estado de funciona-
mento que pode prejudicar o funcionamento do aparelho) é activada uma func¢éo Time-Out que efectua
a interrupcéo do programa de lavagem. Indicagbes Opticas no painel de comando e um sinal acustico
(besouro) indicam que um estado de alarme foi activado.

Sistemas de seguranca Interrupcéo do Reset do Cadigo de
programa programa autom. alarme
Sensor NTC curto-circuitado Sim N&o Al
Circuito do sensor NTC aberto Sim N&o A2
Aumento da temperatura Sim N&o A3
I?rotec. contra escoamento da Sim Sim Ad
agua
Cor]trolo do nivel da alimentacéo sim sim AS
de agua
N&o ha bombeamento Sim N&o A6
Motor de bombagem bloqueado Sim N&o A7
Triac do motor curto-circuitado Sim N&o A8

Se um Time-Out entrar em accao, aparece o respectivo codigo de alarme no display e o besouro emite
um sinal acustico (sequéncia_E).

No caso de um estado de alarme:
0 Os trés digitos no display indicam o respectivo cédigo de alarme.
0 Todos os diodos luminosos se apagam.
D Todas as teclas (SW1, SW2, SW3, SW4, SW5) ficam desactivadas.
0 A funcéo ANULAR néo pode ser executada.
Para eliminar o estado de alarme, desligue o aparelho carregando na tecla "SWO0".

Se atecla "SWO0" for premida novamente para voltar a ligar o aparelho, podem surgir (dependentemente
do alarme ocorrido) duas condi¢des de funcionamento diferentes:

1. Reset automatico do programa "Sim" (Alarmes A4, A5):
O programa de lavagem esta anulado. Pode-se repetir 0 mesmo programa ou ajustar um novo
programa.

2. Reset automatico do programa "Nao" (Alarmes Al, A2, A3, A6, A7, A8):

O programa de lavagem é interrompido e, entdo, prosseguido a partir de onde ele foi
interrompido.

Observacdo: Em ambos os casos, se houver nova ocorréncia de falha de funcionamento, o
aparelho retorna ao estado de alarme.
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3.2 Descricao dos sistemas de controlo

3.2.1

3.2.2

Controlo do sensor da temperatura NTC

Este sistema de alarme fica activo desde o término da primeira fase de alimentagéo de
agua do programa ajustado até o término da Ultima fase de lavagem.

A impendéancia do sensor NTC é controlada constantemente.

No caso de valores demasiadamente altos (igual + 85 °C) ou demasiadamente baixos
(-5 °C) em relacéo a conversédo de temperatura/impendéancia realizada pelo comando
electrénico, é activado um alarme.

ALARME [A 1] (curto-circuito)
ALARME [A 2] (circuito aberto)

Possiveis causas:

a.Sensor / cablagem curto-circuitados

b.Sensor / cablagem separados, interrompidos
c.Temperatura demasiadamente baixa (< -5 °C)
d.Temperatura demasiadamente alta (< +85 °C)

Controlo do aumento da temperatura

Este processo de controlo esta subdividido em trés fases:
1) No 1.° minuto da fase de aguecimento

Se nesta margem de tempo o sensor de temperatura NTC detectar um aumento da
temperatura da 4gua de 7 °C acima da temperatura de saida, é activado um alarme.

2) A partir do 2.° minuto da fase de aquecimento

A partir deste momento, é calculado um tempo de aquecimento minimo para o alcance
da temperatura prevista, sendo que é permitido um aumento de temperatura minimo
de 5 °C por minuto .

Se a temperatura da 4gua prevista for atingida antes do decurso da duragdo minima
fixada, significa que foi ultrapassado um aumento de temperatura de 5 °C por minuto
e, por isso, é activado um alarme.

3) Aumento da temperatura demasiadamente fraco

Para o aquecimento da agua foi fixado um tempo de aquecimento maximo de
45 minutos. Se nesta margem de tempo a agua nao for aquecida na temperatura
prevista para o programa ajustado, é activado um alarme.

ALARME [A 3]
Possiveis causas:

a. Baixa circulagdo de dgua no colector de agua
b. Sensor NTC defeituoso / mal posicionado /
contacto térmico demasiadamente fraco

Filtro principal entupido

Formacéo de espuma demasiadamente forte
Resisténcia de aguecimento separada
Termostato de seguranca aberto

o ao
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3.2.3 Sistema de proteccéo contra escoamento da agua

Este sistema de controlo fica activo durante todo o programa de lavagem (a excepcao
das fases de alimentacéo de agua).

Um sensor de flutuador mecénico posicionado no fundo do aparelho e conectado em
série com a valvula magnética da alimentagdo de agua, activa um microinterruptor que
interrompe a alimentac&o de corrente eléctrica da valvula magnética.

A accao do sensor € detectada pelo sistema de controlo electrénico e a bomba da
lixivia é colocada em funcionamento durante 1 minuto. A seguir, é activado um alarme.

ALARME [A 4]
Possiveis causas:

a. Vazamento de agua pela vedacao do colector de 4gua /
pelas diferentes conexdes /
b. Flutuador bloqueado mecanicamente

3.24 Controlo do nivel da alimentag&o de agua
Trata-se de um Time-Out que fica activado durante as fases de alimentacdo de &gua.

Apbs o decurso do tempo fixado ("T"), o sistema de controlo desliga definitivamente a
vélvula magnética da alimentacdo de 4gua. O tempo maximo de abertura ("T") da
valvula magnética esta fixado para 2,5 minutos, sendo que foram considerados o
débito maximo da véalvula magnética da alimentagéo de agua (4 I/min) e o volume de
transbordamento do aparelho (aprox. 11 1)

Nas fases de alimentacdo complementar, o Time-Out é de 1/2T (metade do tempo).A
contagem do tempo "T" inicia com a abertura da valvula magnética e termina assim
gue o equilibrio dindmico for atingido (nivel da agua "LMI").

ALARME [A 5]
Possiveis causas:
Torneira da mangueira de alimentacgéo fechada
Pressao da rede < do que 0,3 bar
Accdo do dispositivo Aqua-Stop
Accdo do dispositivo de proteccao contra transbordamento de
agua
Vélvula solendide da alimentacao / ligagBes interrompidas
Mangueira de unido entre o colector de 4gua e o SICA entupida
Filtro circular entupido
Efeito do sifdo na mangueira de descarga
Jogo de rodas méveis da bomba: atrito / soltas
Sensor do gerador taquimétrico defeituoso

apop

~Toa ™o

3.25 Controlo do bombeamento imperfeito
Este Time-Out fica activo durante todas as fases de bombeamento de agua.
A duragdo méaxima de bombeamento ("T") € de 60 segundos.

Se durante a fase de bombeamento o nivel da agua "LMD" néo for atingido dentro do
tempo ("T") fixado, é activado um alarme.

ALARME [A 6]
Possiveis causas:

a. Instalacdo de bombeamento ndo conforme (entupida/
bloqueada)

b. Bomba da lixivia defeituosa (dificuldades na colocagao em
funcionamento)

C. Vélvula de flutuador no recipiente de resina aberta

d. Saida da bomba de lixivia entupida / bloqueada

KUppersbusch

Sé para uso interno -
O CORACAO DE UMA BOA COZINHA



24

Manual Técnico - IGV 689.1

3.2.6

3.2.7

3.2.8

3.2.9

3.2.10

Controlo do rotor bloqueado da bomba

Este sistema de controlo fica activo durante todo o programa de lavagem.

Se houver um rotor bloqueado, este é detectado pelo sensor taquimétrico. Este
também possibilita reconhecer um gerador taquimétrico defeituoso da seguinte forma:

Se o motor estiver ligado, ele precisa atingir uma velocidade de 2000 R/min. dentro de
5 segundos. Se este nao for o caso, € activado um alarme.

ALARME [A 7]
Possiveis causas:

Enrolamento do motor curto-circuitado
Enrolamento do motor interrompido

Motor blogueado mecanicamente

LigagOes eléctricas interrompidas / soltas
Sensor taquimétrico defeituoso / curto-circuitado

Pooow

Controlo do curto-circuito no Triac do motor

Este sistema de controlo fica activo durante todo o programa de lavagem.

Este sistema de controlo electrénico verifica se o0 motor é alimentado correctamente e
detecta o motivo de um eventual surgimento de falha de funcionamento.

Se o microprocessador detectar um sinal do sensor taquimétrio que indica que o motor
esta em funcionamento quando ele na verdade deveria estar desligado, € activado um
alarme.

ALARME [A 8]
Possiveis causas:

a. Triac da placa electronica curto-circuitado

Controlo da porta aberta do aparelho

O controlo ocorre através de um sensor de alta-tens@o que esta conectado a jusante
ao interruptor da porta.

Se a porta do aparelho for aberta, todas as cargas eléctricas sdo desactivadas
automaticamente (motor, elemento de aquecimento, etc.). O sistema de controlo
eléctrico reconhece que a porta do aparelho esta aberta e armazena a fase do
programa realizada.

Controlo do nivel do abrilhantador

Este sistema de controlo consiste de um sensor Reed que é activado através de um
flutuador posicionado no recipiente do abrilhantador.

Controlo do nivel do sal

Este sistema de controlo consiste de um sensor Reed que é activado através de um
flutuador posicionado no recipiente de sal.
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4. Service: Programas de diagnose e funcdes adicionais

25

4.1 Programa de diagnose dos componentes

O programa de diagnose esta subdividido em duas partes:

[l A 12 parte fornece ao técnico do Servico de Assisténcia Técnica uma a série de
informacdes a respeito do estado da maquina de lavar louca.

[l A 2aparte possibilita o teste de funcionamento dos componentes eléctricos.

SwWo

L1

©
gé@%ﬁ

DGT_1 DGT_2 DGT.

DGT

|
O
sw1

®OLs ®L7
®OLs @Ls
]

B O @

Sw2 SW3 Sw4 SW5

Ajuste do programa de diagnose dos componentes:

Com a porta do aparelho aberta e 0 aparelho desligado (fase de ajuste)
1. Carregar simultaneamente nas teclas "SW1" e "SW4" e manté-las assim.

2. Carregar na tecla "SWO0" e ligar a maquina de lavar loucga.

[l Apds cerca de 5 segundos, todos os segmentos do display acendem e o BESOURO
emite um sinal acustico por 5 segundo (sequéncia_B) que confirma o inicio do programa
de teste.

A 12 parte do programa de teste d& sucessivamente as seguintes informacoes:

VERSAO DO SOFTWARE
O display indica o seguinte:

a)

HAE

DGT_1&DGT 2

DGT 3

Exemplo:[.4] =

[. . .] um ou dois digitos (0 a 99)
[.]umaletra (A,B,C,D,E,F)

Versédo do software da placa electrénica
(Maquina de lavar louga: 12 geracao)

Sé para uso interno
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Se atecla "SWL1" for premida novamente, o display indica o seguinte:

b) AJUSTES DE FABRICA ESPECIFICOS AO COMPRADOR;
AJUSTES DO SERVICO DE ASSISTENCIA TECNICA

O display indica o seguinte:

DGT_1&DGT_2 [ - -.]os segmentos centrais acendem
ggg DGT_3 [.]Jumdigito [0, 1, 2, 3] que indica func¢des adicionais

eventualmente conectadas

o [%) [+]

Exemplo: [--0] = nenhuma funcéo adicional conectada
(ajuste padrao de fabrica)

C) O NUMERO DE PROGRAMAS DE LAVAGEM REALIZADOS

O display indica em duas fases subsequentes o niimero de programas de lavagem
realizados pela maquina de lavar louga:

0t Tt DGT_1= [C..](programas)
DGT 2= digito (milhar)
DGT 3= digito (centena)
e entdo, apos a tecla "SW1" ter sido premida:
DGT 2= digito (dezena)
DGT 3= digito (de um)
O numero total de todos os programas de lavagem resulta da soma das indicacdes
do display.

Exemplo: [C15]+[.13]=1513 programas

d) ALARME OCORRIDO POR ULTIMO

O display indica o cédigo do alarme ocorrido por Ultimo da seguinte forma:

g@g DGT_1= [ A..]apiscar (abreviatura para ALARME)
0t Yot To DGT_2 = [..]apagado

DGT_3= [.] (codigo do alarma) [1,2,3,4,5,6,7,8]

Exemplo: [ A, 4 ] = alarme da protecgdo contra transbordamento da agua
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Na 22 parte s&o dadas sucessivamente as seguintes informacgdes:

Para o0 acesso ao programa de diagnose dos componentes, carregue de novo na
tecla "SW1".

COM A PORTA DO APARELHO FECHADA:
D Carregar novamente na tecla "SW1" para verificar sucessivamente o
funcionamento correcto dos seguintes componentes eléctricos:

e) O display indica o seguinte:
DGT_1 & DGT_2= [Cd.] (abreviatura: progr. de diagnose dos componentes)
DGT_3= [ .] (c6digo do componente) (0,1,2,3,4,5,6,7,8)
0. Valvula solendide da alimentacdo de agua (Time-Out
LA 60 segundos)
1. Distribuidor de detergente e de abrilhantador incorporado

(Time-Out 60 segundos)

Motor da bomba de circulacdo (Time-Out 60 segundos)
Elemento de aquecimento (Time-Out 20 segundos)
Ventoinha (Time-Out 60 segundos)

Valvula solendide da regeneracao e da lavagem de resina
(Time-Out 60 segundos)

6. Motor da bomba de lixivia (Time-Out 60 segundos)

agrwbd

Observagdo : Os caddigos 7, 8 e 9 que aparecem no display estédo desactivados.

No fim do programa de teste:

- O display e todos os diodos luminosos ficam acesos durante 2 segundos.
- O BESOURO emite um sinal acustico (sequéncia_B) e

- o display indica novamente o cédigo da versdo do SOFTWARE[...].

Para sair do programa de diagnose, carregue na tecla "SWO0".

4.2 Programa de diagnose das fungoes

O objectivo do programa de diagnose das funcdes é, fornecer ao técnico da Assisténcia Técnica a
possibilidade de um teste rapido das fun¢bes de todas as subfases do programa de lavagem através
de um funcionamento sequencial de cada uma das fases do programa de lavagem.

Cada fase do programa compde-se de varias subfases.
Desta forma, todas as funcdes realizadas durante um programa de lavagem podem ser verificadas

através do decurso sequencial de cada uma das subfases do programa. Uma subfase também pode
ser saltada de tal forma que somente as fungdes desejadas sejam verificadas e as restantes excluidas.
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Fases do ciclo de um programa de lavagem

Fases do programa

Pré-lavagem Lavagem princ. 1.L Secagem
8T 8°C
52°C 5z°c / 520C
Detergente Regener. * * Abrilhantador

A cada subfase esta atribuido um codigo de identificagéo especifico que € indicado no display durante
o decurso do programa de teste.

Composicgao das subfase do programa

(Exemplo: 5°. ciclo de lavagem e secagem)

CODIGOS das subfases do programa

Subfases do programa ) " )
[F d 0]=Alimentacdo de &gua

Bombeamento Pausa
Alimentacao de agua * * Ventoinha

Bombeamento
ﬁ Lavagem Pausa

[F d 1]=Bombeamento da agua

[F d 2]=Lavagem alternada
Aquecimento da 4gua

TO4HW!W

[F d 3]=Ventoinha

Regeneracéo 4 4Enxaguadura

[F d 4]=Pausa

Apés o inicio do programa de diagnose, o display indica o cédigo das subfases realizadas. Subfases
individuais podem ser saltadas desde que seja seguido o decurso do programa determinado.

O display indica o seguinte:

DGT_1 & DGT 2= [ Fd.] (abreviatura para o programa de diagnose

B - das funcdes)
DGT_3= [0,1,2,3,4] um digito para a subfase

do programa realizada

Exemplo: [Fd1]= Bombeamento da 4gua
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IndicacOes para o Servigco de Assisténcia Técnica

Pode ser seleccionado qualquer programa para a realizacdo do programa de diagnose. Recomenda-
se, no entanto, seleccionar o programa nimero 10 (ESQUENTA-PRATOS).

Este programa é ideal, pois ele abrange duas fases do programa (lavagem e secagem). Nestas duas
fases do programa sdo realizadas todas as subfases necessarias para a verificagdo das funcgdes
principais.

Durante o decurso da subfase [ F d 2 ], também podem ser verificadas as fun¢des de aquecimento e a
de regeneracéo (veja diagrama "Constituicdo das subfases do programa"). Para isso, primeiramente
precisa-se ajustar o grau de durezano[L.9].

Ajuste do programa de diagnose das funcgdes:

Com a porta do aparelho aberta e a maquina de lavar louca desligada (estado de ajuste).
1. Carregar simultaneamente nas teclas "SW1" e "SW5" e manté-las assim.
2. Ligar a maquina de lavar louga com a tecla "SWO0".
[0 Apé6s aprox. 5 segundos, o0 BESOURO emite um sinal acUstico durante 5 segundos
(sequéncia_B) para confirmar o acesso ao programa de diagnose.
[l Odisplay [ - - -] indica alternadamente o programa realizado por Gltimo (p. ex.: programa
3)easletras'Fd“[P3]1& [F d .]

3. Ajustar o programa namero 10 (ou um outro).

[l No display é indicado alternadamente [P 10] &[F d .].

4. Feche a porta do aparelho para iniciar o programa de diagnose.

[l Oinicio do programa é confirmado por um sinal do BESOURO (sequéncia_B).

[0 Nodisplay é indicado [ F d 1] (nimero da subfase), uma vez que depois de todo inicio de
programa ocorre uma fase de bombeamento.

5. Carregue na tecla (SW1) para passar para a proxima subfase.
[0 Se atecla (SW1) nio for premida, é realizado o decurso normal do programa de acordo
com o diagrama do programa.

[l Se a maquina de lavar louca for desligada, assim que ela for ligada novamente ocorre a
saida do programa de diagnose e o programa de lavagem normal é prosseguido a partir
de onde ele foi interrompido.

[0 O término do programa é indicado no display através de trés segmentos acesos [ - - - ].
[0 Para sair do programa de diagnose, carregue na tecla "SWo0".

Os sistemas de segurancga ficam activos durante o programa de diagnose. No caso de ocorréncia de
falhas de funcionamento, o respectivo cddigo de alarme é indicado no display.
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4.3 Opcoes para melhorar o resultado de lavagem

Para modificar os parametros de lavagem, o acesso foi alterado. Isto é dependente da electrdnica

instalada.

Magquinas de lavar louca: Fabricagdo de Out/98 - N°. de série 843 ...

Identificacdo do SOFTWARE

até Nov/98 - série 847

Update

[-7E] Electrénica melhorada
Actualizacdo da indicag&o do curso res-
tante depois da falha de corrente eléctrica
[-8E] (antes ndo funcionava sempre)

Desligamento da fung&o do besouro
(Funcéo foi desactivada anteriormente)

Méaquinas de lavar louca: Fabricacéo a partir de Nov/98 - N°. de série 848

Identificacdo do SOFTWARE

[-9E]

Update

Modificacdo do acesso ao programa de
diagnose. (Antes desta alteracao, o
técnico sé podia chegar ao programa de
diagnose casualmente.)

Inicio incorrecto da combinacéo de dosa-
gem. (Em alguns casos, a combinagéo de
dosagem abria durante a alteracdo do
sentido de rotacdo do motor)

A porta precisava ser aberta e a maquina de lavar louga ser fechada.

1. Méaquinas de lavar louca: Fabricacdo de Okt/98 - N°. de série 843 ...

Manter as teclas SW1 e SW3 premidas

até Nov/98 - série 847

O Our
- @Ls oLa
. s ° IEI = ] [——I——]
z 85 O ©
swo W1 SW2 SW3 SW4 SW5

1. Méaquina de lavar louca: Fabricacdo a partir de Nov/98 - N°. de série 848
Manter as teclas SW2 e SW5 premidas
L1|® - @Ls OL7
L2|@® B ®OLs @Ls
Ls\g% = = ==
SWo O x Ri% D) @
sSwi1 SWZ SW3 SW4  sws
2. Carregue na tecla SWO para ligar o aparelho.

[0 Apéds 5 segundos, o display acende e o besouro emite um sinal actstico para confirmar

gue o programa de teste foi activado.
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4.4 Funcdes adicionais para melhorar a eficacia de lavagem

]
O
sSw

Para iniciar o programa de diagnose, respectivamente para passar para uma funcéo

adicional, carregue na tecla SW1.

O DISPLAY indica:

DGT_1 & DGT_2 [ --.]dois segmentos acesos

DGT_3 [.Jumdigito [0, 1, 2, 3] que representa cada
uma das fun¢des adicionais fixadas

da seguinte maneira:

Nenhuma funcéo adicional conectada (ajuste de fabrica)

Seleccao das seguintes fun¢bes adicionais:
a) Alimentacao de 4gua adicional
b) Tempo de pulsacao
c) Ciclo de lavagem prolongado

Seleccao das seguintes fun¢bes adicionais:
a) Alimentacao de 4gua adicional
b) Lavagem com agua fria

Seleccao das seguintes fun¢bes adicionais:
- Outras funcgdes adicionais

Para confirmar o ajuste, carregue na tecla "SW2".

+ 20 seqg.
+75%
+ 3 min

+ 20 seqg.
+1

1& 2 (ab,cd)

Para sair do programa de diagnose, carregue na tecla "SWO0".
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5. Esquemas de circuitos

IGV 689.1 9118960-05
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Legenda

CONECTOR DE FICHA

ar = alaranjado

bi = branco

bl = azul

ce = azul-claro

gi-ve = amarelo/verde

ar = cinzento

ma = castanho

ne = preto

ro = rosa

Vi = roxo

AA = dispositivo contra inundagéo

Cco = condensador

DA = sistema de protec¢do contra escoamento da agua
DB = recipiente do abrilhantador

DD = dispositivo de adicdo de detergente

EC = valvula magnética para a alimentacdo de dgua
ER = valvula magnética para a regeneragéo
ES = vélvula magnética de reposicéo

GA = supresséao de interferéncias

IP = interruptor da porta

KM = electroiman

LS = lampada de controlo

MR = placa de bornes

MT = motor do mecanismo de comutacdo do programa
MV = motor do ventilador

PL = bomba de circulacdo

PL/S = bomba de circulagdo/bomba de descarga
PS = bomba de descarga

PU = teclas de pressao no painel de comando
RA = dispositivo contra inundacgéo

RE = relé do interruptor do programa

RL = interruptor de presséo

RP = temporizador

RR = aguecimento

SB = sensor do abrilhantador

SD = sensor do detergente

SS = sensor do sal

ST = sensor da temperatura

TA = termostato A.T.

TACIT = gerador do taquimetro

B = termostato B.T.

™ = termostato M.T.

TS = interruptor térmico de seguranca
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5.1 Dados técnicos

Caracteristicas gerais

Tensao de rede \% 230
Dimensdes (Ax L x P) cm 82 x 60 x 57
Capacidade volumétrica (jogos de louga) N 12
Consumo de energia total w 2300
Quantidade de &gua na cuba (aprox.) I 5
Pressédo da agua (max./min.) N/cm? 80/5
Distribuidor de detergente e abrilhantador

Area de dosagem cmd 1,2-5,0
Resisténcia de aquecimento

1 cartucho de aquecimento - consumo de energia w 2100
Resisténcia Ohm 26
Descalcificador do SICA

Electrovalvula da regeneracéo

Resisténcia indutiva Ohm 4950
Electrovalvula da lavagem de resina

Resisténcia indutiva Ohm 4950
Vélvula da alimentacéo de agua

Capacidade de transporte I/min 3-4
Resisténcia indutiva Ohm 3700
Termostato de seguranca

Temperatura °C 80
Cor identificativa verde
Motor de circulagdo/motor da descarga

Isolamento F
Consumo de energia w 158
Velocidade R/min 2750
Consumo de corrente A 0,69
Enrolamento de circulagéo Ohm 47,5
Enrolamento da descarga Ohm 70
Condensador de arranque V/IuF 450/4
Resisténcia do gerador do taquimetro Ohm 137
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5.2 Mecanismo de comutacao do programa
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5.3 Esquema de circuitos
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